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I. свдш покетш.
I Л  Настоящий ш цуск содержит рабочие одадубочно-арштурдае 

чертежи самонесущие валовых полелей полосовой разрезки для 
наружных стон общественных зданий со связеш м  каркасом с  шагом 
колош  3 ,0 ;  4 , Л; 6 ,0 ;  7 02  и 9 ,0  и ; высотами этажей 3 , 3 ;  3 ,6  ;
4 ,2  а  4 ,8  м. Общая высота зданий, ограничивающая область прншне- 
шш самонесущих панелей,ааш скт от количества и размеров неаущях 
простенков.

1 *2  Работа выполнена на основании программ работ над "Каталогом 
унифшхпрованшх изделий для ззшхияо- гражданского строительства в  
Ленинграде " на 1979-00 годи, утверздош ой распоряжением ЛШ
Л Х057-|э о т Ы .79  р р ^ . и o j x o m x i n m x H W «аа_

1.3 (5© 10° штсриалы,1 оolacть пришнення, основные нологошш 
цроектпровшшя и расчета, принципы маркировки к др, помещены в 
выпуске 0 -  1,1.

1 .4  Арматурные изделия и указания по сборке пространственных 
каркасов даны в  выпуске 2  -  I .X  ,  часть 2 .

1 .5  Закладные детали, примененные в  панелях разработана в
серии 1 ,0 3 1  КЛ-2, выпуск I .c i y n e i e w i i m u ‘ Ш Ш  U i U 0 i 4 m , 6 * i |

1.6 Vxxuuu* »вШ йн«тз»Й51»ькнйть ъцахы т  x t t m i  д,м*м % *ад».о-М
2 .  ШАКВДНСОШ ш ю и у а д ш . а х е Я § Ч 1 » « М 1 и

2 ,1  Ь “заБИ<ашоотя от полонения в  плане здания, щжвязки к  
разбивочшы осям и по доафигурацци вертикальных бортов самонесущие 
панели ,  разработанные в  выпуске подразделяются на 2  группы ;

-  панели группы HPI, рядовые, длиной - f~  2 0 ш  и - t -  640 мм о 
симметричными вертикальш ш  борташ , с  номинальной высотой 
6 0 0 ,1 2 0 0 ,1 5 0 0  и 1800 т  ;

-  панели группы ЕР2, рядовые поворотные длиной £  ~ 280 к  £ -9 0 0 .
имеющие подрезку о одной стороны к о несииштрычныш вертикальными 
борташ  ) ,  панели этой группы имеют те же высоты, что и группы 
HPI, ( в  п .п , 2 *1  п 2 .2  £  -  шаг наружных колош  ) .

2 .2  Профиль боковых транш панелей з а а к т и р о в а в  для устрой­
ства  закрытого симметричного стыка, обеспечивающего герметизацию 
с  нарукной стороны, панели и  заполнение пазов керамзитобетодом 
с  внутренней стороны.

2 * 3  Верхние и нгшше грани панелей имеют профиль противо- 
доядс-вого барьера з  виде гребня поверху и четверти понизу.

2 .4  Панагп разработаны однослойными толщиной 350 ш  и з 
плотного кепгызктобетоаа марки 5 0 , обьемшш весом 900  ктс/п?.

Ксрамзитобетои должен иметь однородегую слитную струзяуру с  
полным заполнением межзернового пространства раствором, при проценте 
ыедзерповых пустот в  уплотненной бетонной смеси но шше 5 ,

2 .5  Панели имеют парукный и внутренний отделочные слои из 
двмеитного растрора марки 100 с  обьегшыц весом 2000 кто/ м3 *
Толпцна наружного слоя 25 ш ,  внутреннего -  15 ш ,
Царкн по морозостойкости материалов должны быть s керамзитобетона -  
-  Цр-35, цементного раствора -  Цр-60,

2 .6  Панели армируются пространственшш каркасшж с  расчетное 
рабочей арматурой, Пространственные каркаса собираются из плоских 
каркасов в  отдельных стержней, Зшсладше детали не входят в  
пространственный каркас к  фиксируются на Форш,

3 .  ПЙШЩШ Ш РККР0Ш .

З.Х  Маркировка изделий открытая и состоит из буквекш х к  
цифровых индексов.

буквенные индексы в  начале марки и первый цифровой 
означают гид панели но привязке к  осям наружных кодоны» HPI и ВР2; 
труппа цифр после знака означают округленно длину, номинальную 
высоту и толщину панели; буквенный шздокс в  конце марки *  К *  
указывает на назначение панели -  для малоэтажных зданий.

Пример маркировки;
т  -  6 0 .1 8 .3 5  и

1
| самонесущая панель для малоэтажное зданий 
«шжрия панели 35 СМ

1 Н01яшальтия высота панели IB  ян ( 1780 ш ) 
[длина панели 60  дм ( 5980 нм) 

рядовая панель с  сашетричшшн вертикальными бортами

Взамен аиста П-$
кл шзп: сяйесшз шшвхь мжвзщ ды имозазих Ш1, ** С«рмоI.2221&-2
то тд-ТЗЛЬШ З&ШСКА

..— ........... - — ......... ..—  .. ................... ..................... ..........................,„1

•taltyc*
1

Ihtcrл1П
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4 . УКАЗАНА ПО ИЗГОТОЕЛЕН’/Ю

4 .1  Изготовление панелей предусматривается » 
условиях специализированных заводов, в горизон­
тальных металлических формах с  положением фасадной 
стороны к поддону формы.

4 .2  Формовочное оборудование и технология 
изготовления должны обеспечивать проектное поло­
жение каркасов, закладных деталей и монтажных 
петель.

4 .3  Подъем изделий из формы должен произ­
водиться за  монтажные петли.

5 . УКАЗАНИЯ ПО ПРИЕМКЕ ИЗДЕЛИЙ,ИХ 
ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И МОНТАНУ.

5 .1  Технический контроль качества изделий, 
правила приемки  ̂хранение и транспортировка изде­
лий должны производиться в соответствии с  требо­
ваниями ГОСТ 11024-72 f  указаниями настоящей с е -  
рии^ГОСТ Ш И 5Л -61  U Г0С *П б1О 5.<-еЪ

5 .2  Панели должны иметь максимальную заводс­
кую готовность. Качество поверхностей-под оклей­
ку обоями или окраску^кшои»* Й  шероховатости VcrfOCT 450f5-t!s)

5 .3  Влажность изделий при отпуске не должна 
быть более l i t ,  масса изделия при отпуске потре­
бителю не должна превышать проектную более чем 
на 75S*

5 .4  Величина отпускной прочности в изделиях 
устанавливается заводом-иэготовителем и должна 
составлять от проектной марки бетона не менее 
60£« При этом завод-изготовитель обязан гаранти­
ровать достижение бетоном проектной марки в воз­
расте 28 суток со дня изготовления изделий.

5 .5  Перед отправкой изделий на монтаж или 
открытый склад>боковые и верхние плоскости должны 
быть обработаны герметизирующими составами или 
затиркой цементным раствором.

5 .6  Хранение изделий на складе должно осу­
ществляться в специальных стеллажах на проклад­
ках с  обеспечением устойчивости изделия •сохран­

ности поверхностей, предохранения от трещин, 
поломов.

сколов к

П Е Р Е Ч Е Н Ь
нормативно-технической литературы, обязательной 
для руководства при изготовлении И применении 

изделий.

ГОСТ 13015-75 
11024-72

5781-75

10922-75

14098-68

СНиП П -21-75 
П- 6 -7 4  
П-28-73х

СН 39 3 -7 8  

СН 4 83-76

ГОСТ ХЭ015Д-81 

ГОСТ 1 8 1 05 .1 -80

Изделия железобетонные и бетонные.
Панели из легких бетонов для наружных 
стен жилых и общественных здании.
Сталь горячекатанная для армирования 
железобетонных конструкций.
Арматурные изделия и закладные детали 
сварные для железобетонных конструкций.
Соединения сварные арматуры железобетон­
ных изделий и конструкций.
Бетонные и железобетонные конетрутрге.
Нагрузки и воздействия.
Защита строительных конструкций от кор­
розии •
Указания по сварке соединений арматуры к 
закладных деталей железобетонных кон­
струкций.
Инструкция по изготовлению конструкций 
и изделий из бетонов, приготовляемых на 
пористых заполнителях.
"Руководство по проектированию бетонных 
и железобетонных конструкций из бетонов 
на пористых заполнителях".
Конструкция 1 изделия бетонние я жвдезобвтэя- 
ные.
Правила контроля прочности на скатив дая 
сборных конструкций.

Ьзанси  кист К П -2

К П П А Щ и  ПРОСТЕНОЧНЫЕ. И Ш 06Ы Е
с е р н е

1.232КЛ-2

1980 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
•Ы1уС«1 лист
I — 2|П-2и4|
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И04- 45.21.55 т 550 п е в 4л г 4.524.59 50 445 326892 — — — — 4434 — 20.26 0.15 2924
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Й П И 5.18.55 4640 55В 4060 ш 515 2.94 50 1.362465.68 — — — — В-45 — 44.44 8»5 т

« 114- 4124.55 « М П 55В 2460 4,40 2.02 2.18 50 0.942055.44 — — — — 1.32 — 45 З С «55 2234
1404- 4127.55 № 55В 2160 ш 5.625.59 Г"

Z3L50 441 2631.16 — — — — 3.60 — 41.56 0.95
М И И «5 4540 550 42600.641.68 4.5% « А 50 0.54445 5.88 — * — — — 5.43 — 3.54 0.95 ш

Ш *  42.48.55 Ш 550 i860 0.752.49 2.55 X
< 50 0.11т 6.46 — — — — 1.44 — 15.21 8.95 гт

и »

Ш - 9.2Ш <040 550 246 0.052.24 2.46 50 0.6215$ Ш — 1.95 — — 7.51 - 41.410.15 2615
Ш И -9.21.55 1041 55В 2160 № 2. S1 2.1 50 Q . B 32004.88 — 41.25 — 9.25 — 24.588.15 3032
М П Ь З . Н . г б 40* | й 551 42600.50 1.54 4.22 50 0.53 88 4.02 — 4-55 — — 5.08 41.458.55 mi
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