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И П . 1  -1 4  . 1 -.оооооо то Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 4

1 11 7 .1  - 1 4 .  1 -о ю о о о Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 2 0

1 1 П . 1 *14 . 1 -0 1 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц  Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж г \

1 . 1 1 Ц - Й  .  1 -0 2 0 0 0 0 ПАНЕЛЬ ЦОКОЛЬНАЯ ЗНЦ 2 2

1 117.1 “й  . 1 -0 2 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  Ъ Ц  Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 2 4

1 И 7 .1 “ Й  . 1 - 0 3 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 2 5

1.1 И ,  1-14 . 1 -0 3 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц  Сбо р о чн ы й  ч е р т е ж 2 7

1 .1 П . Н 4  . 1 -0 4 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц г а

1 . 1 П . Н 4  . 1 -0 4 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц  Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 29

1 .1 1 7 .1 -1 4  . 1 - 0 5 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 3 0

1 .1 1 7 .1 -1 4  . 1 -0 5 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц  Сб о р о ч н ы й  ч е р т в к 3 2

1 . 1 1 7 . Н 4  . 1 -0 6 0 0 0 0 ПАНЕЛЬ ЦОКОЛЬНАЯ ЗНЦ 3 3

1 .1 1 7 .Н 4  . 1—ОБ 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц  с бо р о чн ы й  ч е р т е ж 3 5

1 . Н 7 . М 4  , 1 - 0 7 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 3 6

1 .1 1 7 .1 -1 4  • 1 -0 7 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц .Сбо р о чн ы й  ч е р т е ж 3 8

1 1 1 7 .1 * 1 4 .  1 -0 6 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 3 9

1.117,1 ‘ 14 . 1 -0 6 0 0 0 0  СБ П а н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц .с б о р о чн ы й  ч е р т е ж 4 1

1 .1 1 7 .1 -1 4  . 1 -0 9 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 4 2

1 .1 1 7 .1 -1 4  . 1 -0 9 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц . Сбо р о чн ы й  ч е р т е ж 4 4

1 .1 1 7 .1 * 1 4 .  Н о о о о о П а н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 4 5

1 .1 1 7 .1 - 1 4 .  НООООО СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц .Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 4 7

u n . i - r t  . 1-1Ю 0О О Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 4 6

1 Н 7 . 1 - 1 4  . 1 -1 1 0 0 0 0  СБ. Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц . с бо ро чн ы й  ч е р т е ж 5 0

1. < 17 .1 -1 4  . 1 -1 2 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц 51

1 .1 1 7 .1 *14  . 1 -1 2 0 0 0 0  СБ Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц .С б о р о чн ы й  ч е р т е ж 5 2
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1 1 1 1 1 -  1 4 .1 - 1 3 0 0 0 0 Па н е л ь  ц о к о л ь н а я  з н ц S 3

1 1 1 1 1 -1 4 .1 - 1 3 0 0 0 0  СБ П А Н ЕЛ Ь ЦОКОЛЬНАЯ 3 Н Ц.СБОРОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж 5 4

Т о о о о о о 3^ Ф р а г м е н т ы  1, и, ш 5 5

ш г н ч . 1  -о о о о о о  д г Ф р а г м е н т ы  iv , у 5 6

1.117.1 * 1 4 ,1 -  0 0 0 0 0 0  ДЗ Ф р а г м е н т ы  v i , v ii 5 7

1 .1 1 7 .1 * 1 4 .1 -0 0 0 0 0 0  Д 4 Ф р а г м е н т ы  v im , ix 5 а

1117.1 - 1 4 .1 - 0 0 0 0 0 0  Д 5 У З Л Ы  1 . . .  5 5 3

1 .1 1 7 .1 - 1 4 .1 -0 0 0 0 0 0  Д 6 У З Л Ы  6 ,  1  8 60

1 1 1 1 1 - 1 4 . 1 - 0 0 0 0 0 0  Д7 У З Л Ы  9, 10, И 6 1

1.117.И 4  • 1 - 0 0 0 0 0 0  Д 8 "УЗДЫ ( 2 . ( 3 .  И 6 2

1 1 1 1 Н 4 . 1 - 0 0 0 0 0 0  Д 9 УЗЛ Ы  1 5 ,1 6 ,1 7 6 3

1 .117.И 4 . 1 - 0 0 0 0 0 0  Д10 УЗЛ Ы  18 . . .  3 1 6 4

1 1 1 1 1 - 1 4 .1 - о о ю о о К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц ч ... к п ц 4 6 5

1 .1 1 1 1 - 1 4 .1 - 0 0 1 0 0 0  СБ Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц 1 ... к п ц 4

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 6 6

1 1 1 1 ,1 - 1 4 .1 - 0 0 2 0 0 0 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц  5 ... к п ц 1 г 6 7

1.117. М 4 . 1 - 0 0 2 0 0 0  СБ Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц 5  к п ц и

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 6 3

1 m  Н 4 . 1 - о о з о о о Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц  1 3 . . . к п ц г о 7 0

1 1 1 7 .1 -1 4 .1 -0 0 3 0 0 0  СБ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц  13... к т ш

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 7 2

1111 1 - 1 4 .1 - 0 0 4 0 0 0 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П Ц 2 1  . . .К П Ц 5 9 7 3

1 Ш .  1 * 1 4 .1 -  0 0 4 0 0 0  СБ Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П Ц 2 1  . . .К П Ц 5 9

С в о р о ч н ы й  ч е р т е ж 7 Б

1 111.1-14.1  -  0 0 5 0 0 0 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ц  бо . . .к п ц 9& 7 6

— --
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Об о з н а ч е н и е Н а й м е м  о в а н м  е стр.

1 1 Ш -14.1-005 000 СБ Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  щ  во...кора

Сборочный ЧЕРТЕЖ 78
1117.1-(Ч .1-006 000 Ка р ка с пространственный к п ц 9 9 . . . к п ц 1о& 79
М17.1НЧ.1-006 000 СБ КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КП 11,99... КПЦ1С8

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 81
И П . М Ч . 1-007 ООО КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КПД 109... КПД11Ч 82
1117.1 -14.1-001 000 СБ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к л д ю 9... к п д « 4

Сб о р о ч н ы й  ч е р т ё ж 85
117.1 -14.1-000 100 К а р к а с  плоский кр< ... KP12 84
Н7.1 -14.1-000200 Каркас плоский крв... кр21 85
117.1 44.1-000 300 Каркас плоский кргг... кр25 86
117.1 -14.1-000400 СЕТКА ПЛОСКАЯ С1 ... С12 87
117.1 -14.1-000 500 СЕТКА ПЛОСКАЯ С13... С21 8 8
117.1 -14.1-000 600 С е т к а  п л о с к а я  сгг... с з о 89
f <71 -14.1-000 7 00 СЕТКА ПРОСТРАНСТВЕННАЯ СП1... СПС 90

1П.1 “14.1-000 &00 п е т а я  с т р о п о в о ч н а я  ni... пв 91

117.1 -14.1-000 001 Стержень т т ы й  a h i ... лнз 92

117.1 '14 .1-000 002 СТЕРЖЕНЬ ГИЧТЫЙ АИЧ ДН6 92

117.1 -14.1-000 000 Д11 VBAbl 1.2 95
117,1 -14.1-000 000 Д12 VBAbl 3,4.5 94
1П.1 *14.1-000 000 Д13 ЧЗЛЫ 6,7 95
117.1 -14.1-000000 Д14 ЧВЛЫ &,9 96

117.1-И-1- 008 000 Блок ОКОННЫЙ 97
Ul7.H4.1- 008100 К о р о б к а 98
1.117.1-14.1-008 200 Ст в о р к а 99
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1.Ц7.1-14.1-000000 РМ ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИа АО0 107
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I. Общая часть

Сарая I.II7.I-I4 выпуск I является откорректированной редакцией 
серии I*117—3, выпуски 0-1, I-I, 1-2, 2-1, 2-2. Панели откорректиро­
ваны в часта сокращения расхода стали за счет повышения расчетного 
сопротивления арматурной стали, согласно изменениям и дополнениям 
главы СНиП П-21-75, введенным в действие с I июля 1981 г. ( постанов­
ление Госстроя СССР от II.05.1981 г. № 67).

Рабочие чертежи унифицированных трехслойных железобетонных пане­
лей с эффективным утеплителем и жесткими связями (ребра из тяжелого 
бетона) между наружным и внутренним бетонными слоями разработаны для 
наружных цокольных несущих стен крупнопанельных 5-9-ти этажных жилых 
зданий на ленточных фундаментах с шагом поперечных внутренних несущих 
стен 2,4 - 3,6 м, предназначенных для строительства в обычных геологи­
ческих условиях во П и Ш строительно-климатических районах с расчетной 
температурой не ниже минус 35°С в случаях, когда приведенное сопротив­
ление теплопередаче слоя принятой теплоизоляции панелей будет не мень­
ше экономически целесообразного (Р°эк), определенного по СНиП Б-3-79.

Панели запроектированы применительно к рабочим чертежам проектов*, 
разрабатываемых с размерами планировочной сетки, кратными 300 мм (Зм) 
и наружными стенами жилых этагей из трехслойных панелей с гибкими 
связями.

Все панели продольных и торцовых наружных стен, кроме панелей, 
служащих боковыми стенками ризолитов (выступающие в плане части зданий),
приняты толщиной 250 мм. Боковые стенки - приняты толщиной 300 и 350мм. 

л?ич|м:шнели толщиной 350мм *  ’
~у применяются при опирайии на них плит лоджий, при отсутствии лоджий при­

меняются панели толщиной 300 мм.
При разработке наружных стеновых панелей учтены требования 

ГОСТ 11024-84, ГОСТ 13015.0-83, ГОСТ I30I5.I-8I, ГОСТ I30I5.2-8I,
ГОСТ 13015.3-61» СНиП П-21-75 ‘'Бетонные и железобетонные конструкции". 
Нормы проецирования " с изменениями и дополнениями к нему, введенными 
постановлениями Госстроя СССР $ 99 от 10 июля 1980 г. и №67 от II мая 
1981г., ВОН 32-77 Госгражданстроя "Инструкция до проектированию конст­
рукций панельных жилых зданий.

При разработке панелей приняты следующие основные положения:
1. панели изготавливаются в горизонтальных формах фасадной сто­

роной вверх;
2. предельная масса панелей 7,5 тонн (при средней плотности бе­

тона 2500 кг/д3);
3. термообработка панелей производится при температуре не выше 

плюс 70°С;
4. распалубка производится при достижении бетоном прочности не 

менее 70$ от проектной;
5. подъем панелей в вертикальное положение после термообработки 

(распалубка) производится с применением кантователя, обеспечивающего 
угол наклона не менее 70°\

6. передача статических вертикальных нагрузок происходит через 
платформенные стыковые соединения только на внутренний бетонный слой 
( за исключением боковых стенок лоджий);

2. Конструкция панелей

Панели состоят из трех слоев: внутреннего (несущего) - толщиной 
Н О  мм, наружного - толщиной 65 мм, промежуточного (среднего) утепляю­
щего слоя толщиной 75 мм. Общая толщина панелей 250 мм. Соединение 
слоев осуществляется вертикальными ребрами толщиной 40 мм из тяжелого 
бетона; в опорной зоне слои соединены ребром высотой 195 мм, для нерг- 
распределения нагрузки на фундаментные плиты. Верхнее горизонтальное 
ребро отсутствует. Шаг вертикальных ребер принят из условия ширины ш ц  
цементного фибролита (500 или 600).

Внутренний и наружный слои панелей запроектированы из тяжелого 
бетона марки по прочности на сжатие М200.

Профили по периметру наружного слоя панелей запроектированы из 
условия устройства стыков закрытого типа.

Панели по верху имеют противодеждевой барьер в виде гребня, обра­
зуемого верхней гранью наружного слоя. По углам на длине 80 мм с каж­
дой стороны, гребень имеет увеличенный уклон, предусмотренный для
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укладки фартука.
На вертикальных торцах внутреннего слоя предусмотрены шпонки» 

в подрезках верхних углов установлены штампованные закладные дета­
ли, в подрезках нижних углов - петлевые выпуски.

Утепляющий слой принят из двух материалов: плит цементного 
фибролита (ГОСТ 8928-81) марки 300, толщиной 50 мм и плит стироль­
ного пенопласта (ГОСТ 15588-70) вида ПСБ-С марки 25, толщиной 25 т .

Боковые стенки риэолитов по характеру работы имеют две разно­
видности: несущие и самонесущие. В целях унификации их конструктив­
ное решение аналогично. Толщины внутреннего и наружного бетонных 
слоев приняты соответственно 115 и Н О  мм, утепляющий слой принят 
разной толщины: 125 мм для панелей толщиной 350 мм, 75 мм для пане­
лей толщиной 300 мм. Стеновые панели, которые служат боковыми стен­
ками лоджий (несущие панели), имеют закладные детали для соединения 
с панелями перекрытия лоджий.

3. Армирование панелей

Арматурные изделия перед установкой в форму объединеяются в 
пространственные арматурные каркасы на специальных кондукторах. 
Пространственные Каркасы собираются из вертикальных трехветвевых 
плоских каркасов, объединенных внизу двумя плоскими каркасами, по­
верху - плоским каркасом и отдельным стержнем со стороны наружного 
слоя. Арматурные выпуски и строповочные петли входят в состав про­
странственного каркаса.

Пространственные каркасы двухмодульных панелей собираются из 
двух пространственных каркасов» принятых для армирования одномо­
дульных панелей с соединением между собой плоской сварной сеткой и 
отдельными стержнями, при технологической целесообразности соедине­
ние может осуществляться непосредственно в форме, в этом случае 
сварные соединения заменяются вязаными.

Все соединения осуществляются контактной сваркой, клещами. Ка­
чество сварки, выполняемой при сборке, должно быть не ниже требова- 
н и й ^ к ^ е н т и р о в а н н ы х  ГОСТ 10922-75. В местах,труднодоступных для сварки

Армирование наружного слоя производится отдельными плоскими 
сетками. Сетки варятся из обыкновенной арматурной проволоки перио­
дического профиля (ГОСТ 6727-80) класса Вр-I диаметром 4 мм с ячей­
кой 100x200 мм. Класс стали и величина ячейки, принятые по условию

обеспечения трещиностойкости наружного слоя, изменениям не подлежат.
При качественной сварке сеток (отсутствие воляообразности в их плос­
кости) допускается сетки изготовлять из арматуры диаметром 3 мм.

Вертикальные и горизонтальные каркасы приняты с продольными 
стержнями из горячекатанной арматурной стали периодического профиля 
класса А-Ш и поперечными стержнями из арматурной проволоки класса 
Вр-1.

Монтажные петли (ПВ) приняты из горячекатанной арматуры (ГОСТ 
5781-82) класса Ас-П, марки ЮГТ.

Не оговоренные выше арматурные элементы (гнутые и прямые стерж­
ни, анкера закладных деталей и т.п.), могут изготавливаться из стали 
всех марок, приведенных в приложении 3 СНиП П-21-75 для соответству­
ющего класса арматуры.

Закладные детали с маркой МШ приняты по альбому типовых черте­
жей серии 1.100.3-2 "Унифицированные штампованные и сварные закладные 
изделия для сборных железобетонных изделий, применяемых в крупнопа­
нельных жилых зданиях".

Все соединения осуществляются контактной сваркой клещами. Каче­
ство сварки,выполняемой при сборке, должно быть не ниже требований, 
регламентированных ГОСТ 10922-75.

Мероприятия по обеспечению коррозионной стойкости петлевых ар­
матурных выпусков и анкерных элементов определяются при применении 
панелей в конкретных зданиях, в соответствии с требованиями СНиП П- 
28-73* "Защита строительных конструкций от коррозии".

4. Изготовление панелей

При изготовлении панелей следует руководствоваться указаниями 
ГОСТ 11024-84.

Пространственные арматурные каркасы могут устанавливаться в фор­
му как при открытых, так и при закрытых бортах. При установке армату­
ры в форму с закрытыми бортами петлевые выпуски закрепляются на кар­
касе временно. В проектном положении они фиксируются бортовыми коро­
бочками формы и привязываются к арматурным каркасам.

Фиксация пространственных арматурных каркасов в проектном поло­
жении в форме обеспечивается пластмассовыми или цементно-песчаными 
фиксаторами. Сетки армирования наружного слоя фиксируются в проектном 
положении стержнями пространственного каркаса» на которые они уклады- \
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ваются вязальной проволокой.
При укладке плит утеплителя при шаге ребер большем, чем ширина 

стандартных плит утеплителя (800 или 900 мм), необходимо обеспечить 
плотное прилегание плит друг к другу, а плиты второго слоя уклады­
вать с разбежкой стыков.

Термообработка панелей, учитывая наличие утеплителя из поли- 
стирольного пенопласта, допускается при температуре до 70°С неогра­
ниченное время, повышение температуры до 80°С допускается на срок 
не более 30 минут, температура выше 80°С не допускается.

В тех случаях, когда составы, применяемые для смазки форм, раз­
рушают (растворяют) полистирольный пенопласт, выходящий на периметр, 
он должен быть изолирован от непосредственного контакта с формой 
прокладкой из листовых материалов, например, мешочной бумагой (ГОСТ 
2228-81 ), пергамином (ГОСТ 2697-85) и т.п.

Отделка фасадной поверхности панелей всех групп - покраска по 
бетонному слою;при формовании поверхность должна отвечать требова­
ниям этого вида отделки. Материал, цвет и вид поверхности назнача­
ются при привязке к конкретному проекту.

Заполнение оконных проемов столярными изделиями производится 
на заводе после термообработки панелей.

Панели должны выпускаться при полной заводской готовности: на­
ружные (фасадные) поверхности окончательно отделаны. Наружная по­
верхность гребня и поверхности на участках наклейки воздухоизоляци­
онной ленты тщательно грунтуются до получения сплошной пленки (на 
рис. I обмазка поверхности изображена утолщенной линией). Перечень 
и сочетания материалов принимать по указаниям ВСН 32-77 Госгражцан- 
строя. Грунтовка выполняется в заводских условиях на постах отделки.

Прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода не менее 
90# от проектной марки бетона. Допускается поставлять на стройку па­
нели с прочностью бетона не менее 70# от проектной, когда условия 
возведения здания своевременно обеспечивают приращение прочности бе­
тона до проектной марки.

Учет противопожарных норм

Панели цоколя, включенные в настоящий альбом, по пределу огне­
стойкости (2 часа) отвечают требованиям'СНиП П-А.5-80 для зданий П 
степени огнестойкости (письмо НИИЖБ Я> 23-843 от 21.02.85 г,).

При заполнении стыков по периметру панелей несгораемыми матери­
алами (например, минераловатные или стекловатные плиты с содержанием 
органических связок не более 6# по весу) панели имеют максимальный 
предел распространения огня равный нулю в соответствии с п. 2.24 "Ру­
ководства по определению пределов огнестойкости конструкций, пределов 
распространения огня по конструкциям и групп возгораемости материалов" 
М., ЦНИИСК им, Кучеренко Госстроя СССР. 1981 г., что обеспечивает тре­
бования табл. 2 СНиП П-А.5-80.

н е с г о р а е м ы *  екААДЫш

Полистирольный пенопласт вида ПСБ-С, примененный в.панелях стен, 
относится к группе сгораемых материалов. Он загорается при непосред­
ственном контакте с источником поджигания, но, при удалении его, спо­
собен самопроизвольно затухать (ГОСТ 15588-70*). Горение пенопласта, 
при соответствующих условиях,может распространяться по горизонтали и 
вертикали. Это необходимо учитывать на всех этапах хранения, транс­
портирования и монтажа, строго соблюдать общепринятые меры противопо­
жарной безопасности, предохранять от действия источников нагревания с 
температурой выше 100°С. Тушить распыленной водой, пеной.

кист
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5. Маркировка панелей

Маркировку панелей следует выполнять по ГОСТ I3CI5.2-8I и ГОСТ 
11024-84.

Марки панелей цоколя приняты в соответствии с требованиями 
ГОСТ 23009-78 и рекомендаций ГОСТ 11024-84.

Марка панели состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа панели и ее поминаль­
ные габаритные размеры (значения которых округляют до целого числа) 
длину и высоту в дециметрах, толщину в сантиметрах.

Во второй группе указана марка бетона по прочности на сжатие, 
обозначаемая цифровым индексом, и вид бетона ("Т" - тяжелый бетон).

Третья группа содержит обозначения конфигурации торцовых вер­
тикальных граней панелей (индексы приведены на листе ...ТО) в по­
рядке справа - налево при взгляде со стороны фасада и, через чер­
точку, наличие в панели вентиляционных продухов (индекс пПп) и их 
количество.

В заключительной группе марки зашифровано наличие штрабы в 
двухшаговых панелях и ее осевая привязка к левой грани панели при 
взгляде на панель с фасада (индексы привязки ттребы приведены на 
рис. 2). буквенным индексом обозначена подрезка верхнего гребня и 
положение подрезки по длине панели при взгляде с фасада (индекс 
принимается по рис. 3).

Р и с .  2

----------------р
it
1

Т--------------
1
1

4

j  ' "  ч

, 2 4 0 0
г  ' 3 0 0 0

ъ 3 6 0 С Г
ч , '

5 ) . 2 7 0 0
в  * .  3 3 0 0 Г

Р и с . Ъ 

□

S

Например:
ЗНЦ 57.22.25-200T-I.1-2П-5В 

3 - количество слоев
НЦ - наружная цокольная
57 - длина панели 5690 мм
22 - высота панели 2230 мм
25 - толщина 250 мм
200 - марка бетона по прочности на сжатие М200 
Т - вид бетона (тяжелый)
I.I - характеристика вертикальных граней 
2П - наличие двух продухов
5 - привязка оси штрабы к левой грани панели - 2,7 м
в - вырез гребня справа (при взгляде с фасада)

6. Испытание панелей

Контроль качества панелей следует проводить в соответствия с 
требованиями ГОСТ 11024-84 и ГОСТ I30I5.I-8I путем систематического 
пооперационного контроля при изготовлении изделий: прочности бетона 
и арматуры; толщины бетонных слоев и утеплителя; толщины защитных 
слоев бетона; положение элементов связей и другие параметры установ­
ленные стандартами.

При освоении производства панелей, изменении технологии кх из­
готовления или вида заполнителей для бетона, оценку прочности п тре- 
щиностойкости панелей производит по ГОСТ 8829-77. Схемы испктангл 
согласовываются с проектной организацией, разрабатывающей проект 
ния.

7. Указания по складированию, транспортированию и монтеру

Хранение и транспортирование панелей'должно выполняйся в ;oci - 
ветствии с требованиями ГОСТ 11024-84 с учетом следующих доподг.ен/й*

а) при хранении панелей на открытой площадке и на период транс­
портировки верхний горизонтальный торец панели по всей длине в местах 
выхода утеплителя наружу следует оклеить мешочной бумагой (703Г 2228- 
8IE), пергамином (ГОСТ 2697-83) и т.п.;

б) перемещение и монтаж панелей следует производить с ггр:г - 
ем самобалансирующихся траверс, обеспечивающих вертикально- не. „медо5 
строп (наклон строп к вертикали допускается не более 15°);
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в) наличие в панелях сгораемого утеплителя требует предусмот­
реть меры противопожарной безопасности, исключающие возможность за­
горания этого материала в процессе складирования транспортирования 
и монтажа.

8. Рекомендации по применению рабочих чертежей панелей 
при проектировании

Разработанные чертежи панелей по архитектурным, производствен­
ным и ряду других причин, могут не соответствовать требованиям про­
екта. В этом случае чертежи должны быть откорректированы.

При применении чертежей панелей, при проектировании конкретно­
го здания, прежде всего уточняется марка бетона. Марка бетона внут­
реннего (несущего) слоя назначается из условия обеспечения несущей 
способности панелей на основании расчета конструктивной системы про­
ектируемого здания по методике, изложенной в ВСН 32-77 "Инструкция 
по проектированию конструкций панельных жилых зданий", при этом про­
ектная марка тяжелого бетона должна приниматься не ниже MI50. Марка 
бетона наружного слоя назначается с учетом условий обеспечения трещи- 
ностойкости и морозостойкости. Морозостойкость материала назначается 
в зависимости от расчетной зимней температуры наружного воздуха рай­
она строительства, но не ниже марки МрзбО (см. приложение I ВСН 32- 
77).

Фасадные поверхности, кроме принятой в рабочих чертежах покрас­
ки по бетону, могут иметь и другие виды отделки: фактурный слой из 
раствора или цветного бетона, присыпку крошкой из естественного кам­
ня, глазурование и другие виды отделки, освоенные производством. При 
назначении фактурного слоя необходимо учитывать следующее: марка 
фактурного слоя по прочности должна быть не менее MI00, морозостой­
кость не ниже МрзбО, максимальная толщина слоя 20 мм.

При применении панелей может возникнуть необходимость и в дру­
гих изменениях, во всех случаях корректировка чертежей применитель­
но к конкретному зданию должна производиться без изменения принципи­
ального конструктивного решения.

Привязку к конкретным условиям строительства и изготовления 
оформляют в соответствии с требованиями ГОСТ 21.101-79 и ГОСТ 
21.202-78.
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И о м е н  k a a t 'JPa  и з д е л и и

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М АРКА ЭСКИЗ

габаритные 
р а з м е р ы , мм

1 .1 1 Ц -1 4  . 1-010000 ЪЩ г г  22.25-200Т-1 М П

-01 ЗН1| 30 2 2.25-20DT -И Ч П

-02 ЪЩ 33 2 2,25-2D0T -1.1“ <П

-03 ЗНЦ 36.2 225 - 200 Т -1 1 - 1П

-04 ъщ з о д г г з -  го о т -м - tn -a

-0S ЗН  ̂ 36,22 15-2001Ч И П -О -

□
_£?

L

L
гв̂  о 
299 о 
згдо

3S9 0

К

2.99 О 

3590

2230

1.1111-14 . 1 -020000 ЗН1|5Ч,22.25 -200Т -11-2П -5

-Of 3HU,Sl22.2'i'200T -Ц  -2П-2

-02 ЗН1451.22.25 -200Т- М -2П -5

-03 ЗН 11,60.22.25 -ZOOT - 11- 2П-6

-оч ЗНЦ 60.22.15 - 200Т - 11-20-2

-DS ЪЩ 60.22.25 -2 ООТ - 11-2П-5

-06 ЗНЦ 63.22.25 - 2 00Т-11-2П- Ь

-07 ЗНЦ, 63,22.25- 21>0Т- Н-2П-6

-о& ЪЩ БЗ.22.25-20 ОТ - 1.1-2П-2

“09 ЪЩ 63.22.25- 20 07- 1.1-2П-5

5 3 9  О

S В 9 О

5990

6290

МАССА, 

§ КР
2680

2960

3270
3580

29 А О 

3530

250

S40D

5БЕ0

600 0

6300
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ПРОДОЛЖЕНИЕ

Об о з н а ч  е н и е М А РК А Э с к и з

Г  А 5 А Р И ТН Ы Е  
Р А Ъ М Е Р Ы , ММ М а с с а ,

КГL ь 1

1,111.1 - 1 4 .  1-020000 -10 3HU.6&.22 25- 2D0T- 11-2П-3

6590

2 2 3 0 250

6600

-11 Ъ Щ  Б6.22.25-200Т-11-2П-3
----- ---- iг

Q □

-12 ЗНЦ,86.22 25- 2 0 0 Т-и -2 П -2

L

S____________ г> *е>1

1.1П.1 -  14. 1-030000 Щ  57 2225- 2007 -П-2П-26' 5690 5660

-01 ЗИЦ ео, 22,25 - 2007-1 1* 2П*2(Г 5990 5940О а

-02 ЗН Ц 6 3.22.25"- 200Т-Н -2П -36 '
6290 6860

-03 ЗНЦ63. 22 25-2007 -1 1*2Л*2(1

-01+ 5НЦ 66.22.25 - 200Т - 1 1-2П -3(Г
8590 6560

-0 5 ЗНЦ 66.22.25- 200Т-М -2Л-2|Г 1■t ■ ----- -- ---  Г

-ОБ ЗНЦ57.22 25 - 200Т-1.1-2П-5С ~1 !------------- --- 5690 5660

-01 ЗНЦБО. 22,25- 20D7-j.1-2n- 2 С О □ 5990 5940

-08 ЗЦЦ63,22.25- 200Т-1.1-2П-
Б280 6260

-од ЪЩ ЬЪ.22.25 - 200Т-1.1-2П-31 1
-ш ЗИЦ, Б6 22.25- 2007-1.1-2П-ЗС

1------ r-d ctrQn etc п
-11 ЗНЦ 66 22.25- 200Т-М -2П-2С

------------- - ■ Г — н DO j XJ bob и

-12 Щ 6 0  22 25- 2001-1.1 -Zn-Zb □ ___ __ ___ а ___ _____с 5990 5920

-13 5НЦББ 22.25- 2007-11-20-3(5 □ □
6590 6510

-14 ЗНЦ 66.22.25- 20 0 7-11-2П- 6610

1
- .............. " ---  ----- ——----?

------ S -Ц .

I 1 П.1 -И . 1 -000000 ТО
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Продолжение

О 6 ОЗНАЧЕНИЕ М арка Э с к и ь
Г А Б А Р И Г И Ы Е  
РАЗМЕРЫ, ММ Масса,

к г

{ m  1 -й . 1-040000 ЗНЦ Ы  22 .ZS"- 2.00 Т -2.1 ~1П

01 ЗНЦ 34 22 .25-2 0 0 Т-  Z.1 -<П

02 ЗНЦ 37 22.2S-ZDD1-2.1-1П

-03 ЗНЦА0.22 25- 2 0 0 Т '2 .М П

3095 296 0

3395 3290

3695 3 6 0 0

39 95 3270

jP-Urgfr

ЗН Ц 31 22,25 -2 0 0 Т-1 .2 -1 П

ЗНЦ 3 4 22 25  -200Т -1 .2 -1П 

ЗНЦ 37 22.25-2007 Ч 2 ~ 1 П

ЗНЦ АО 22.25 -200Т -1,2 -1П

309S 2960

3395 329 0

3695 3600
3995 3670

1 1П 1-14 И  —050000 ЗНЦ 58. 22,25- ZOOТ -2.1 -2П-5 5795
2230 250 5660

ЗНЦ 6122 ,25 ' 2 Ш  -2.1 -2(1-5

-02 ЗНЦ 61,22.25- 2001 - 2.1 -2Л-2
6095 6 000

-03 ЗНЦ 67 22,25 - 200Т -2.1-2П-5

-04 ЗНЦ 64 22 .25 '2007 -2 .{-2П -2

-05 ЗНЦ 6М 22.25 - 200Т-2.1-2П-6

-06 ЗНЦ 67 22,25- 20ОТ - 2.1- 2П~5

”07 ЗНЦ67.22 25- 200Т- 2.1- 2П-2

6395 6340

-ОЕ ЗНЦ67.22.25- 200Т- 21~2П '6
6695 6600

Л  .аф
-09 ЗНЦ67.22 .25-200Т -  2.1-2П-3

-10 ЗНЦ 70 22 25 - 200Т -2.1- 2П-2

ЗНЦ 7022 2 5 -  2 0 0 Т-2  1- 2П'6 6995 6910

ЗНЦ7022 25 - 200Т-21-2П-3

117 1 - 1 4  1 -n n n n n n  га
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https://zavodjbi.com/



ПРОДОЛЖЕНИЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ М А РКА Эскиз
Т Т Г а РИТИЫЕ 
РАЗМЕРЫ, ММ Масса,

кр

и т - Н  . К050000-13 ЪЦ  6 t .2 2 1 5 -2 0 0 7 -? .1 '2 n -? f

-н 1НЦ 64,72 25 - 200 Г -21

Н$ ВН14 61.2215- 2001-2 1 -2П-?/

НО 3HJ167.22 25-20ОТ'21-2П -3£

О 1

Н 7 ЗНЦ 10 22 15 - 200Т-21-2П-2А

-18 Щ  70. 22 .25- 200Т-2,1'2П-35

I .H l i H i f  . 1-060000 - ЗНЦ S8i22 25 - 2Q 0T-1.2-2П-5

-02
-03
-04

ЗНЦ Ы 12 25 -  200Т- 1.2-2П 2 

340,6! 22 25 - 200Т -12-2П-5 

ЗНЦ 64 22 2 5 -2 0 0Т -1 2 -2 П -6

ЗЙЦ, ЬМ, 22 25 - 2001 - 1.2-2 П-2

-05 ЗНЦ 64. 22.25 - 200Т~1 2-2H-S

-06 ЗНЦ, ЬТ. 22.25 - 2001-1.2-2П-3

—07 ЗНЦ67, 22.25 - 2GDT- 1 2-2П-6

□ " 7

-OS ЗНЦ 67. 22.25

-0 9 ЗНЦ 67, 2215

200 Т - 1.2-2 0 -2

2001- 1 2-20-5

Щ  70 22.25- 200т-1,2-2П-3

-1 1 3HU, 70, 2 2 1 5 -2 0 О Т -и -2 П -6

-1 2 ЗНЦ 10, 22.25- 2001 - 1.2-2П-2

6095

1 L
— „и „— + 

11*Т
«=?--- - = ■  “ 4

355̂

-13 ЗНЦ 61.22 25- 200Т-12-2П-31
п — Г

I !

I 1,. 5 . L.

-1 4 ЗНЦ 64.22.25-200^ -1 2 21-21 г г ~ ъ  Y “ c r i  

!! 1-1 5 ЗНЦ 61. П  25- 2077-1.2 2Р-БС

-16 ЗНЦ 67. 22.25 -2007- 1.2-2П-51
Г- н г

- П ЗНЦ 70. 22 25-2001- 1? 2Г.-5 С

-1 8 ЗНЦ 70,22.25- 20DT - 12-2П-21
* c z : i i z i z c z r z r z z ^ 3

6395

6695

6995

5795

6095

6395

2Z30 zso

6695

6995

6095

8395

6695

6995

5940

6260

6570

6860

5680

6000

6340

6600

6910

5940

6260

6570

6860
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ПРОДОЛЖЕНИЕ

О БОЗНАЧЕНИЕ МАРКА Э с к и з
ГА БД РИТНЫЕ 
РА Ъ МЕРЫ, ММ

I h
Масса,

кг

i n n  -14 j - o i  оооо ЗНЦ 26.2г 25-2007-31- 1П

- О ! З Н Ц  Z 9  2 2  г 5 - Л ) Э Т - 3 1  - i n

- 0 2 ЗНЦ 32,22 25 - 2.QDT-3 1-1П
-03 ЗНЦ 35,22.25 - 200Т-Ъ1-1П

- 0 4 ЗНЦ29 22,25-2007 -ЗЛ-1П-а

-05 ЗНЦ 35.22 25-200Т-З.НП-С1
П  г—

--- ■---sr

-s>

1 □

1

1

J__________________

-
-
-

г

■...—ft

з 4 -

- 0 6 ЗНЦ 26, 22.2S-200T-f.3-fn

-07 ЗНЦ 29 22.2S-200T-f.3-in
-08 ЗНЦ 32 £2.25-2007-13-1П

-0 9 ЗНЦ 35, 22.2S-2D0T-t.3-in

I---------------------- J r

□ 1
1
1

_ 1 У .

L

з ф

-10 ЗНЦ29. 2 2 25 - 20QT-1.3-1 П-а

-11 ЗНЦ85,22,25 -2D0T ~ 1.3-1 П-№
□

1
t

1

§

2595 2 $ П  О

2395 2390

3<95 3170
3495 3490

2895 2840

3495 3430

2595
2230 250

2S7 0

2395 2390

3195 3170
3495 3490

2895

3495

2840
3430

1

I

1. 117.1 - . 1 -000000 ТО
1Ш
12
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ПРОДОЛЖЕНИЕ

Об о з н а ч е н и е МАРКА Э с к и  Ъ

ГА БА РИ ТН Ы Е  
РАЗМЕРЫ. ММ МАССА,

КГL к i
1 1 1 7 1 -1 4 . 1 -0 3 0 0 0 0 ЗНЦ 53.22.25- 2001-3.1-20-5 5295 5300

-01 ЗНЦ 56.22.25- 2 D 0 T-3 j'2 n -5 55 9 5 5600
-02 ЗНЦ 56.22.25- 200Т-3.1-2П-2

- о з ЗНЦ 59 22.25- 200Т  ~3.1-2Л-5
56 9 5 5900

j _____________

J?- о ч ЗНЦ 59 22.25- 200Т-3.1-2П-2 1 °
1
1

□

- 0 5 ЗНЦ 59 22.25- 200Т-3 .12П -6

-0 6 ЗНЦ S2Z2 .2S  -200Т-3.1-2П-5 L
- 0 7 ЗНЦ 6222 .25-20ОТ - 3.1'2П-2 I -----—1 6195 6200
- 0 6 ЗНЦ 6 2 Z2  25 -200T-3 .1-2n-6

1 ____________Г — н

-0 9 ЗНЦ 62 22.25 -200Т-3 .1-2П -5

-1 0 ЗНЦ 65.22.25 - 200Т-3 .12П -2

- н ЗНЦ 65. 22.25-20 0Т -3.1-2П-6 6495 6500

-12 ЗНЦ 65,22.25- 200Т-3.1-2П-3
00% h 250

- 1 3 ЗНЦ 56.22 25- 200Т-3.1-2П-26 --------1г $595
tbuv

5550

- 1 4 ЗНЦ 59 22.25- 2D0T '3.1~2П-2£ i D
□ 5 89 5 5660

—15 ЗНЦ 62.22.25 -  2 0 0 Т-3.1-20-2$ i
6195 6140

-1 6 ЗНЦ 62.22.25 -  200Т-3.1'2П-3& L

-17 ЗНЦ65.22,25-  200Т-3.1-2П-2^ гипг &ЧБП
-1 8 ЗНЦ65.22 25 -  200Т-3.1-2П*зК

1Г*..................—- ------------------------------------Г----------------- ЬЧЧо D lOU

1.1111 - 1 4  . 1 -0 9 0 0 0 0 ЗНЦ53.22.25 -  200Т-1.3-2П-5 5 2 9 5 5 3 0 0

- 0 1 ЗНЦ 56.22.25 -  2 0 0 Т-1 3  -2П - 2 □ а  ! 5 5 9 5 5 6 0 0
- 0 2 ЗНЦ5 6 ,2 2 .2 5 “ 200Т-1 .3 -2П -5 1
- 0 3 ЗНЦ59.22.25 * 2 0 0 Т Ч З '2 П -6 1

- 0 4 ЗНЦ59.22.25  - 2 0 0 Т-1 3 -2 П -2
1L------------ 3 5 8 9 5 5 9 0 0

—05 ЗНЦ5 9 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т Ч З -2 0 -5
1“т__________ ------------u>----- as.1

-D6 ЗНЦ62,22.25 " 2 0 0 Т '1 3 -2 П '3 6195 6200

1 H IM 4  . ьоооооо то
ЛИО

1 3

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



О б о з н а ч е н и е

1И1ИЧ . 1-090000-01
- 0 8

З Н Ц  6 2 .22.25  -  2 D 0 T -  1 ,3-2П-6  

ЗН Ц  6 2 .2 2 .2 5 -ZODT -  13-2П -2

>09 ЗНЦ 6 2 .2 2 ,2 5 - 200T -1 .3 -2 П -5

■to ЗНЦ 6 5 .2 2 .2 5 - ZOOT~ 1 3 2 П -3

Ъ Щ  6 5 ,2 2 .2 5 - 20DT- 13-2П -6

-12 З Н Р 5 .2 2 . 2 5 -  2 0 0 Т -  1.3-2П-2

-to

- th
45

-16

-П
\Ъ

1 .1 П .4  Н 4  . 1 - 1 0 0 0 0 0

-01

-02
03
-04

-05

-06

-07

-06
-0 9

-to

dL

М а р к а

ЗНЦ 56, 22 .2 5 - 2007- 1.3-2П-5С

ЗНЦ 5 1  22.25 -  2 00 Т- 1.У2П-21

ЗНЦ 6 2 ,2 2 .2 5 -  20ОТ- 1,3-2Л-бЕ

ЗНЦ 62, 2 2 .2 5 - ZOOT- 1 Л 2 П -5 6

ЗНЦ 6 5 ,2 2 .2 5 -  2 0 0 Т -1 -3 -2 П -3 1

З Н Ц 6 5 ,2 2 ,2 5 -  2 0 0 Т -  1.3-2П-26

ЗНЦ 56,22.25- 20ОТ "3 .1-2П-5С

ЗНЦ S9.22.Z5- ZOOT- 3.1-2П-2 1

ЗНЦ, 6 2 .Z 2 .Z 5 -  2 0 0 Т -  3 .1 -20 -51

5НЦ,6 2 .2 2 .2 5 -  2007- 3.1-2П-61

ЗНЦ 65. 2 2 .2 4 - Z00T-3.t-2n-Z6

ЗН Ц 65 ,2 2 ,2 5 - 2Р0Т- 3.1-2П-31

ЗНЦ 56. 22.25  -  2 0 0 Т -  1.3*217-2в

ЗНЦ 59 2 2 .2 5 - 200Т- 1 3 -2 П 2 $

3HU 6 2 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т - t.3 -2n -3g

ЗНЦ 6 2 ,2 2 .2 5 - Z00T- 13-2П-2&

ЗНЦ 65,22.25  - 2 0 0 Т -  1 3 - 2 f l- 3 f

ЗНЦ 65. 22 .15- 2 0 0 T T 1 .3 -2 n -2 f

ЭСКИЗ

□  О

-Ъ ___ал.

ПРОДОЛ WEH НЕ
ГАБА РИТНЫЕ 
РАЗ ME РЫ. ММ

6195

6 4 9 S

5595
5295

6 1 9 5

6495

5 5 9 5

5 3 9 5

6 1 9 5

6 4 9 5

5595
5 3 9 5

6 t 9 5

6 4 9 5

2 2 3 0 250

МАССА,

К Г

6200

6SDD

5550
S660

6140

6460

SSS0

5830

6 1 S 0

6460

5550
5 8 3 0

6150

6460

t  111,1-14 . 1 -000000 ТО

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



»n m
 wrd vivV и яэииУоц vVoUob

Пр о д о л ж е н и е

ОБ03Начемие М а р к а ЭСКИЗ

Г  А Б А Р И Т Н Ы Е
Масса,

к гL к

1 i n . i - i 4  . 1-11 оооо ЗНЦ 5 2 ,2 2 ,2 5 - 2 00 Т- 3 3 -2 П -5

1-----------

5200

2 2 3 0 2 5 0

5 1 5 0

- 0 1 ЗНЦ 5 5 ,2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  3 3  -2 П ‘ 2
5 5 0 0 5 6 0 0

- 0 2 5НЦ 5 5 ,2 2 .2 5 - 2001- 3 3 - 2 П - 5

- 0 3 ЗЧЦ  58 ,2 2 ,2 5  - 2 0 0 Т  - 3 3  -2П - 6 — ,— г
5800 5 1 8 0- о ч ЗНЦ 5 8 ,2 2 ,2 5 - 2 0 0 1 - 3 3 '2 П - 2 ! °

1
1

°  1
1
1- 0 5 ЗИ Ц  5 8 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т - 3 3 - 2 П - 5

- 0 6 ЗИ Ц  61 Z 2 .2 5 - 2 0 0 Т - 3 3 - 2 П ~Ъ
11

6 1 0 0 6 1 0 0
—о т ЗНЦ Ы  22,25 -  2О 0ПГ-33-2П  -6

п *----- ....—

—08 ЗИЦ 61 22.25 “ 2 0 0 Т -3 .3  -2П “2

-09 З Н Ц  61.22,15 -  2 0 0 1  - 3 3  -2П  -5

- ю З Н Ц 64, 2 2 .2 5 - 2 0 0 Г - 3 3 - 2 П  ' 3

6 4 0 0 6 4 0 0-11 ЗИЦ 6 4 ,2 2 ,2 5  *  2 0 0 1 - 3 3 - 2 П - 6

—12 З И Ц 6 4 ,2 2 ,2 5  - 2 0 0 Т - 3 3 - 2 П - 2

н з ЗНЦ 5 8 .2 2 ,2 5 -  2 0 0 1 -3 .3 -2 0 -  2 б . О _________ C Z3 _________О -
5 8 0 0 5 10 0

-14 З И Ц 6 4 .2 2 .2 5 -  2 0 0 Т -3 3 '2 П - 2 ^ 1 ой □  1
1 с> 6400 6 3 0 0

- 1 5 З Н Ц 6 Ч .2 2 2 5 -  2 0 0 1 - 3 3 - 2 П - 2 $
1

1
1
1

L

кс _____________ 1— _аак

1.111.1 - 1 4  . 1 - 1  2 0 0 0 0 ЗНЦ 4 3 . 2 2 .2 5 - 2 0 0 Т  -  4. 1 ,, , г 4 3 4 5 4200

-01 ЗНЦ 45. 22.25- 20ОТ - 4. 1 4645 4бю

-02 ЗНЦ 49, 22.25-2001 *4.1 4945 4810

-03 ЗНЦ 52.22.25-2001 -4.1 L 5245 512о

—04 ЗНЦ5Д Z2.25-200T -4.1
1•------- ---------------- ,

» —
5545 5430

ЦП. I ~14 . 1- 000000 ТО
№

15
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ПРОДОЛЖЕНИЕ

О б о з н а ч е н и е М АРКА Э с к и з

ГА ЕА Р ИТ НЫЕ 

РАЗМ ЕРЫ , ММ МАССА,

КРL Ь i

1. 1П.1-14 .1-120000 -05 знц4з.гг. is - г о с т - и 4345

2230

250

4200

—Об знц4б.22 15 -гоот мл

->

)

4645 4510

- ш ЗНЦ49,22, 25 -20 0 T'H f 4945 4вю

-06 3HIJ, 52.22 25 -гост -1Л 5245 5(20

L* .. - — - .......-09 ЗНЦ 55,ZZ.25 -Z00T - Ц 5545 5430

"
t1г

1 .1 П Ы 4  .1-15 0000 ЗНЦ 10. Z2 30-ZOOT - 8 8 10 25

300

12 7 0

-01 ЗНЦ 13. ZZ.30-Z00T -8,8 1325 4680

-si
-02 ЗНЦ 16.22, 30-200Т -8,8 16 25 2400

-05 ЗНЦ 10,22. 35-200Т -88 1025

350

4400

- O k ЗНЦ 15,22, 35 - 200Т -8,8
L

1325 т о

-05 ЗНЦ 16,22. 35 -200Т-8.8 1625 2280

Я
'  ^ ---------------------------ч
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т щ г П О Д П И С Ь  И  Д А Т А В 5 А М Е Н .И Н 8 1

моС Обозначение Наименование
КОЛ. НА ИСПОЛНЕН, и  17.1-14.1-010000- Приме-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05
Документация

i.m.HM.i -otoooo се Сборочный чертеж X X X X X X
14И.НЧ л -000000 Д1 Фрагменты f, u, m X X X X X X

А5Г ЧЗЛЫ 1... 5 X X X X X X см. фраг­
менты I.H

А* УЗЛЫ 6,1, 8 X X X X X X См. фрАГ- т МЕНТЫ «.1
А<3 УЗЛЫ )5.16. 17 X X X X X X
AID WSAbl 14... 31 X X X X X X см. фраг­

менты ui
1. и7.Н4.1 -000000 то Техническое описание X X X X X X
i.m .H i 1-оооооо рс Ведомость расхода стали X X X X X X
11 П.1-Й. 1-000000 PM Ведомость расхода материала X X X X X X

СБОрОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
1 U1TH4.1-004000 Каркас пространств кпц1 1

- 01 КПЦ2 ! 1
-  02 кщъ 1
-  Об кпцч 1 1

2 ооочоо - 01 Сетка с 2 1

ЙАЧ.ОТД Росинский
Н.КОНТР ГИВЕРМАН'
ГОН*, от Первушин
тип КрИВАКИН.
СГ.ЦНН1 Самаринат щ
СТ.ИНШ. Симонова

1.117 1 - 14. 1 - 0 1 0 0 0 0

Панель цокольная
5HU,

ЗАДИЯ ЛИСТ

р 1 1
Листай

Ц Н И И З П ж И А И Щ А

https://zavodjbi.com/
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<Xосо СПОсг
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

. К .0А. НА ИСПОАН. 1 . 1 1 1 1 - 1 4 . 1 - 0 1 0 0 0 0 - П р и м е ­
ч а н и е- 01 0 2 02> 0 4 0 5

1 1 . 1 1 1 1 - 1 4 . 1 - 0 0 0 4 0 0  - о з С е т к а  с4 1
- 0 6 G7 1
- 0 9 сю 1

0 0 0 1 0 0 cm 1

- 0 1 СП 2 1
ъ 0 0 9 0 0 0 За п о л н е н и е  о ко нно го  п ро ем а 1 ( 1 f 1 f

М а т е р и а л ы

4 Бе т о н  т я ж е л ы й  м а р к и  м гоо 1,04 1,15 1,21 1,59 V i 1,30 М 5

5 Пе н о п л а с т  п о ли с ти р о льн ы й

ПСБ С М А РКИ  2 5

Гост 1 5 5 8 & - Ю *

ТОЛЩИНОЙ 2 5  м м 0,10 0,12 0;13 0,11* 0,12 q * м *
6 ПЛИ ТЫ  ф И БрО Л И ТО БЫ Е

М А РКИ  3 0 0  Гост5 9 2 8 -8 1

ТОЛЩИНОЙ 5 0  М М 0,21 0,25 0,21 0,30 0,25 0,30 М *

лист

1. I П .1 -  1 4 . 1  - 0 1 0  000

https://zavodjbi.com/
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Рис, 2 
Вид А

Ос т а л ь н о е  с м  Рис. 1

Обозначение М а рк а РИС
Раз м е р и  , мм Масса,

L L, U t к г

1.1П.ЫЧ. 1-010000 ЗН 1̂ 21.2 2.25 “20 ОТ' 1.1-1 П 2630 500 S00 1345 2680
-  01 ЗНЦ 30.22.25-200 Т -1.1 -1П 2990 800 900 1495 2960
-  02 знцзз.гиБ-гоат- и-in 1 3290 300 300 1645 3210
-0 3 ЗНЦ 36.22,25'200Т- 1.1 -1П 3590 900 900 П95 3550
-0 4 Щ  30.22.25“200Т- Ц-1П-а £990 600 900 1495 2940
-0 5 щ ъ и г г ъ - z m -  имп-а 1 3590 900 900 1195 3530

и п .  1 - 0 1 00 00  СБ

П а н е л ь  ц о к о л ь н а я

“З Н Ц
С Б О Р О Ч Н Ы Й  ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
СМ
ТАБА I'. 50

НАМ. ОТ*. Росинский 'Ю г
гаот ГИБЕРМАН^ АИСТ | AV сто в 4
1А.ИНШ.0Т, Первушин

И Н И И ЗП ж И Л И Ш АГИП КРИБАКИН

https://zavodjbi.com/
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?
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<ГСосо
Sс О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о  на  и с п о л н е н и е  1. i n .  1 - 1 4 . 1  - о г о о о о - Пр и м е -
4А Н И 6~ o\ 0 2 ОЪ 0 4 05 06 07 0 8 0 3 10 11 12

АЗ г 11 11 Ы 4  , 1 - 0 0  0 4 0 0 -  09 СЕТКА с ю f 1
АЗ 3 -  01 С 2 t 1 1 1

- о з С4 1 I 1 1

- 0 G 0 7 1 < 1

-  0 4 СЮ 1 1

АЗ 4 0 0 0 6 0 0  - о т С 29 i 1 f 1 f f 1 1 1 i 1 1 1

5 0 0 3  0 0 0 з а п о л н е н и е  о ю н н о г о  п р о е м а 1 l 2 г г 2 2 2 2 2 2 2 2

М а т е р и а л ы

6 Бе т о н  т я ж е л ы й  марки м го о 2,09 2,20 2,20 ц г 2,32 2,32 2 / 4 2,44 2,44 2,44 2,55 2,S5 2,55 м 3

7 П е н о п л а с т  п о л и с т и р о л ь*

н ы й  П С Б -с МАРКИ 25

Г о с т  i s s e e .~ 7 o *

ТОЛЩИНОЙ 2 5 ММ 0,22 0,24 0 /4 0,25 0,25 0^25 0,27 0 27 0,27 0,27 0,28 0,28 0 /8 м 3

Ь П л и т ы  Ф и б р о л и т о в ы е

МАРКИ 3 0 0  Гост 8 428-81

ТОЛЩИНОЙ 5 0 м м D,46 0,49 0,49 0,52 0,52 0,52 0 /5 0,55 0,55 0,55 0,57 f / 7 0 /7 м 3

1

D20000
АИСТ

2
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Вид А

Ф рагмент

г - 2

Фрагмент 1н
17 Л90,

£&РАГМ£ H i l l !

Сх е м а  р а с кл а д к и  сето к  
н а р у ж н о г о  слоя 

Вид Б

h
И

2

_______ L
и

U

Ли

О б о з н а ч е н и е М а р к а

РА ЗМ ЕРЫ , ММ МАССА,
КГг а ё, i t и u U L m

1-о го о о о зн ц Бч .гг. z s -2оо т-1 1- 2п- 5 т о 2695 1350 1350 500 800 500 800 БД 00

-0 1 3 H Ц51,2 2 .2 5 -Z.00T4 {-2П~2
569 0

269S 1350 1500 5D0 800 600 900
5680-02 ЗНЦП, 22, 2 5 - 2 0 0 Т -1 (- 2 П 'Б 2995 1500 1350 600 900 SOO 800

- 0 3 3HU,60,Z2Z5 -2 0 0 T-1 1 -Z n -6 2695 1350 1650 500 800 800 800

-ОД ЗНЦ60.2 2.25 - 200 Т-11- 2П- 2 5990 2995 1500 1500 600 900 600 900 6000

- 0 5 ЗН^бО П  25- 200Т-1.1-2П-5 3295 1650 1350 300 300 500 SOO

-0 6 ЗНЦ63 22 25-200Т-1  1-2П-3 2695 1350 1800 soo 600 900 900

-о т ЗНЦ63 2 2 .2 5 -2 О 0 Т-И -2 П -6 62-90 2995 1500 I6S0 600 900 800 800 6300

- 0 8 ЗНЦ63.22 25- 200 Т -И  - 2П-2 3295 1650 1500 800 800 600 900

- 0 9 ЗНЦ 63.22.25- 20 0Т-11 -2 П -5 3595 1900 13S0 900 900 500 800

- 1 0 ЗН^бб 22 25 - 200Т-11-2П -3 2995 1S00 1300 600 900 900 900

- 1 1 ЗНЦ 66,22 25- 200Т-1.1-2П-6 6590 3295 1650 1650 800 soo 800 800 6600

- 1 Z ЗНЦ68 22 2 5 -2 0 0 Т-1 1 -2 П -2 3595 1800 1500 90D 900 600 900

1 - 1

На ч . о т д . Росинский
H.KQHTP. Г И Б Е Р М А Н
ГЛ ИН » ОТ ПЕРВ9ШИН '
Г И П К Р И В А К И Н „
СТ ИННЕ СИМ ОН О К А 4^

Ц П .  1-14. 1 - OZOOOOC5

П а н е л ь  ц о к о л ь н а я

ът\
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р С М
ТАБА

1’ 50

Л И С Т I Л И С Т О В  1

Ц НИ ИЗ П  Ж И Л И Щ А

https://zavodjbi.com/
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S3
A

M
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H8
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о
CZ

D Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 1 П . 1  -  1 4  . Л -  о  ъ  о 6 о б  - П р и м е -

Ч А Н И Е— 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 о т 0 8 0 9 10 11 1 2 1 3 14

Д о к ч  М Е Н Т А  Ц И Я

А 3 1 .11 1 .1  -  1 4 .  1 - 0 3  0 0 0 0  СБ С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1 1 П .1  -  1 4 .  1 - 0 0  DOOO Д 1 Ф р а г м е н т ы  ( ,  (Г , Ш X X X X X X X X X X X X X < X

АЪ 0 0  0 0 0 0  Д 5 1 / З Л Ы  1 . . .  5 X X X X X X X X X X У X X X X
СМ Ф РА Г­
М ЕНТЫ  I, II

АЪ 0 0 0 0 0 0  Д 6 4 3 л  ы  6 . 1 8 X X X X X X X X X X X X X X X ТЫ !, Н. Ш

АЪ о о о о о о  Д 9 М з д ы  1 5 , 1 6 , 1 7 X X X X X X X X X X X X X X X

АЪ о о о о о о  д ю Ч З Л Ы  1 8 . . .  3 1 X X X X X X X X X X X X X X X СМ.фРАГМэГ 
гы  1, II, UI

АЪ 1 .1 1 1 1  -  Ц  .  1 — 0 0 0 0 0 0 т о Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X X X X

АЪ 1 .1 1 1 1  -  14 . 1 - 0 0 0 0 0 0  рс В е д о м о с т ь  расхода  стали X X X X X X X X X X X X X X X

АЪ 1 1 П  1 -  14 . 1 - 0 0 0 0 0 0  р м В е д о м о с т ь  расхода материал X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А З \ 1 1 1 1 1 -  Й .  1 - 0 0 4 0 0 0 - 0 1 К аркас  пространств, к п д  2 2 1

- 0 2 К П Д  2 3 1

- 0 4 КП1Д 25 1 1 1

-0 6 К П Д  2 Т 1

-0 7 КП Д  2 8 1

-о а КП Д  2 9 1

-0 9 К П Д  30 1

-1 0 КПД  31 1 1 j

-12 КПД 3 3 1 1 i
КЪ 2 0 0 0 4 0 0  -01 С Е Т К А  С 2 1 i

- 0 3 С 4 1 1

-0 6 с т 1
- 0 9 с ю 1

0 D D 1 0 0 С П 1 1 1 1 t 1 1
- 0 1 С П 2 1 1 {

1 117.1 -14 И-03 0000

Панель цокольная 

З И П

лист (листок
1 I

Ц Н Ш П ж илицл

https://zavodjbi.com/
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1
$

<Xо
(Оо
cz 0  Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

КОЛИЧЕСТВО Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1  1 1 7 . 1 -  1 4 -  1 - 0 3 0 0 0 0 - Пойм е- 
Ч А Н И Е- 0 1 0 2 0 3 ОМ 0 5 Об 0 7 0 8 0 9 10 11 1 2 1Ъ 14

kb 3 1 .1 1 7 .1  -  1 4 . 1 - D 0 O 1 0  0 С е т к а  c m 1 1 1 1 1 1

- 0 1 С П  2 1 1 1

0 0 0 4 0 0 - 0 1 C 2 1 1
- 0 3 С Ч 1 1

- 0 6 G7 1

-  0 9 C IO 1

4 0 0 0 6  0 0 - 0 7 C 2 9 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ?

5 0 0 9 0 0 0 За п о л н е н и е  о ко нн о го  п р о е м а г 2 2 2 г г 2 2 2 2 2 г 2 2 2

M a t e  р и а л ы

6 Б е т о н  т я ж е л ы й 2,<9 2 ,г о 2,42 2 ,42 2,54 2 ,54 2,19 2 ,30 2 ,42 2 ,4 2 2,54 2 ,54 2,29 2,52 2 ,52 м з

м а р к и  м ю о

7 П е н о п л а с т  п о л и с т и р о л ь н ы й 0^24 0 ,25 0,27 0,27 0,25 0,2В 0,24 0,25 0,27 0,27 0,2В 0,2В 0,25 0,28 0,28
мз

ПСб-С МАРКИ Z5
Гост 15588-70* fc25MM

s ПЛИТЫ ФИБРОЛИТОВЫЕ 0,44 0,52 0,55 0,55 0 ,5 7 0 ,5 7 0 ,49 0,52 0,55 0 ,55 0 ,57 0,57 0 2̂ 0 ,57 0,57 Ш

МАРКИ 300 ГОСТ 5918-81
б = 50М М

I

fSSJ
1, i n .  \ - \k . \ - 0 5  0000

U E

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/
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ИН6 М°подд ПОДПИСЬ И ДАТА (ВАМ ИИ 8 И?

г-<
2о.о
о-

<X
оеп

со
Оа.

0 ВОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е
К о л  НА ИСПОЛН 1 ИТ 1- 14 - 1-ОЧ 0000- П р и м е - |

— 01 02 03 04 05 0 6 от ЧАНИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

аг 1 <11 1 -1 4 . 1~ 04  0000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X

АЗ 1 1 1 1 1 -1 4 . 1 -0 0  0000 Д1 Ф р а г м е н т ы  \, n j i i X X X X X X X X

0 0  0 0 0 0  Д 2 Ф р а г м е н т ы  ivf v X X X X X X X X

00 0 0 0 0  Д5 У З Л  Ы  1 . . . 5 X X X X X X X X см а>рАг- ' 
МЕНТЫ \, \\

0 0  0 0 0 0  Д 0 У З Л Ы  6 , 1 8 X X X X X X X X см ф р а г ­
м е н ты  I, н

00 0 0 0 0  Д1 У З Л Ы  9 ю, и X X X X X X X X СМ ФРАГ­
МЕНТ V

00  0 0 0 0  ДА У з л ы  1 2 .1 3 .1 4 у X X X X X X X Т^М9РАГ- 
МЕНТ V

0 0  0 0 0 0  Д 9 У З Л Ы  15\ 16, П X X X X X X X X

0 0  0 0 0 0  д ю У З Л Ы  1 & . . . 3 1 X X X X X X X X
СМ ФРАГ­
МЕНТЫ I.H.V

АЗ 1 1 1 1 1 - 1 4 .  1 - 0 0  0 0 0 0  то Техническое  о п ис а н ие У X X X X X X X

АЗ 1 1 1 1 1 - 1 4 . 1 - 0 0  0 0 0 0  рс Ведомопб расхода стш  имдьмш X X X X X X X X

АЗ 1 1 1 1 . 1 - 1 4 . 1 - 0 0 0 0 0 0  РМ Ведомость расходам мери ш & X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 1 . 1 П . 1 - 1 Ч .  1 - 0 0 2 0 0 0 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КПЦ5 1

-  0 1 КПЦ& 1

НАЧ.0ТА- Росинский
H .K 0 H T R Г и б е р м а к —
ГА ИГШ ОТ. ПЕРВУШИН

Г И П КРИ8АКИН
СТ-МНЖ СИМОНОВА

1 1П1-14. 1 ~ 0 ^ 0000

Панель цокольная

Ъ Ц

СТАДИЯ ЛИСТ л и с т о в

ЦП ИИЗ П жилицу

https://zavodjbi.com/
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<ZCо
со

Г Ооа 0 Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о &а к и е

КОЛ ИА ИСП0ЛН 1 1 1 1 1 -1 4 . 1 - 0 4  0 0 0 0  — П РИ М Е­
Ч А Н И Е- 01 02 03 04 05 ОБ 0 1

Д Е 1 < 1 П  1 -1 4 .  1 - 0 0 2 0 0 0  -  02 КАРКАС ПРОСТРАНСТВ КПЦ7 1
- 0 3 К 1

- 0 4 КП 1)9 1
- 0 5 КПЦ10 1

“ 06 щ м 1

-01 КП 1̂ 12 1

АЗ 2 1 1 11 1- 1 4 - 1 - 0 0 0 4 0 0  - 0 5 С Е Т К А  С6 1 1

- 0 8 С9 1 1

-  to G Н 1 \

- н С 12 1 1

А4 В 1 т ы ч . ь о о з о о о За п о л н ен и е  оконного про ем а 1 1 1 1 i 1 1 1
М А ТЕ Р И А Л Ы

4 Бетон  тя ж е л ы й  м а р к и  m zo o 1,15 1,21 1,39 1,50 i * 1,21 1,39 1,50 М 3

5 ПЕНОПЛАСТ П0АИСТ И РОЛЬНЫЙ

П С Б -С  М А РКИ  25

ГОСТ 155 8  В -1 0 *  ТОЛИ  ̂25 ИМ 0,1В 0,14 0,15 0,15 0,13 0,14 0,15 0,16 м з

е П л и т ы  Ф и б ро л ито в ы е

МАРКИ 300 ГОСТ 6 9 2 8 -8 1

ТОЛЩ ИНОЙ b  5 0М М 0,25 0,29 0,31 0,34 0,25 0,29 0,31 0,34 м з

1.1П.1 - Й. 1 - 04 0000
АИСТ

https://zavodjbi.com/
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Рис. 1 
Вид А

ПО
Р

гг
ъо

Р и с . 2
В и д  А

З е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е , О с т а л ь н о е  с м . Рис.1 

Ф р а г м е н т ! Ф р а г м е н т у ^

=1
\ Z /

_ Ь

3 - 5

1 ___ , ------- —-
V

j
1 /

% v 2 9 5 1 9 5

io 2 5 0  , Ао L ,Ао L i  А о .. АО б о о

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
Р а з м е р ы , м м МАССА

L L, U § кг
1.1 П.1 -14, 1-0 А 0000 ЗНЦ31.22,25-200Т- 2.1-1П 3095 500 800 1345 2 9 6 0

-01 ЗНи,ЗЦ.22.25-200Т-2.МП 1 3395 600 900 1U9S 3290
-02 ЕНЦ, ЗТ,22,25-200 Т-2.МП 3695 600 800 1645 3600
-03 ЗН1̂  АО. 22.25-200Т-2,1-1П 3995 900 900 m s 3910
-ОА ЗНЦ 31,22.25- 200Т-1,2 -1П 3095 500 300 U4S 2960
-05 ЪЩ 34,22.25- 200Т-1.2-1П 2 3395 600 900 1495 3290
-О Б ЗН1̂  31.22.25“200Т-1,2" 1П

(т
3695 800 гло 164$ 3600

-от знцчо.и,г5- 200Т-1.г-ш 399S 900 900 3310

U U I ' H ,  1- 040 000 СБ

и Росинский
Н .К -О Н Т Р Г И Б Е Р И А И
ГА.ИНШ-ОТ

СТ.ИНМ. СИМОНОВА

Па н е л ь  цокольная

знц
С60Р0ЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ масса масштаб

P
см,
ТАБЛ

ш

ЛИСТ 1 листов  1

РИЭП Ж И Л ^ А  j

https://zavodjbi.com/
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«оо 0  6 0 3 Н А М Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1. in . 4 - 1 4  . \  -  о 5 оооо - П р и м е ­

ч а н и е- 01 0 2 03 0 4 0 5 0 6 07 ОБ 0 9 10 и 12 13 14 15 16 17 18

Д ОКЧ М Е Н Т А ^ М Я

А? 1 ,1 1 7 .1 -1 4 .1  -  05 0 0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  Ч Е Р ТЕ Ж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

А 5 111 X 1 - 1 4 4  -  0 0 0 0 0 0  Д1 9  РАГ МЕНТЫ 1; 11; Ш X X X X X X X X X X X X X X X х X х X

АЗ А * Ф р а г м е н т ы  W ; ч X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

№ А 5 W ВЛЫ 1... 5 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
С М  ФРАГ­
МЕНТЫ 1, II

АЗ А * ЧЗЛЫ  6,7. В X X X X X X X X X X X X X X X X X X X СМ  ТРАГМЕН 
ТЫ 1. II. щ

AS АЧ V 3 ЛЬ! 9.10, 14 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
СМ  ФРАГ­
М Е Н Т У

АЗ Ай ЧЗЛЫ  12.13.14 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
СМ. ФРАГ­
М Е Н Т V

АЗ АЧ ^З Л Ы  15,16.17 X X X X X X X X X X X X X X X X X х X

АЗ д ю ЧЗЛ Ы  1 8 . . .  3 1 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
СМ  ФРАГ­
МЕНТЫ 1.11.1»

АЗ U U I - Й .  4 -  ООО0 0 0  ТО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1 .1 П .1 - 1 А - Ч -  о о о о о о  рс Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  стали X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

43 1 1 1 1 1 - 1 4 . 4 -  0 0 0 0 0 0  р м Ве д о м  ость р/ш д а  материалов X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 U П . 1 - 1 4 . 1 -  0 0 4 0 0 0  - п Карка с  пространств. кп из4 1

- 1 5 KHU.36 1

-  П КПЦ.38 { 1

-  19 КПЦ40 1

— 2 1 кп ц 42 1 1

- 2 3 щ ц 1
- 2 5 кпц4б 1

- 2 7 КПЦ4& 1 }

— 2 9 KlUi.50 1

- 3 1 К1Ц52 1 1

- 3 3 КПЦ54 1 1

- 3 5 КПЦ.56 1
- 3 7 KPU,5B 1 1

Ш.ОТД. Росинский
К.К0НТР ГИБЕРМАН -
гл инт от ПЕРВ1ШИН ■
тип КРИВ АКИ Н
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14 00004: L  • 530 4 4 i Ц05 КГ

оооо к L -  « О 4 ч 0го б  к:
000045 U  Б 80 4 ; 04s кг

000041 4 4 qoQ кг

г 1 Н 1  1-14, 1 - 002000
№ L
Ъ
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< нТТТ'п iyjnsj? -'AiiAj-ЛВ!

V-< < л , , ! 1 К ол на испсан ш н - f l J  - 002000 " Пр и м е ­
а .о
в-

О
СП

о
С О Б О ЗН А ЧЕН И Е НАИМ ЕНО ВАН ИЕ

- 01 02 Од 04 05 j < * ! X L
ч а н и е

Д о к у м е н та ц и я

АЪ 1 1 V H  “й ,  1 ~ он 2000 сс Сборочный  ч е р т е ж V / X X X X X X X
АЪ 1 1 Ш - 1 4 , 1  - 00 0000 Д11 ТВАЫ 1, 2 У X X X "> Г X X X

АЪ 1 1 111-14 . 1 - оооооо то ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ У X X X X X >< X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 1 Н 7  1- 14 1- 000300 К а р к а с  к р п 4 4 4 4 4 4 4 4
АЗ 2 000100-01 Кр 2 г 2

“ 03 КР4 2 2

-0 6 КР 7 2 2

- 0 9 Кр 10 2 2

АЗ В -0 5 КР6 \ 1

—08 КР9 1 1

-10 КР11 1 1

-11 КР12 i 1

АЗ h 000300-03 Каркас КР25 1 1 { 1 1 1 1 1

нач.отд Росинский
м. ко нтр ГмбёрмЖ
п  инш от ПЕРВУШИН
тип Кривлкин
сг.инш. Симонова

1  1 П  1 - 1 4 , 1 DO 2 0 0 0

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

к п и , 5 , . .  к п ^ 1 2

стадия лист л и с т о в

ЦНИИЗП Ж И А Щ А

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



1
£
Ж

|ИН8 Н° ПОЛА ПОДПИСЬ И ДАТА 83АМ ИН1 №

Об О З Н А Ч Е Н И Е Н а и МЕНОВАНИЕ
КрЛ НА И С ПОЛ Н. 1 1П 1- 14 .4  -0 0 2  DO О

01 02 03 04 05 ОВ 07
П р и м е ­

ч а н и е

аз 1 Ш Н Ч 1 -  0 0 0 8 0 0 - 0 1 П е т а я  с т р о п о в о ч н а я  п г

02 пз

Д е т а л и

И 0 0 . 3 -  2 * 0 0 3  И *  0 1 И з д е л и е  з а к л а д н о е  мш5

И 0 0.3  ~ 2 “ 0 0 4  И -  0 1 Из д е л и е  з а к л а д н о е  м ш ?

1.1111-14-1. D0D0O1 СТЕРШЕЙ Ь ГНТГЫИ АН 1

000002- 01 СТЕРЖЕНЬ ГНУТЫЙ АН5

10 02 AH6 10 10
ф8АШ ГОСТ 5181-82

БЧ 0 0 0 0 1 7 L  =  2 9 S 0 1 , П  К Г

0000 22 1 =  3 2 5 0

0 0 0 0  2 5 I  = 3 5 5 0

1,29 КГ

1.40 КГ

0 0 0 0  2 7 L =  3 8 5  О 1,52 КГ

ф Ч В р !  ГОСТ 6 1 2 7 - 8 0

БЧ 12 0 0 0 0 5 4 I  = 1 9 5 0

0 0 0 0 6 9 L — 2250

013КГ

0,21 К Г

0 0 0 0 6 1 I  = 2 5 5 0 0 ,24  К Г

0 0 0 0 6 4 1 - 2 8 5 0 0,26 КГ

1. f t ! ,  1 -  1 4 ,1  -  0 0 2 0 0 0

л и с т
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Р и с ,  1

1

10
00

± d t
г

\12_

Об о з н а ч е н и е М А РКА Рио
Разм Е И о{, МИ Масса,

»1— и Li кг

И П  1 ~ ГЧ 1 - СО2000 К Г; ii, 5 1ЧЮ 540 130 20,2

-01 кГЩб
1

ШО 540 |1 930 н а
”02 к пил 2510 840 | 830 гз,ч

гчПЦ Ь гаю 9<«&| 930 14.s
-04 KPL13 !1 1410 5чо;1 630 год

—0S КПЗ to г п\ь мо | 950 21,2 '

-оь КПц1!

f

25II Ш 836 1\Н
-от КПЦ.12. ; 2&»0 j 34 В j| 930 т,5

Р  и с ,  I

ЙЕРК-А А Ь Н о Е ОТРАЖЕНИЕ

Ос т а л ь н о е  с м , Р и с .,1

1

1

1

1

НАЧ.ОТД Росинский 4 р г ,
Н. КОНТР. ГйБЕ РИАЛ

ГД НН« ОТ. Пер виши н 1

ТИП КРИВАКИН

СГИНШ. СИМОНОВА ■■' * .........J-a ■

1.1111-14. 1 - 002000 СБ

К а р к а с  п р о с т р \ и ш е и н ы й  

л п и ,  5" к п ^ ! 2

С Б D р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е Ж

С г д ^ я Щ с с л Г ^ О Ш Т А Б

Р

, —
C M  1

т л е л  | 1 7 5
^ Д Й С Т  1 ' л * » ч ~ Г о М

Ц Н И К В П ж и л и ц а
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ЙЯ| Нд-ПОАА Г&а п и с ь и  аа7 а ]бзам ИНЗ н?

<
1оЩ-

<! Об означение Наименование
КО Аi *А йог, 0 ̂  'ft, 1Л'; 1-14.1 -003000-1П Р И М Е ­

г 1ос<*
о

С — 01 ОТ оь 04 JOb 0̂63 07 ЧАНИЕ

Документация 1
! _ _

l I |
№ 1 1Г<Ы 4 1 - 0 0 3 0 0 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ " >Г ч X “х *■~хГ:’>Г" X

м 1 m f ~f4 i - dooood да ' im i 1.2 X X V X X X X
м ! fГМ 44 1- 00 0000 Д12 П Ш  3 4 . 5 X

--*  —

X X X X X X X
кЬ (ИИ -Й *- OODDOC TO ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X

Сборочные единицы ____j! _
АЗ 1 i.m.1 -14. i - ооозоо Каркас крз2 ~ 4 “Г 4

г ---
4 4 4 4

АЗ г 000100 -  01 к р г г 2
- o s к р ц 2 2

-Ob КР1 1 2
-09 к р г о г г

АЗ ъ 000100 КР 1 1 1
-02 КР ъ 1 1

-04 К Р 5 1 1
-01 K P S f f

АЗ 4 O O O S O O - D 1 Петая п р о п о е о ч н а я  П2 г 2 2 2 2 2

1.1П. 1 - 14. 1 - 003000

1АЧ.0ТД. ЙэсинскиЯ

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К П Ц В  КПП, 2Q

СТАДИЯ лист Аистов
контр ГИБРРМАН 1 Р 1 3

ХА мнш от. 
I ип

ПЕРГ1Ш_ИН_
Криалкин" !|Н И И З П  ЖИЛИЩАпиит. СИМОН01А
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Isa.
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<
XLCD

eO
fOо
cr.

Обозначение Наименование
Код НА исподн i  т  1 - 1ч 1-003000 - П р и м е ­

ч а н и е01 ""о 2 (И 04 Осо 06 ГГ)

A 5 4 1 1111 “ 14 1 - 000800 - 02 Петля, стропошная рз г 2
Д е т а л и

АЧ 5 1 too. 3-2-OOZVt Изделие складное мшз 1 1 1 1 1 i 1 1
АЦ 5 1 too. 3 -  2-ООЧИ -O f МШ7 1 1 1 1 1 ! 1 1
А Ч 1 f m.t -14 i - 00000f стержень п ш ы й  ahi 2 2 г г г г 2 2
АЦ 8 000002-Of АН5 4 4 4 4 4 4 4 4
АЧ 9 '02 АНЬ 8 9 S 10 & 9 9 10

фбАШ ГОСТ 5181-82
БЧ fo 000009 1=2280 1 1 0.90КГ

00 00 t 2 L--25 80 1 1 1,02 КГ
000016 1- 2880 1 f 1,14 КГ
0000-21 1= 3160 f 1 1,25 КГ

04Вр1 ГОСТ 67 27-80
If 000054 1= 1950 3 ъ 0f 15 КГ

000059 1= £250 3 3 0,21 КТ
000061 1= 2550 3 Ъ 0,24 КГ

000064 1-2850 3 __3__ 0,26 кг

12 гоооад 1=880 1 1 f 1 1\0SKF

1)00041 Ь  980 I 1 1 !L , L l l j 0,09 КГ
|)K.f

1.111. f -1 A, 1 - 003000
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ййм тюдл|подriй сь"и" дат Л  вллм" j J I

н<
Об о зн а ч ен и е

К ол  н а  иi пол н 1 ]>1 1 -14  з - 00 оиоо При иь |
£
Cu­ts
9-

<X
о

со

ло
CZ lUi4fv^EU0RA НИГ

01 D2 чч |
! Г . 'S T 01 ‘ “‘1 ЧАИ НЕ

фйвр! loo QZ1-BO

БЧ п М П  1 - й. \ - 00004 | 1=5 ВО 4 J L 0,05 КГ

000043 1=680 4 ~4~~ 0,06 КГ

00 00 45 L--S80 4 4 о,о& кг

0 0 0 0 4 1 1 = 980 4 4 0,04 кг

т т

- - -—  —  —  — -------- - — ~ ------- — — — ----------
-

” * *

f “
Г  " Г  _

Г Г - г ~ ;
-------- -

Г***

1. '1П  1 14, ? Ь 0 3 0013
г
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РисЛ

4-4-

\ 12_

Обозначение М А РКА Рис Ра з м е р ы , мм Масса

L L, U КГ
\ 1 П 1-14 1-оозооо КПЦ 13 1810 54 0 830

-01 кгц  И
f

2210 640 930 1Ц6
-02 КПЦ 15 2510 84 0 830 20,6

! -озj. ______ КПЦ 16 Ш 10 940 930 22,9
1 -04 КПЦ п 1910 5М0 830 18f6

-05 КПЦ 18
2

2210 640 930 19,6
-06 КПЦ 18 2510 ЕМ 0 830 20,6

-от КПЦ 20 2810 940 930 22,9

Р И С, I

Зеркальное отражение
ОсеААЬНОЕ - СМ рис 1

5 -5

т .........  I
1 i n  1 -n . 1 - 003000 C&

i

i

1

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К П Ц  13...  К П Ц 2 0

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

Й Г А А И Я МАССА МАСШТАБ

Р
с м

Т А 6 А

1

Н А Ч .8 Т Д  <! ' 
!,v^ZTH. КОНТЕ £ M 5 АИСТ | ЛИСТОМ

Га v h m  c s  , Ei &4isiч и
Ц Н И И З П  ЖИЛИЩАГИП ДрИВ/ЖИН tfX w l

c t  и н ж  Симонова ! / '
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IsjTiH
и
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 уЩ

~
Т
гЛ

4
Г

^

с2а_о
О-

<XосР
гСОсг О б о з н а ч е н  и е Н а  и м е н ование

КОЛИЧЕСТВО на исподне ние 1. 1 П. 1 - 14. 1 - 004000 - П Р И М Е ­

ЧАНИЕ— 01 0 2 03 04 05 06 01 08 09 10 1 1 1 2 13 14 15 16 17 18 19 2 D

До ta МЕНТА и,ия
АЗ 1, 1 П.1-14 1 -  004 000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1117.1-14.1 -  0 0  0 0 0 0  Д Ц - ^ЗЛЫ 5,9 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1 . 1 1 7 , 1 - 1 4 .  1 -  00 0 0 00 т о Т С Л Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е X X X X X к X X X X X X X X X X X X X X X

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

кЪ 1 1 . 1 П . 1 Ч 4  ~ 1. 0 0 1 0 0 0 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В  К П Ц 1 1 1 1 1 1 1 1
-o f Щ 2 1 1 1 1 1

- 0 2 Ш \Ъ 1 1 I
- о з к щ ч 1 1

0 0 2 0 0 0 КПД5 1 1

- 0 1 кпр 1

- 0 2 КПЦ? 1

-03 КП 11,8

1 0 0  1 0 0 0 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В  К П Ц 1 1 1 { 1 i 1 <

-01 щ г 1 1 1 1 {

- 0 2 щ з 1 4 1

- 0 3 щ ч ! 1

0 0 2 0 0 0  - 0 4 кп р 1 1
-05 К Щ 1 0 1
-ОБ щ и I
- 0 1 К Щ \ 2

з 000600 -08 С е т к а  с з о 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Д е т а а и

ъ ч 4 11U1-I4.1 -000004 ф8АШ ГОСТ 5181-82 £--900 5 ъ ъ 3 3 ъ 3 ъ 3 3 3 ъ 3 3 3 3 ъ 3 3 3 3 0 , 3 6  к г

НАЧ.0ТД.Росинский Ж Р 7
Н.КОИТР. ГИБЕРМАН -
ГД ИНН1.ОТПЕрВ'ЗШИН"
гип КРИВАККН < 7--

1,111.1 1 - 004000

Каркас пространственный
СТАДИЯ л и с т л и с т о  г

Р 1  _ г
КПU, 21... КПЦ 59 ЦНИИЗП ж и л и щ а
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Ы  <
% 1 3C

r ~ -----------------------------------

Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о НА ИСПОД Н Е К И Е 1 111.1--14 .1  — оочооо - Т и м е
a. О
ш>«>

Щ  О Б О З Н А Ч Е Н И с
г\ 22 1Ъ 24 25 26 21 28 29 30 31 32 33 34 1 35 36 1 З Х  3 5 ! * j

X Г ч г̂  н и е

! 1 Д о к у м е н т а ц и я
— у—

!
‘—-—j”   ̂’

* • I :
Ad- ? 1 J H , i  - - Л . < — DO 4 0 0 0  CB с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X У X X X X X X X X X X X j х I У - X X  |

i « ; j 1, i Г  i - : 4 .  i -  СОООООД14- 31 З Л Ы  8 , 9 X X X X X X X X X X X X X X X  ’| у Т Р Г Р Г -  \ г

l5
1 J. ! И  f - * 4  i -  OOCOOO 70 Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X X X X

i
! 1 1 . 1 , ‘ !i
! 1 Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

;
1;_________ р р ]  Л 1

*\5 i ! t  * n . i  — ;4  t - К ¥ * Ж  ПРОСТРАНСТВ. КЛЦ 1 1
_  {

f ,
s ; -  o i КПЦ2 1 1 1 1 1 i 1
* ~ 0 2 КПЦЗ и 1 L__  .:

I - 0 5
i i m i iU ! 1 1 ! !

1 }
t C0 2 0 0 0 КПЦ5 1 I I !

----- i
•

. ... t ......... ... ............  . . ....___ ..A__j Щ б 1
1 1I

!
S! 7 ' i 

1 4  - u ,1 КПЦ7
) .

1
I 1 I

1Г Г '

1 *! ;: j ~*C3 , КПЦ8 !i ... 1 1 ! . | ;

A?i i% Ка р к а с  пространств к п ц 1 i
1 1 ! ; I

- Ш  jI КПЦ 2 { 1 1 1
! S 1

I * ......

\....... j  □ __________  _  ~ и  i кп ц з j I 1 h i 1 '

i ■ !I ! ! кпц 4
1
1 iI 1 3

f 1——
* i | О ,п о и о - С  !| КПЦ 9 и 1

—  —
! , 1 *

1 1 j - 0 5  :; кпц ю 1 !
1 1

г 1
1
! ~н
j t !

s ' I -0 6 Knu.it 1
i р ! 1 . > ‘ * 4 i

I

! i i ~ ]  ! КГ1Ц12 1 ! I— IП  ;“ Тi I
:a c  i| 3 i 0 0 0  6 CO - 0 5  11 СЕТКА СЗО \ \ 1 \ 1 1 { \ ; 1

1 1
1 1! ‘ 1И  ; П р Т

L_!Ji i !1
1— - - i * i

i™~ ■* ii г ...............  "■ ----  ■ 1 Д е т а л и 1 ! 5 ' 1 j

JO1* , i 
;--- -—

j4 jl t 1 1 - K  \ - 0 0 0 0 1  4  1 фвАшГоСТ 5181*82 & 9 0 0 ъ ъ в ъ •з ъ 3 3 3 3 3 3 3 3 | *  !1 3 1 з  j _  S 36 кг

f

!

!
i'.wa

till,! i/^4 000
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i
ъ 8 Л 4

1

- :  з  ч > , г - р  = 4 П  ̂«/ * i Р а з м е р ь ! ( M M МАЗ GA

i
i u u к  г

*г : 14* ’/ н / ' : 1 Г , ! 4810 4 9 1 0 1910 4 U

|ь К 41 21 а 9 * 0 1910 22 «0 42 Ч
.„ if ' КП1 2', « 1 0 j 2 2 4 0 1910 42,4

о КГ,»1 !
1 1910 2510 43 .3

: ? Р !. 25 | 5210 2210 Z210 « 4 !
— 01 ’ <п *;2б _1 2510 1910 43 3

1 — ун 1 к - / ;  21 j 1910 2810 45.6

! “ Г/ , 4 п а д f
1  ̂к 1 а j 2210 2510 44 4

-Ч <п ■ 29
0 j 1 II

25 tO 2210 4 4 4

- 11  ̂  ̂ %л | 2810 1910 45.6

1 Уч *. -V 1 1 22 0 2510 4en
„  * 1/ т  •? ол и ? ^ , 581С 2510 2510 45,4

! - ! 2 ( i 'J(l  jO ( 2&W 2210 4 6.1

— Л1 к г  зч i 4610 19 *0 1910 42.1

1 -  */ ;, K i l l ,  35 | 4610 1910 19Ю 42.7

-  15 ' К Х  33
!

2210 1910 43,8

s ~ 16 ГхП/31 ! 4910 1910 2210 4 3 8

! - п  ! К П / 38 2_______ 19 10 2210 433

т

ш

i
г

ъ~ъ

А /

\
1

y

J I

“ ~~ 1

0  o D 3  И  A 4  E p  ■ i E !
i

1

;

; D ̂  4 '  L  b , M f « М а с с а

i L ; I L i  «
К . Г

1 m  H 4 1 - o o M o o c -  i s  i
3

К П И 3 9  ;1 4 9 1 0 ! 2 2 1G ,/ / 9 J 0 4 5 , 8

—  19 к п ц ч э  !
| 11..... ........
|

j J i l U
; 1 9  1 0  j Ц 5 , 0

— 2 C К П Г (Ц 1  !
j
j . > 9 1 0  i

! „  ! 
1 2 5 Ш  I 4 6 , 0

—  i
r-  i К П П  4 2  !

1 5 2 1 0

| — ! 
? 2 1 0  ;; 1110 i■ 4 l 'fi

- U  i
| К П  < /1 5  i

r ~ ~
j ll\ x)  j| 2 2 1 0  !! 4 5 , 5

- : i  i; ^  n i i u ! 1 9 1 0  j1 281 0 4  л

- 2 4 К П Ц Ц 5  ,
!

j 2 Ы 0 1 9 1 0 1 4 4 /

— /*■; К П Ц Ц 6 j 2 g ^0  i4 9 W  1! 4 1,1

— 2 Г КГЦ 4 7  ij j 1 9 1 0  I 2b10 l 4 1 , 1

—  / К П ' Ц К S V s j o J 2 2 Ю ; 4 i , i

- 2 8  ;! К  n i l  Vi
5 5 1 0

! ZLW 2 5 1 0  ;l 4 / 1

~ Ъ ! К П  Ц  oi) j 2 2 1 0 2 5 1 0 * 5 , 8

- * D ! К П »  :
/ 0 /

f 1 i  i
i ..............!

2 2 1 0  i: л / 8

- ?  | К П  • 5 "  1 ! p R | f )  !
I

_  J.1vH ! К П  11 5 5  :! ( _ 2 8 1 0  |j 1 9 Ю  ;I 4 1 , 1

-  \s t ' • «  i1! ! C B O  i! 2 i i o  :i 48>2

- 5  ! ! K f K  t o
i

j '  22 iO : 2 81 0  :; 48,2

_  Ч С ! к п  4  -,s S Г ж Т Г i 2 5 1 0  1 48,1
- d !

* u o i y
! ■ г л о 5 2 3 ^ 0 !

- 3 1
\ щ  »  1 ! 2 2 1 0  ; 2 8 1 0  l 4 8 , 1

- 5 8  j К Г И  5 9  | ; 2 8 1 г ; ;  n o
1 A V -

/

i H I  i -14, j - D04000

Каркас пр^ трашзенныи

КП1Ц Z1 К П / 59  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ста * ия Imacoa МАСШТАБ

! см
Р  |ТАБАН&Ч ou РоСИИСкИИ

H К0НТГ Гиб ррм ah

f7\ ИНЖ 0T ПЕРМШИН I '.«‘„ " И Т
гип КриЕ АКИН »11ы̂ ‘яоПжилт1|А
ОТ ИНЖ Симонова
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О
с :

и м  зн ач ен ие.
— 01 02 0 3 04 05 06 07 Об 09 10 11 12 13 14 15 16 11 18 19 ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

дз 1. 117,ЫЧ. 1 -005000  С5 СБОрОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X / X X X х X X X X X к X X

АЗ 1 1П 1 -14. 1-000000 Д14 МЗДЫ 8,9 X X X X X X X X X X X У X X X X X X X X

АЗ 1. 1П 1-14. 1-000000 ТО Т е х н и ч е с к о е  описание X X X X X X X /  1 X X X X У X X X X X х X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 ЦП 1-14. 1- 001000 Каркас пространств. кпц1 1 1 1 1

-Of КПЦ2 1 1 1
-02 к п ц з 1 1

-0 3 к п ц ч !
003000 КПЦ13 1 \ 1 !

- 0 1 к п ц ^ 1 1 1

- 0 2 КПЦ15 1 1

- 0 3 КПЦ16 1

г 0 0 1 0 0 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в  к п ц 1 \ 1 1 1
- 0 1 К П Ц  2 1 1 1

“ 0 2 КПЦЗ 1 1
- 0 3 к п ц ч 1

0 0 3 0 0 0  - 0 4 КПЦ 17 1 1 1 1

“ 05 К П Ц  18 1 1 1

“ 06 К П Ц  19 f i
- 0 7 КП Ц 20 1

ъ 0006000 -08 СЕТКА С 30 \ 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 i 1 1 1 1 1

Д етали

54 4 г— 1 3 i 
;

о о о О
 

i
о 4?

- 1 j

Ф б л ш  г о с т 5 7 8 1 - 8 2  е - з о о з 3 3 5 3 ъ 3 3 3 ъ 3 3 3 3 3 3 3 3 3 ъ 0 3 6  КГ

т  отд. Росинский
К. КОНТР ТМБЁРИАН-
гл инт отдПерми и н '
тип КРИвАКИН
СТ ИНЮ СИМОНОВА

1, r n .  1 - 1 4 .  I -  О 0 5 0 0 0

К а рка с  п р о с тр а н с тв е н н ы й
-ЩИ9 лист ЛИСТОВ

Р 1 2

КПЦ 60 КПЦ98 ЦНИИЗПж ил И Щ А

https://zavodjbi.com/
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[  КОЛ ИЧЕС78 О НА ИСПОЛНЕНИЕ I 1П 1 -  14 j - 005000 1рИ Ч \
О-
S

ЖОIV?
о
а Об о з н а ч е н и е Н а й м ем  о ванир 20

X

X

21 22 Z3 24 25 26 п Z& 29 30 31 32 33 34 35 ЗБ 37 зв ‘J А И И | 
__ _J

АО ПМЕНТА11ИЯ

X X X X X X X X X X X X X
—

1i

i!

АЗ 1 Н7 * -/4 ,1  - 005000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X
АЗ 1 <17 1 -14, { -  000000  Д14 ЗАЫ 3,9 X X X X X X X X X X

хч

X X X X X X X X

АЗ 1 .1 1 x 1 - 1 4 . 1  -  оооооо то Т еаническое описание | X X X X X X X X X X X > X X X ч X
. : _______j 1

j
1

1

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ !

АЗ 1 f i n  1 -14 1 -  0 0 1 0 0 0 Каркас  пространств кпи,1 ;

-O f К Щ 1 1 |

-0 2 КПЦЗ 1 !

-о з кпцч 1 i-------- j

003000 4011,13 1 1 1 f
i

-Of КП ЦК,
1 i 1 ) 1 1

i
i

-0 2 кп ;is ! 1 1 1

11 ' -------------- Tf

-03 кпщв
1 f

1 1J___ _ f 1 j
2 оою оо Каркас пространств, кпа j

-Of КП 11,2 1

-02 Щ ъ | 1

-03 КРЦ Ч ; 1 i

003000-04 шип 1 1 1 1 i

-05 кп V I 1 1 f 1 ! j

-os КПЦ19 1 1 ! \

-07 КП 11,20 1 1 1

3 000600-03 СЕТКА СЗО 1 1 1 1 1 1 1 1 I 1 I 1 1 t t 1 1 } j

Де т а л и

ЕЧ 4

-J-oоо0
 

о1<r!Г"«г* фвАШ ГО ОТ 5781-82 С-900 ъ ъ 3 3 3 3 3 3 3 3 3 ъ 3 Ъ 3 ъ 3 3 3 1 i

1 I И. 1 - 14 1 - 00 5000
ЛДИ..|
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л

0 Б ОЗНАЧЕН ИЕ. Марка
Ра зм е ры , мм МАСС А 

КГL L Lz
1.1Л.1-14.1- 005000 КПЦ60 4610 1910 1910 4(,)

-01 КПЦ61 4610 1910 19Ш 41,1
-0 2 КПЦ62

4910

Z210 1910 42,2
-оз КП 11,63 1910 2Z10 42,2

-оч КПЦ6Ч 1910 2210 42,2
-05 КПИ.65 2210 1910 42,2
-06 КПП, 66 Z510 1910 43,2
-07 КП 11,67 1910 Z510 43,2
-08 кпи,68

5210
2210 2210 43,3

-09 КПЦ €9 2210 т о 43,3
-10 КПЦ70 1910 2510 43,2
-м кпцц 2510 1910 43,2
-1Z КПЦ 12

5510

2810 1910 43,5
— 13 КП11,75 1910 2MD 43,5
- и КПЦПЧ ZS10 2210 44,3
-15 КПЦ15 Z210 2510 44,3
-16 КП 11,16 Z210 2510 44,2
- п КПЦЦ ZS10 2210 44,2

3 - 3

o' \

± f '

Обозначение Марка
Размеры , мм МАССА

КГL и Lz
1117.1 -14 1 - 005 000-18 КПЦ16

5210
1910 2810 4stS

-19 КПЦ19 2810 1910 45,5
—20 КПЦ 80

5910

2810 2210 46,6
-21 КПЦ 81 2210 2810 46,6
-22 КПЦ 82 2510 25Ю 45,2
-23 КПЦ 63 2510 25Ю 45,2
-24 КПЦ 84 2210 2ВЮ 46.S
-25 КПЦ 85 то zm 46,5
-26 КПЦ 86 4610 1910 1910 41,0
-27 КПЦ 87 4910 1910 2210 42,0
-28 КПЦ 85 2210 19 Ю 42.0
-29 КПЦ 89

5210
1910 2510 43,0

-30 КПЦ90 2210 2210 43.1
-31 КПЦ91 2510 1910 43,0
-32 КПЦ92

5510

1910 2810 45,3
-33 КПЦ93 2210 2510 44,2
-34 КПЦ9Ч 2510 2210 44,2
-35 КПЦ95 2810 1910 45,3
-36 КПЦ96

5810
2210 2810 46,1

-37 КПЦ97 2510 2510 4S,1
-38 КПЦ98 2810 2210 46,4

Нач.отд Росинский ~ Ш Р
Н.йомтр. ГИББР МАИ-
[Гинн* от. ПЕРВ1ШИН-
гив КрИВАКИН
Сг. кнж. Симонова

1,111,1-14,1 -005 000 СЕ

Каркас пространственный  
КПЦ, 60... КПЦ98 

Сборочный ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
СМ
ТАБЛ.

АИСТ I АИСТОМ

ЦНИИЗП ЖИАИ1ДА
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ИН8 НД Ш А ПОДПИСЬ И ДАТА 8ЗАМ.ИHIЩ

I 4t Наим енование
КОА.НА ИСПОДН. (.1111—14.1 -006000 ПРИМЕ­

£о
ft- 1

*о
ОС

ОБОЗНАЧЕНИЕ — 01 02 03 оч 0S ОБ 01 05 Ч А Н И Е
Документация

А Ъ 1.1И 1- (4. f - 006 000 СБ Сборочный чертеш X X X X х X X X X X
КЪ 1 m .  i - \k. \ ~ 000 000 ди Чзлы 1, 2 X X X X X X X X X X
кг 1 1 П .1 - н. 1 ~ оооооо д \г чзлы з 4,s X X X X X X X X X X
АЗ I.H1I-I4. 1 - 0 0 0  ODD то Техническое описание X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

АЗ 1 1 <Н1 - Й. 1 -0003000 Каркас КР22 6 Б т 1 8 Ь Б 7 7 в
2 000* 00-11 КР12 2 2

000200 КР13 2 г
-02 КР 15 г г
-04 КР17 г 2
-ос КР 19 2 2

АЗ 3 -01 КРМ 1 1

-03 КР!6 1 1

-05 КР1& 1 1

Н А Ч .0 1 Д ,

4.КОНТР
я.инм отд
тип

СТ.ИЦ1Н.

Росинским

ГИберман̂
ПЕРВУШИН
К р И В А К И Н

СИМОНОВА

# 3 —

Ц П .  1 - 1 4 . 1  -  0 0 6 0 0 0

Карка с пространственный 

КПЦ, 39 ... КПЦ108

стадия а и с т А И С Т О Ь

ЦНИИЗП жилища

https://zavodjbi.com/
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Sc

£
<
Xо
to

*o
о{=

О б о з н а ч е н и е На и м е н о &а н и е

Кол. на исполн 1. 117.1 -14. i -  ообооо- ПРИМЕ-
ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 08 01 08 09

A3 3 И  11144. 1- 000200 -от Каркас крго f 1

'08 КР21 f 1

А 3 4 000300 -0 8 КР05 \ 1 1 1 1 1 1 1 1 1
A3 5 000800 -01 Петая стропо8очная nz 1 2

-02 ПЗ 2 2 2 2 2 2 2 2
Д етали

AH 6 1.100.3 - г - 0 0 1  и Изделие закладноемш1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
АЦ 1 1.100.3 ~ 2 -004 И -0 1 Изделие закладное МШ7 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1
AH 8 u u i-flf.1  -000001 Стерюень гнпый АН/ 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

3 000002 -Of АН 5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
10 " 0 2 AH6 И и 12 12 13 11 11 12 12 13

</>8Al| Гост 5181'82
БЧ H 000029 1=4120 1 1 IjGZ КГ

000031 1=4420 1 1 1,15 КГ
DO0032 L =  4120 1 1 1,86 КГ
000034 L .= 5020 1 1 1,98 КГ

000035 1 =5320 1 1 1,10 КГ
04 ВРI Гост 6 1 2 1 - 8 0 0,3 окг

64 12 оооою 1 =3230 3 3 g30 кг
лист

1 1П  1 - (4.1 -  DOGOOO
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<асосо
«9
ОС

Обозначение Наименование
КОД НА ИСП0ДЦ МЛ 1 - 14 1- оосооо - ПРИМЕ-

ЧАНИЕ01 02 03 оч 05 оь 01 08 оо
фЧВр! ГОСТ 61Z1-80

12 1 tn 1'14' 1. 00 ООП? h 3S30 3 3 0,3 2 КГ
DOOOU b 3310 3 3 of зе кг
0000 П ЬАПО 3 3 0 38 КГ

0000 30 04510 3 3 0,42 КГ
13 оооочз L Ш 1 1 1 1 0,06 кг

000051 Ь 132 0 1 1 1 1 0,12 КГ
0000 S 5 1'196 0 1 1 о,1в кг

14 000051 Ы320 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0,12 кг

лист
1. i n .  1 ~ 14. 1 - 0 0 6 0 DQ
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|ИУ
4Е

 №
ПО

ДЛ
 

{П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

АТ
А 

{В
ЗА

М 
ИН

> 
№

ОбОЗН ач е н и е М а к а Рис. Размеры, мм

L S
f i n ,  1 -14,1 - 001000 КПЦ 109 600

-Of кпц но 1 900 гчо
-02 КПЦ Ш 2 1200
-03 КПЦ № S00
-оч кпи, и з 1 900 290

-05 КПЦ мч 2 1200

1.111. 1 - 1 4  1 - 001 000 ев

Ка р к а с  пространственный  
КПЦ 109 ... КПЦ и ч  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

?гадия МАССА МАСШТАБ

Р СМ
ТАБЛ

1.25НАЧ.ОТД Росинский 4 U -
НАЧ ОТД ГИ БЕРМ А Н - г*?-??:
И ШШ ОТД Пе р ш и н  - АИС Т  I А И С Т О М
ГИП КРИЕАКИН

Ц Н И И З П  ЖИЛИ1ЦАСТИН1Н. СИМОНОВА
З^инж. Кондратьева щит

https://zavodjbi.com/
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Н а и м е н о в а н и е

КОЛ НА ИСПОЛНЕНИЕ  1 1 1 7 1 4 4 ,1  -  000100 - П Р И М Е -

ЧА НИ Я- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 ш 11

ЕТ А А И

Mil ГОСТ 5781 -8 2

L = т о 2 1̂ 86 КГ

L  = 2280 2 q 9 0 к г

L  = 2 4 8 0 2 098  КГ

L  = 2580 2 1 02 КГ

L  = 2780 .2 1,1 о к г

1  ^ 287 0 2 1 .1 3 К Г

L  = 2880 г 1,14 к г

L = 3080 2 1,22 КГ

L  = ЗП О 2 1.25  КГ

ОооСОII

—
1 2 1.2 5 КГ

L - ЗЧ Ю 2 1,37 КГ

L  -  3 7 7 0 2 1,49 КГ

3р1 ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

L  = 1 3 0 8 8 9 9 10 10 10 11 11 11 12 13 q o if T

1, 1 П .1  - 14,1 -  00010J

К а р к а с  п а о с к и и  
К Р1 . . .  К Р12

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р ом
ТАБЛ.

'Нач.о та .1Росинский" "
« . к о н т р . ГИБ£РГ1ЛЫ- ЛИСТ 1 4 ИСТОВ 1
ГД ИНШ ОТД ПЕРВ7ШИН 7 ?*У-^

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩ Аги п кривд кин
ст инш, КОНДРАТЬЕВА

https://zavodjbi.com/
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ЙвХпОДЛ П ОД П И С Ь И Д  /АТА |ВЗД м. и и в HiТА|В

<
5X3
Эг

<X
ого

<о
с .

О Ъ О Ъ И А  i l И И с Л А И М Г. Н 0 Б А К И Е 

Д о КММ ЕНТА Ц И я

КС!А НА ИСП [

' 01 | 02 j 03

:хх:
)Л н.
j 04 I

i m i - 14 - j. 00Ю 1

[ “ Г Г Т —  

L .L J  1..

ЭО- |ПРИМЕ-
~.......14 АН И£-.L .........

....4-Х? {  iV> j -  {АЛ -  X  : rJ»0  С5 с б о р о ч н ы й  чр.рттж X
х

| X V/\ 1 у ! !
1-  :

3̂ Т Х й У й . х о о о о о о  Д1з УЗЛЫ  %,7 •\
х X I К X

1 Х г ..... j
.

Г  - ---

1 Г, : V:-: ■ -.! "'О """' 

"... ............. 1
T X i p X X  г о н  г ■ X r v "

L;1‘: ,i х  ,

I

v5 "Л

~ ч 1" г i i..
1 ..

1....
— — Сбором ш л и  гдиии̂ ы i .

1Si l I

1
[

\Ъ i l(?ru 141 - ОООЗОО - of~ ‘ Кр2о 1 2 _з j
s „ „ _

- 02 КР2Ч 2 2 3
У о о о 8о о - о ч ПЕТЛЯ СТрЬпОВОЧНАЯ П5 \ X X Г 1 t ~

з - - -05 П6 Х~ Г 1 1 1 i

Д Е Т А Л И

\ь 4 1 ю о .э -  г -  c o i n ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИН 2 2 2 2 2 2

щ 5 М  17.1 -/Ч 1 “ 000001 СТЕРЖЕНЬ ГНМТЫЙ АН1 2 2 2 2 2 2

6 000002 '01 АН5 & & 8 8 8 8

зч 1 000005 ф&А Ш ГОСТ 5181 * 82 Ь  9*10 1 1 0,38 КГ

) in, 1 - Ц. 1- 0 ОТ ООО
НАЦ.ОТД. Росинский 0 С 2 -

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

КПЦ 1 0 9 . . .  К Щ  114

Ста д и я АИСТ ЛИСТОВ
Н. КОНТР ГИ6ЕРМАН Р 1 2
Га инж оц Пе р ь м ш и н

Ц Н И И З П  Ж И Л И Щ А
ГИП Кривакин
(Гг инж. Кондратьева
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«с
1о

1 З
он

а 
1

Ю
О
с 0 60S н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол НА ИСПОЛНЕНИЕ 1111.1-14 1 - 0 0 1 0 0 0 ПРИМЕ-
ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05

ф8А| ГОСТ 5181-82
БЧ 1 1.1П.1 “ 14.1 — 000006 L =  1210 1 1 0.50 КГ

000007 U1S10 1 1 0.62КГ
ф4бр] гост6 1 2 1 - во

% оооо44 1—
 

и СО о о 5 5 0,01 КГ
00004S 1 =  1100 5 5 0,10 КГ

0000 52 L=l4oo 5 5 0,13 КГ
9 000042 -01 i =  64 о 2 2 0,06  кг

000 046 -05 L= 94 0 г 2 0,09 КГ
000049 -08 L= 1240 2 г 0,11 КГ

( 1 П . 1 -  14. I -  ООП ООО
Аист
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0<
X
XX
г
5
с о

1
X
- О
оXCZ
яс=

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
Размеры , мм

МАССА,
К.ГL 1

г и г  1 - 1ч 1 -  о о ю о о КПЦ 109
1

600

гчо

8.61

-0 1 кпц н о 900 8.94

-0 2 КПЦ 111 2 1200 10. 83 _
*«;«Сосг 0< X
эЭЬ

-0 3 КПЦ 112
1

600

290

8,81

-оч кп ц  и з 900 9,14
-0 5 кпц ич 2 1200 11,13

Рис, 2

ОСТАЛЬНОЕ см рис.1

4-4

f lii 1 За — 1
SS0

‘-------------------- у 5 50
■-------------*

5 -  5

илч.отд. Росинский 4С~zi
НАЧОТД,
лштртд

ГЙ БЕРМ АН
п Ё т ш и н

гип КРИ КАКИМ

СТ-ИНЩ. СИМОНОВА
сгинж. Кондратьева

1.1П. 1 - И. 1 - 001 000 СБ

Ка р к а с  пространственный 

кпц 1 0 9  ... кпц 114 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

?ГАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р
СМ

ТАБЛ 1.25

Аист  I AHGT0R1

1|НИИЗП ЖИАИ1ЦА
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ШАГ 300'

а 'DOT  1409 В - в 8  К Т - 2

L

1-<ЗЕ
о .ое-

<Xо
СО

(ОоС О Б О З Н А Ч Е Н И Е 4 А И М Е Н 0 В А Н И Е
К о л  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е  1 1 1 7 1 4 4 , 1  -  0 0 0 1 0 0  - П Р И М Е -

Ч А Н И Я- 01 0 2 03 04 0 5 06 07 0 8 09 Ш 11

\  Е Т  А Л И

ф8 ill ГОСТ 5781 -82
Б Ч 1 МП.1-1Ч. 1 - 000008 L  = 2180 2 ^ 8 6  КГ

000009 L  - 2280 2 0 90КГ
Оооон L = 2480 г 0 9 8  К Г

O0DO12 L  = ZSS0 2 1, 0? кг
000014 l  = т о г 1,1 окг
000015 L  - 287 0 2 1,13КГ
0000 16 L = 2880 г 1J4 кг
000019 L = 3080 г 1,22 КГ
0000 20 L = ЗПО 2 1, 2 5  К Г

000021 L = 3180 2 1 .2 5 К Г

000024 L  = 3470 2 1,37 KF
0 0 0 0 2 5 L  = 3770 2 1 ,4 9 К Г

ф4Бр1 ГОСТ 6727-80
БЧ г 000036 L  =130 8 8 9 9 10 10 10 и 11 11 12 13 0,О 1КГ

О б о з н а ч е н и е МАРКА
Ра з м е р ы , м м МАССА,

L а К Г

1.117.1 - 14 .1  - 000100 КР 1 2 1 8 0 49 1,80

- 0 } КР2 2 2 8 0 90 1,88

-0 2 КРЗ 2 4 8 0 40 2,05

- о з КРЧ 2 5 80 90 2,13

-о ч КР5 2780 40 2,30

- 0 5 КР6 2870 85 2,36

- 0 6 КР7 2880 90 2,38

-0 7 КР8 3080 40 2,55

-0 8 КР9 ЗПО 85 2; 61

-09 КР10 Ш О 90 2,63

Н О КРН 3470 85 2,86

Н 1 КР12 3770 85 3,11

НЛЧ.ОТА, Росинскии -
Н.КОНТР. ГИБЕРМА Ь-н
ГА ИНН) ОТД ПЕРВ7ШИН 7

ги  п (Кривд кин

{ 111.1-14,1 - 000100

К аркас  плоский 

К Р 1 ... кр 12

СТАДИЯ МАССА МАС1ИТА Б

Р ом 
ТА Б А.

А И С Т A H C T O f t 1

Ц.НИ ИЗП ж и л и щ а
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оЦ Ш
 ИУЩ

 vivV н яойи УоиГУУои ьНЧНЙ

* _  1
/Ш А Г 300 Г ~ ^

I Фо
р

м
а

т]

■<Xо«о ос 0 6 ОЗН АНЕНИt На и м е н о в а н и е
Кол. НА ИСПО/1Н. 1 117 1 -  14 . 1 -  0 D 0 2 0 0 -

П р и

Ч А Н— 01 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8

Д е т а л и

Ф 6 А Ш  ГО С Т 5 7 6 1  ь г

И 1 1. m i  н ч , i - ooooze L = 4 0 7 0 Z

0 0 0 0 2 9 L = 4 1 2 0 2 1,61
0 0 0 0  3 0 L = 4 3 7 0 2 1,7 3

/  / ___ bj 0 0 0 0  31 L = 4 4 2 0 2 1,75
о сэJO

ч
0 0 0 0  8 9 L = 4 6 7 0 2 1,|i

N. ' |F----- 0 0 0 0 3 2 L =  4 7 2 0 2 1 и

9 0
\ Г 0 С Т  14 0 9  й - 6 8  К  Г-2 и? к

0 0 0 0 3 3 L = 4 9 7 0 2

— f— 
i,%

L 0 0 0 0 3 4 L = 5 0 2 0 2 1,9 Г
7 С-------- ---- ? 0 0 0 0  3 5 1 = 5 3 2 0 2

<рЧ Вр] Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

кч 2 0 0 0 0 3 6 L = 1 3 0 (4 14 15 15 1Ь 16 П л 18 0 0

О б о з н а ч е н и е М а р к а
L,

М М ,

МАССА,

К Г

1.117. 1 - 1 4 ,  1 -  0 0 0 2 .0 0 КР 13 4 0 7 0 3 ,36

- 0 1 К Р1 4 4 1 2 0 3,40

- 0 2 Кр 15 4 3 7 0 3 ,6 1
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N*
М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

И ЗАЕЛ ИЯ А Р М А Т У Р Н Ы Е изделия З А К Л А Д Н Ы Е

Оыции
ркт

к г .

Л Р М А Т у р / * К Л А С С А

Всего

/Ар м а т у р а П р о к а т М А Р К И

Всегс

А -Т А с-  п.
\1 'A-1U В Р-- I  , В СтЗ кп2

ГОСТ 5181* 82. ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ ЮЪ-76
cj>6 ф 12 Цтого фЮ Ф12 Ф14 Итого Фб ф8 ИТОГО ф4 Итого “4х50 Итого

311427.27.2 5 - 2001 - 1.1-111 0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 Ь36 11,88 9,87 9,81 25,47 1 ,0 0 1,00 1 ,00 26,5
ЗНЦ30.2?.25*гооТ-1.1-1 п 0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 5521 1,24 1216 10,98 10,98 27,46 1 ,00 1 ,00 1 ,0 0 28,5
ЗНЦЗЗ. 22.25*200 Т-1.1 1Л 0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 552 8,04 15,56 12,06 12,06 29,34 1 ,00 1 ,00 1 ,00 30,3
ЗНЦ36 22.25-200 Т-1.1-1 П 0,24 0,18 1,16 1,58 3,40 3,40 552 8,88 14,40 13,15 13 15 32,53 1 ,0 0 1 ,00 1 ,00 33,5
ЗНЦ50.22.г5-200Т-1.МП-а 0,24 1,04 1,16 2,44 2,14 2,14 5,52 1,24 12,16 10,41 10,41 27,75 1,00 1,00 1,00 28,8
ЗНЦ54.22.25-200Т- 1.1-2П-5 0,24 1,04 1,16 2,44 3,40 3,40 5,52 8,88 14,40 12,46 12,46 32,10 1,00 1,00 1,00 33,7
5HU5T12.25- гоОТ- 1.1-2П-2 0А8 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,10 21,92 20,58 20,58 5594 2,00 2,00 2,00 57,9
ЗНЦ57 27.25-200Т- 1.1-2П-5 0,48 0,36 2,52 3,16 4,28 4,28 13,82 1468 28,50 21,69 21,69 51,63 2,00 2,00 2,00 59,6
ЗНЦ60 22.25-200Т” 1.1*2Л-6 0.А8 0,36 2.32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,68 28,50 21,69 21,69 51,63 2,00 2,00 2,00 596
ЗНЦ60 2225-200Т-1.1-2П-2 0,48 0,36 2,32 316 4,28 4,28 13,82 15,48 29,30 22,17 22.11 59,51 2,00 2,00 2,00 61,5
5нцбо г2.г5-гоот-1.1-гп-5 0,48 0,56 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 16,36 30,18 22,80 22,80 60,42 2,00 2,00 2,00 62,4
ЗНЦ63.22.25-200Т-1.1-2П-3 0,48 0,36 2,52 3,16 4,28 4,28 13,82 1548 29}30 22,11 22,77 59,51 2,00 2,00 2,00

v 1 1 
61,5

ЗНЦ«.2?25-200Т-1.1-2П-В 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 1632 30,14 23,86 23,86 62,70 2,00 2,00 2,00 64,7
ЗНЦ63.22.25-2О0Т- U -2(1-2 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 16,36 30,18 2388 23,88 61,50 2,00 2,00 2,00 63,5
1НЦ65.22.25-200Т-1.1-2П5 0,48 0,36 2,32 5,16 4,28 4,28 13,82 16,36 30,18 23,88 23,88 61,50 2,00 2,00 2,00 63,5
ЗНЦ{6.22 2 5-200Т- 1.1-2П-5 0,48 0,36 232 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 16,32 30,14 23,86 И,86 62,70 2,00 2,00 2,00 64,7
ЗНЦ66.22.25-200Т- 1.1-2П6 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 340 _ A ! i 13,82 17,20 31,02 24,97 24,97 64,69 2,00 2,00 2,00 66,7
5 НЦ 66.22.25-200 Г- 1.1-2П2 048 0,36 232 3,16 4,28 4,28 (3,82 П.16 30,98 24,96 24,96 63,58 2,00 2,00 2,00 65,4ЗНЦ51 22.25-200Т- 1.1-2П-26 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 1720 31,02 24,97 24,97 64,69 2,00 2,00 2,00 66,7
3 НЦ60.22 25-200 Т- 1.1-2П-26 0,48 1,22 2,52 4,02 4,28 4,28 13,82 14,10 27,92 21,12 21,12 57,54 2,00 2,00 2,00 59,3
3 НЦ 63.22.25*200 Т- 1.1-2П-36 0,48 1,22 2,32 4,02 4,28 428 13,82 15,56 29,38 22,23 22,2ЪJ9.91

62,87
2,00 2,00 2,00 61 Q

ЗЙЦ65 22.25-200Т- 1.1-2П-26 0,48 1,22 2,32 4,02 2,14 3,40 5,54 13,82 16,32 30,14 23,17 23,17 2,00 2,00 2,00 04,0

U&4.0TAРОСИНСКИЙ
FTFohtb ГИ6БРМАН
ГкТГнясотПЕрВЧШиН
ТШГ
стинж.

1.117.1-14. 1 -000000 PC

В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А
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М З А Е Л И Я И Р М  А Т У Р Н  Ы Е

В с его

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е -

Об щ и й

РАСХОД

к г

/ 4 Р И М У Р А К Л А С С А И РМ  А ТУ P A П Р О К А Т М А Р К И

В с е г о^ 1 A c - - I А  - Ш B P- l е> с т  5 к п  2

ГО СТ 5 1 8 1 - 8 2 ГОСТ 6121*80 ГО С Т 1 0 ^ -1 6

ф б 9>8 q>12 и то го «РЮ Ф 12 <3>14 Итого 4 6 4 6 и то го 9>4 - 4 x 5 0 И то го

5 Н Ц б 5 .2 2 .г5 -2 0 0 М Л -2 П -2 б 0,48 1 2 2 2 32 4 02 4 ,2 8 4,28 13,8? 16,56 30 ,18 23,31 23,31 61,19 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 6 3 ,8

5НЦ  66 .22  2 5 “200Т*1.1-2П -Зб 0,48 1,22 2 5 2 4 ,0 2 2,14 3 ,4 0 5 ,54 13,82 11,20 31 ,0 2 24 ,2 8 2 4 ,2 8 64,86 2 ,0 0 2 ,00 2 ,00 6 6 ,9

з н ц б б .2 2 .2 5 -го о т-  i . i - г п - г б 0 4 8 1 22 ? 3? 4 0? 2,14 3 ,4 0 5 ,54 13,82 11,20 3 1 ,0 2 24 ,40 2 4 ,4 0 64,98 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00  ,, SH Q

З Н Ц 5 7 .22.25-200  Т -1 .1 -2 П -5 6 0 4 8 1,22 2 32 4 ,0 2 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 14,68 2 6 ,5 0 20,35 2 0 ,3 3 57,15 2 ,0 0 2 ,00 2 ,о о ':

5 И Ц 6 0 ,2 2 Д 5 -2 0 0 Т-1  1 -2П -9& 0 4 8 1 22 2 32 4 0 2 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 1 5 5 6 29 ,38 24,23 2 4 ,2 3 61,91 2 ,0 0 2 ,00 2,00~ Я  Я Г

ЗН Ц С 322 2 5 -2 0 0 Т -1 1 -2 П -6 6 0 4 8 122 2,52 4 o ? 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 16,36 30,18 23,31 23,31 61,19 2 ,0 0 2,00 2 ,00 б Ъ З * 1

ЗИ Ц 63 22 2 5 -2 (Ю М .1 ~ 2 П -5 б
__zjJsL

0 4 8 1,22 2 32 4 02 2,14 3 4 0 5,54 15,82 16,52 30,14 23.17 2 3 1 7 62,87 2 ,00 2,00 2 ,00 6 4 ,4  ,

Э Н Ц66 22 2 5 -2 0 0 Т -1 .1 -2 П -3 6 0 4 8 1,22 2 32 4  02 2,14 3 ,4 0 5,54 1 3 8 2 11,20 31,02 2 4 ,4 0 2 4 ,4 0 64,98 2,00 2,00 2,00 6 1 . 0 1

ЗНЦ 6 6 .2 2 .2 5* 2 0 0 048 1 22 2  3 2 4  02 2,14 3 ,4 0 _ ^ 5 4 1 3 8 2 11,20 31,02 2 4 ,2 8 24,28 64,86 2 ,0 0 2,00 2 ?СС ! 6 6 ,9

з н ц е о  2 2 .2 5 - г о о к Т ^ х й з
___ I

0,48 2,08 2 ,32
__ i j

4 ,8 8 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 15 56 29 ,38 21,66 21,66 60,20 2,00 2,00 2,00 : 6 2 ,2

З И Ц 6 6 .2 2  2 5 -2 0 0 Т -1 .1 -2 П -3 3 0,48 2,08 2,32 4 ,8 8 2,14 3 ,40 5 5 4 13,82 11,20 31 ,02 23,11 25,11 65,15 2,00 2 ,00 2 ,00 1 6 1 ,2

З Н Ц 6 6 . 2 2 . 2 5 - 2 0 0 Т ^ Т 7 ^ 0 48 2 0 8 2 ,32 4  88 2,14 3 4 0i 5 ,54 13,82 П ,2 0 31,02 2311 23,71 65,15 2,00 2 ,00 2, СО ! 6 1 ,2  1

З Н Ц 3 1 .2 2 .2 5 - 2 П О Г Т Т 7 Г ,
—  | 

0,24
__П-.Г—

0,18 1,16

i—
1,58 2,14 2,14 5 ,52 1 .0 5 12 ,5 5 11,85 11 ,85 28,12 1,00 1,00 1 ,00  j 2 9 1

З Н Ц 3 4 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т - 2 1 . !  р
024 0,18 1 16 1,58 2,14 2,14 5 ,52 1 ,81 13,39 12,96 12,96 30,07 1,00 1,00 1 ,00  ;: 51 ,1

З Н Ц 3 1 .2 2  2 5 - 2 0 0 1 ^ , ^
— —I...,.8-

0,24 0,18 116 1,58 3 ,4 0 3 ,40 5 ,52 8 1 0i .
14 ,2 2 14,02 14 ,02 33,22 1 ,00 1,00 1,00 : 3 4 ,2

З Н Ц 4 0 .2 2 . 2 5 ^ 0 ^ ? ^ - -
0,24 0 1 8

*«

1.16 1 5 8 3 ,4 0 3 ,40 5,52 9 ,54 15,06 15 ,0 2 1 5 ,0 2 35 ,0 6 1 ,00 1,00 1, о о !
[ Ж

З Н Ц 3 1 . 2 2 . 2 5 - 2 ^ r ^ T f T 0.24 0.18 1 16

*1 w . 

1.58 2,14 2,14 5 ,52 1 ,03 12,55 11,85 11,85 28,12 1,00 1,00 1,00 9 , 1
З Н Ц 3 4 . 2 2 . 2 5 - Ш ^ ~ , 7 р

0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 5,52 1 ,8 7 13,39 12,96 12,96 30,07 1,00 1,00 1,00
м

ЪЩ Ъ1.  2 2 .2 5 Я о о т1 | 1 Г ^ п ~
0,24 0,18 1,16 1,58 3 4 0i 34G 5 ,52 8 ,10 14 ,22 14,02 14,02 33 ,22 1,00 1,00 1,00

_  V .
З Н Ц ^ О .2 2 .2 5 “2 0 0 T ^ o ~ f f f
Я и  t 1 С О Л л  л  г  ж _ _0,24__ 0,18 1,16 1,58 3 ,4 0 3 ,40 5 ,5 2 9,54 1 5 ,0 6 15,02 15,02 35,06 1,00 1,00 1 , 0 0 ;

L  ЯЗ Н Ц 5 8  2 2 . 2 5 ^ 2 0 0 ^ 7 7 ^
_g ,48 0,36 2,32 3,16 4 ,2 8 4 ,28 13,82 14,47 28 ,2 9 22 ,56 22,56 58,29 2 ,0 0 2 р 0 2 ,0 0 0,

^UllCk-i 00 ОС П — - 0,48
----- 1------

0,36 2 3 2

-j—  

3,16 4 ,28 4,28 13,82 15,51 29,13 23,61 23,61 60,24 2 ,00 2 ,0 0 2.0С 2 ,2
0НЩо1. 2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  9 ?
3H L164  22 2 Ч - 2 rv v r~ £ ~ — — __0,48 0,36 2,32 3,16 4 ,28 4 ,2 8 13,82 I S  35 29,17 23,67 23,61 6 0 ,2 8 2 ,00 2 ,0 0 2С 2^3~
эпЩ оч.*.*. 4D АООТ"7  1-?п 5
д и н  си  оо ос nTTITZ ■— — - 0,48 0,56 2,32 3 1 6 2,14 3 ,4 0 5 ,54 13,82 16,14 2 9 ,9 6 24,75“ 24,73 63,39 2 ,0 0 2 ,00 2 ,с ; с 5 ,4
о Н Ц Ь Ч .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  7 л

0 ,56 2 ,32 3,16 4 ,2 8 4 ,2 8 1 3 8 2 16,19 3 0 0 1 2 4 ,7 8 2 4 ,1 6 62,23 2,00 2 ,00 2 ,С ' 6 4 2

1.1П1-1А. 1-000000 PC
ТШсГ

2
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И 5 ДЕЛИЯ___ АРМ АТУРН Ы Е

М АРКА 
ЭЛЕМЕНТА

А р м а т у р а  к л а с с а

ВСЕЮ
/4рМДТУрА ПРОКАТ МАРКИ

е с т 3 кп 2 Всего

Обции
РАСХОД

СТАЛИ
А~ Т Ас -  i  д - 1 8р-1

гост 5181-82 гост 6121-60 Гост 102>-76

фб <f>8 <Р12 Uroro фЮ <Н2 Ф14 ЙТОГО <рб 4>8> итого Ф4 -4*50 итого

ЗНЦ£*т.25-200Т-2.1-гп-6 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 1615 29,97 24,15 24,15 62,16 2,00 2,00 2,00 64,2

знцсп. 22.25-2001-2.1-2^5 о,48 0 56 2,52 3,16 2,14 3,40 5,54 15,82 16,98 30,80 25,15 2.5,13 65,? 5 2,00 2,00 2,00 67,2
ЗНЦ61.22.г5-гООТ-21-2П-2 048 056 252 3,16 214 3,40 5,54 13,82 17,02 30,84 25,84 25,84 6558 2,00 2,00 2,00 67,4
ЗНЦ&г 22.25-200Т-2.1-2П-6 0,48 0,36 252 3,16 4,28 4,26 13,82 16,99 30,81 25,86 25,86 64,11 2,00 2,00 2,00 66,1

ЗНЦ61.22.25-гООТ-2.1-2П-3 0,48 0,56 2,52 3,16 2,14 340 5,54 13,82 16,99 30,81 25,84 25,84 65,35 2,00 2,00 2,00 67,4
ЗНЦ10Д2.25-200Т-2.1-2 П-2 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 1382 п,бб 31,68 26,84 26,84 67,22 2,00 2,00 2,00 69,2

ЗНЦ10 22.25-200Т -2.1-2П-6 0,48 0,56 2,32 316 2,14 3,40 5,54 13,82 17,82 31,64 26,92 26,92 6726 2,00 2,00 2,00 69,3
ЗНЦЮ 22.25-200Т- 2.1-2П-3 048 0,36 2,32 3,16 2,14 ЗАО 5,54 15,82 17,83 31,65 26,95 2695 67,30 2,00 2,00 2,00 69,3
ЗНЦ61.22.25-200Т-2.1-2П-2£ 0,48 1,22 2,32 4,02 4,28 4,28 13,82 15,35 29,17 23,10 23,10 60,57 ?,оо_ 2,00 2,00 62,6
5НЦ GA.22 25-200T- 2.1- 2П-26 0,48 1,22 2,32 4,02 4,28 4,28 13,82 16,19 3001 24,21 24,21 62,52 2,00 2,00 2,00 64,5
ЗНЦ67. 22.25-2Q0T-2.1-2П-26 0,48 1,22 2,32 4,02 2,Ц 3,40 5,54 13,82 П, 02 30,84 25 27 25,21 65,67 2,00 2,00 2,00 67,7
Зиц&ггг25"20от-2.1-2п^ 0,48 1,22 2,32 4,02 2,14 3,40 5,54 13 82 16,99 30,81 25,15 25,15 6552 2,00 2,00 2,00 61,5
3H1410.22.2S-200T- 2.1-2П-М 0,48 1,22 2.32 4,02 2,14 3,40 5,54 1382 17,66 31,68 26,27 26,27 67,51 2,00 2,00 2,00 695
знц1агг.25-2оот-2.1-2п-з4 0,48 1,22 2,32 4,02 2,14 3,40 5,54 13,82 17,83 31,65 26,26 26,26 67,47 2,00 2,00 2,00 69,5
3 НЦ 58.22.25-200Т - 1.2-2П-5 0,̂ 8 0,56 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,47 28,29 22,56 22,56 5829 2,00 2,00 2,00 60,3
ЪЩ 61.22.25 -200Т- 1.2-2П-2 0,48 0,36 2,32 3 16 4,28 4,28 13,82 1531 29,13 23,67 23,67 60,24 2,00 2,00 2,00 62,2
знцб1.ггг5-20от-1.2-2п-5 0,48 0,36 2,52 516 4,28 4,28 13,82 15 35 29,17 24,57 24,57 61,18 2,00 2,00 2,00 63,2
ЗНЦ64.22Д5-200Т- 1.2-2П-€ 0,48 0,36 2,32 3,16 2,(4 3,40 5,54 13,82 16,14 29,96 22,93 22,93 61,59 2,00 2,00 2,00 63,6

" ЗНЦ64.22.25- 200Т- 1.2-2П-2 0,48 0,36 2,32 316 4,28 4,28 15,82 16,19 30,01 25 68 25,66 6313 2,00 2,00 2,00 65,1
ЗНЦС .̂22.25-200Т-1,2-гп-5 Q̂ t8 0,36 2,32 5,16 4,28 4,28 13,82 16,15 29,47 25,65 25,65 63,06 2,00 2Д5 2,00 65,1
ЗЦЦ G1. 22.25- 200Т - 1.2-2П-3 0,48 0,36 2,32 5,16 2,14 3,40 5,54 13,82 16,98 50,80 23,14 23,14 62,64 2,00 2,00 2,00 64,6

- ЗНЦ 6Т 22.25-200Т-1Д-2П-6 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 17,02 30,84 26,63 26,63 66,17 2,00 2,00 2,00 68,2
ЗНЦ61 22.25 - 200Т- 1Д-2П-2 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,вг 16 99 30,81 2676 26,16 6501 2,00 2,00 2,00 67,0

ЗНЦ€7.2225-200Т- 1,2 -2П-5 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 16,99 30,81 2Ф4 26,14 66,25 2,00 2,00 2,00 68,2
знцю.ти5-аоот- \.г-гы 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 11,86 31,68 24,25 24,25 6465 2,00 2,00 2,00 66,6

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

1H7.1- l4 .1-00 0 0 0 0  PC
Лист
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M / IP K A

И г д е л И Я Л Р М  А Т Г Р Н Ы  Е И з д е л и я З А К Л А Д Н Ы Е —

А р м а т у р а К Л А С С А П р о к а т  м а р к и

Э Л Е М Е Н Т А А ~ х
-4 с - \ } А - П Т В р - j_ В с его 6  С г  3 КП2

Общим

Г о с т 37 8 1 - 8 2 Гост67 27-60 Г о с т 103 -76 Всего РАСХОД
Я>6 Ф 8 ф 12 и то го < р ю <|>12 Ф 14 И то го фб J P 8 И то го Ф 4 и то га - 4 '5 0 и то го

СТАЛИ

знцдатш- язот-гп-б 0.48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 17,82 31,64 21,11 21,71 68,05 2,00 2,00 2,00 70,0
5нцю.ггг5- гоот-тп-г. 0,48 0,56 2,32 3,16 2,14 3 4 0 5,54 13,82 17,83 31,65 27,85 27,85 68,20 2,00 2,00 2,00 70,2
5нцб(.гг.г5-гоот-1.г-гп-5б 0,48 1,22 2,32 4,02 4 ,2 8 4,28 13,82 15,55 29,17 2400 24,00 61,47 2,00 2,00 200 63,5
з н ц й . 22.25- 2оот- 1,2 - 20-2 s 0,48 122 2,32 4,02 4,28 4,28 13,82 16,19 30,01 24,21 24,21 62,52 2,00 2,00 2,00 64,5
5нцст.гг.г5-гоот- и-гп-66 0,48 122 232 4 ,0 2 2,14 3,40 5,54 13,82 17,02 30,84 25,27 25,27 65,67 2,00 2,00 2,00 67,7
ЗНЦ61. 22.25- 200М ,2 - 2П- 5& 0,48 1,22 2,32 4,02 2,14 340 5,54 13,82 16,94 30,81 25,24 25,24 65,61 2,00 2,00 2,00 67,6
з н ц 7 о .2 2 .2 5 - г о о н .2 - г п - з & 0,48 1,22 2,32 ■4,02 2,14 3,40 5 ,54 13,82 17,86 31,68 26,27 26,27 67,51 2,00 2,00 2;00 69 5
5 н ц т о .и . г 5 - г о о т -1 Л - г п - 2 б 0,48 1,22 232 4,02 2,14 3,40 5,54 15,821 П ,63 31,65 26,26 2 6 ,2 6 6748 2,00 2,00 2001 69,5

З й Ц 2 б .2 2 .г5 -2 о о т-з .1 -1  п 0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 5,52 6 ,2 2 11,74 9,08 9,08 2454 1,00 1,00 1,00 25,5
З Н Ц 1 9 .2 1 2 5 -2 0 0 Т -3 .1 -1  п 0,24 0,18 1,16 1,58 2,14 2,14 5,52 7,06 12,58 10,19 10,19 26,49 1,00 1,00 1,00 27,5
з н ц з 2 . г 2 . . г 5 - г о о т - з .1 - 1 п 0,24 0,18 J i l l .

1,58 2,14 2,14 5 ,5 2 " 1,90 13,42 11,18 11,18 2832 1,00 1,00 1,00 29,3

з н ц з 5 .2 2 . г 5 - г о а т - з .1 - 1 п 0,24 0,18 v s 1.58 3,40 3,40 5,52 8,13 1425 12,21 12,27 3150 1,00 1,00 1,00 32,5

з н ц г 9 .г г г 5- гоот - з .и п - а 0,24 1,02 ив 2,42 2,14 2,14 5,52 7,06 12,58 9,67 9,67 26,81 1,00 1,00 1,00 27,8

З Н Ц 3 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -3 .1 -1 П -а 0,24 1,02 1,16 2,42 3,40 340 5,52 8,13 14,25 11,62 11,62 31,69 1,00 1,00 1,00 32,7

3 Н Ц 26.22.25-200Т-1.3 -1П 024 0,18 i , i 6 1,58 2,14 2,14 5,52 6,22 11,14 9,08 9,08 24,54 1,00 1,00 1,00 25,5

ЗНЦ29.22.25-200Т-1.3-1П 0,24 0,18 i , i6 1,58 2,14 2,14 5,52 1,06 12,58 1019 10,19 26,49 1,00 1,00 1,00 27,5

ЗНЦ32.22.25-200Т-1.3-111 0 ,2А 0,18 i ,i 6 1,58 2,14 2,14 5,52 7,90 1342 11,18 11,18 2832 1,00 1,00 1,00 29 ,3_

ЗНЦ35.22.25-200Т-1.3-1П 0/24 0,18 1,16 1,58 3 4 0 340 5,52 8,13 14,25 12,27 12,27 31,50 1,00 1,00 1,00 32,5

З Н Ц 1 9 .2 2 .2 .5 -200Т-1 .3-1П -<( 0,24 1,02 i , i 6 2,42 2,14 2,14 5,52 7,06 12,58 9,67 9,67 26,81 1,00 1,00 1,00 27,8

ЗИЦ35. 22.15 - 200Т - 13-1 П-d 0,24 1,02 1,16 2,42 3,40 340 5,52 8,73 14,25 11,62 11,62 31,69 1,00 1,00 1,00 32,7

3HU53.22 .25- 200T-  3.1- 2 П-5 0,48 0,36 2,32 3,16 V & 4,28 13,82 1366 21,48 19,79 19,19 54,71 2,00 2/30 2,00 56,7

8 ЙЦ 56.2.215 - 200Т - З.ШП-5 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,50 28,32 20,90 20,90 5666 200 2,00 2,00 58,7

ЗНЦ 56. 22.25 ' 200Т-  3 .1- 2П-2 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 1382 14,54 28,36 20,90 20,90 5670 2,00 2,00 2,00 58,7

ЗНЦ 59. 22.25- 200Т- 31 - 2П-5 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 ' 5,54 29,36 21,89 21,89 58,69 2,00 2,00 2 ,ао 60,7

3 НЦ 59.22.25-200  Т- 3 1-  2П-2 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 Ц 3 8 ~ 29,20 22,01 22,01 5865 2,00 2,00 2,00 60,6

s

1 . 1 1 7 - 1 4  1 - O O O O O O  P C
Лис!

k
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М/фКА
э л е м е н т а

Изделия А Р М А Т У Р Н Ы Е

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

ЙЗА.ЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ 
П рокат м а р к и

всего
Общий
РАСХОД

СТАЛИ

А -I Ас -1 | А - ПГ 8 p-L В ст з к п 2
госТ 5181 -82 ГОСТ 0127-80 ГОСТ 103-76<f>6 4*8 Ф 12 итого ФЮ Ф 12 q>l4 итого Ф6 9>8 Итого 9>4 ИТОГО -4*50 ИтогоЗНЦ59.И.25-200Т-3.1-2П-6 0,48 0,36 2,32 3,16 9,28 4,28 13,82 15,34 29,(6 21,98 21,98 58,58 2,00 2р0 2,00 60,6ЗНЦ62.22.25-2001-31-2.11-5 0,48 0,36 232 3 16 2,19 5 40 S54 13,82 16,17 29,99 22,98 2296 61,67 2.00 2,0 0 }2,00 63,7.̂ 5-г00Т-̂ 1-2П-2 0,48 0,36 2.32 3,16 9,28 42S 13,82 16,22 30,04 23,00 23,00 60,48 2.00 2,00 2ро 62,5ЗНЦ62.22.25-200Т-3.1-2П-6 0,98 0,36 2,32 3,(6 4,28 4,28 13,82 16,1В 30,00 23,09 23,09 60,53 2,00 200 200 j 62 5

3 Н Ц G2.22,2 5 -200Т- 3.1 - 2 П-3 0,98 0,36 232 3,16 2,14 340 5,54 1382 16,18 30,00 23,01 23 р] 61,77 200
N
9 0П 9 пп

3 НЦ 65.22.2S-200Т- 31 -2 П-2 0,98 0,36 2,32 3 16 2,14 340 5,54 13,82 17,05 30,87 24,09 24,09 63,66
t w 

2,00
v̂AJ

2,00 2,00 65.73 НЦ 65.22.25-200Т- 3.1 • 2П-6 0.48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 1582 17.02 30,84 24,08_24,08 62,36 2,00 2,00 2,00 64.4ЗНЦ65. 22.25-200Т- ЭЛ - 2 П-З 0,48 0,36 2,32 316 2,19 340 5,54 1582 П,02 30,84 24,18 24,18 63,72 2,00 2,00 2,00 65,1ЗНЦ56.22.25-200Т-3.1- 2П-26 0,48 1,22 2,32 9,02 4,28 4,28 13 82 14,54 28,36 20,33 20,33 56,99 2.00 2,00 200 59,013НЦ59.22.25-200Т-31-2П-26 0,48 1,22 J R . 4,02 4,28 4,28 13,82 15,38 29,20 21,44121,44 58,94 2.00 2;00 2,00 609
ЗНЦ 62.22.25-200 Т-3.1 - 2П-26 Q98 1,22 2,32 9,02 4,28 4,28 1382 16.22 30,04 22,43 22,43 2Р0 2,00 2pQ 62,8ЗНЦ 62.22.25-200Т-3.1-2П-36 0,98 0,36 2,32 3,16 2.14 3,40 5,54 13,82 <6,18 30,00

v v |

2307 23,07 б 1 ,п 2.00 2,00 2,00 63,8
ЗНЦ65.22.25-200Т-3.1- 2 П-2б 0,48 1,22 2,32 4,02 2,14 3,40 5,54 1382 17.05 30,87 2̂352 23,52 63,95 2,00 2,0 0 2pG 66,0
ЗНЦ65.22.25-200Т-3.1-2П-36 0.48 1,22 2,32 9,02 214 3,40 5,59 13,82 17,02 3084 2349 23,49 6389 2,00 2,00 2,00 65,9
ЗНЦ53.22.25-200Т-1.3-2П-5 0,98 0,36 2,32 316 4.28 4,28 13,82 13,66 27,48 19,19 19,19 54711 2,00 2,00 2,00 56.1
з н ц  5 б .2 2 .2 5 - г о о т - 1 .з - г п - г 0,98 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,50 2832 2090 20,90 56,66 2,00 2,00 2,00 58,7
з н ц 5 б .г г .2 5 - г о о т - 1 з - 2 п - 5 0,98 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 14,54 28:56 20,90 20,90 56,70 2р0 2р0 2pQ 587
ЗНЦ 59.22.2S-200T- 1.3-2П-6 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 15,34 29,16 21,89 21,89 58.49 2,00 2,00 2,00 605
ЗНЦ 59.22.25-200Т- 1.3-2П-2 0,48 0,36 2,32 3,16 4,28 № 13,82 1538 29(20 22,01 22р1 58,65 2,00 2,00 2,00 (BQp,
ЗНЦ 59.22.25-2001- 1.3-2П-5 0,48 036 2,32 316 4,28 428 13,82 1534 2916 21,96 21,98 58,58 2,00 2,00 2,00 60, e 1
ЗНЦ62.22.25-200Т- 13-2П-3 0,48 0,36 2,32 3.16 2.14 3,40 5,54 13,82 16,17 29,99 22,98 22,98 61.67 2,00 2,00 2,00 63
ЗНЦбг.22.25-200М.З'2П-6 0,98 0,36 2,32 316 4,28 4,28 15,82 16.22 30,04 23,00 23,00 60,48 2,00 2,00 2,00 62,5
ЗНЦ62 22.25-200Т-1.3-2П-2 0,98 0,36 2,32 3,16 4,28 4,28 13,82 16,18 30,00 23,09 23,09 60,53 2,00 2,00 2,00 62,5
З Н Ц 6 2 .2 2 ,2 5 -г О О Т -1 .3 -2 П -5 0,98 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 5,54 13,82 16,18 30,00 23,07 23,07 61,17 2,00 2,00 2,00 63,8
ЗНЦ65.22.25-200Т-1.3-2П-3 0,48 0,36 2,32 3,16 2,14 3,40 554 13,82 П,05 30.81 24,09 24,09 63,66 2,00 2,00 2,00 65,7

1.117.1' Ц .  1 - QQOOQO PC
AUCT
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П
од

пи
сь

 и
 Д

АТ
А1

83
ЛН

. Й
НВ

 N
T

---------- Г г  Т с ,  А Р И  4 Т ^ О Н Ы Е

Всего

И з д е л и я  з а к /м а н ы е

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А
РАСХОД

СТАЛИ

——Т Т Г  л * * О А  « О 1./4 C C A П р о к а т  м и р к и

вс е го

— 4  р г  а  '

Т  !! A -111 B p - I В  С г  .З К П  2
а - д ; — Д 1 ~ £  2 ГО С Г6 7 2 7 -8 0 Г о с т  1 0 3 - 7 6—  Г о р » ^

_г— ^ i  с с? 1U о гэ ! 0 6 0 8 U ro ro <t> A U ro n o - 4 * 5 0 И то го
9 > 8 <$>12

1 1 3 8 2 П .0 2 3 0 ,8 4 2 4 ,0 8 2 4 ,0 8 62 ,36 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 6 4 ,4
З Н Ц  6 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -1 .3 -2 П -6 0 ,4  8 0 ,3 6 2 ,3 2

-ж 4Г,г " i ,^^ — — -------|
-4— — - 3  4С ' 5 5 ; j 1 3 ,8 2 1 1 ,0 2 3 0 ,8 4 2 4 ,( 8 2 4 ,1 8 63 ,7 2 2 ,0 0 2 ,00 2,00 6 5 ,7

ЗНЦ  6 5 .П .2 5 - 2 0 0 Т - 1 .3 - 2 П - 2 . 0 ,4 8 0 ,3 6 2 ,3 2
”7 7 2 8  1 ; А 7 i 1j 13,82 14,54 2 8 ,3 6 20 ,3 3 2 0 ,3 3 5 6 ,9 9 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 5 9 ,0

ЗНЦ  5 6 :2 .2 .2 5 -2 Q 0 T -  1.3-2П-56 0 ,4 8 1 ,2 2 2 ,3 2 - Т а ? !  - l b L -  *
! « , 8 2 15,36 2 9 ,2 0 21 ,44 2 1 ,4 4 58.94 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 6 0 ,9

ЗНЦ 5 9 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  1.3-2(1-26 0 ,4 8 1 ,2 2 2 .3 2

2 .3 2

44 RO 16,22 3 0 ,0 4 22 ,45 2 2 ,4 3 60,77 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 6 2 ,8
ЗНЦ 6 2 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  1.3-2П-6( 0 , 4 8 1 ,2 2 Г 7 > > .  _______-  •«е<€ \̂  -*— j f  f- i

| 1 5 8 ?

1 1 3 8 2

16,18 3 0 ,0 0 2 2 ,3 8 2 2 ,5 8 61,94 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 6 3 ,9З Н Ц 6 2 .2 2 .2 5  -  2 0 0 Т -  1.3-2П-58 0 , 4 8 1 ,2 2 2 ,3 2 X 5 - : : ___________
П .0 5 3 0 ,8 7 23,52 2 3 ,5 2 63 ,95 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 6 6 0ЗНЦ 6 5 .2 2 .2 5 -2 Q O T- 1.3*2fl*3(j 0 ,4 8 1 ,22 2 ,3 2 Д о ? ,  7 Д  Д с:  1

; 1 5 8 2 П .0 2 3 0 ,8 4 23,49 2 3 .4 9 6 3 8 9 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 6 5 ,9З Н Ц  6 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т  -  1.3*2П-21> 0 , 4 8 1 2 2 2 3 2

ЗНЦ 5 6 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -3 .1 -2 П -5 6 0 4 8 1 2 0 2 3 2 4  0Э 1
1 3 ,8 2 14,50 2 8 ,3 2 2 0 ,3 8 2 0 ,3 8 5 6 ,9 8 2 ,0 0 2 ,00 2 ,00 5 9 л5_

йИЦ 5 9 .2 2 .2 5 -2 0 0 Г -3 .1 -2 П -2 6 0 ,4 8
— U r__

1 2 0 2 ,3 2
13,82— 15,38 2 9 ,2 0 21,49 2 1 ,4 9 58 ,97 2 ,00 2 ,0 0 2 ,00 6 1 ,0

З Н Ц  6 2 . 22.25-2QO Т-3 .1 -2 П -5 6 0 ,4 8 1 ,20 2 ,3 2
! 13 ,8 2 16,17 2 9 ,9Э 22,33 2 2 ,3 3 6 1 ,8 6 2 ,00 2,00 2 ,0 0 6 3 ,9

ЗНЦ 6 2 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -  3 .1-2П-66 0 ,4 8 1 ,2 0 2 ,32 4 .0 7 ;  _____ : _ Д Г Д -  !— ! i ~ t
13,82 16,18 3 0 ,0 0 22 ,57 2 2 ,5 7 6 0 ,8 5 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 6 2 8

5 Н Ц 6 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -  3.1-2П-26 0 ,4 8 1 .2 0 2 ,3 2 4 0 0 i  ' 2 r1 * ' 3 ,4 0  I j  f i  | 1 3 8 2 17,05 3 0 ,8 7 2 3 ,4 4 2 3 ,4 4 6 3 ,8 5 2 ,00 2 ,00 2 ,0 0 6 5 8

З Н Ц 6 5 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т-3 .1-2П -36 0 ,4 8 1 ,2 0 2 ,32 4 0 0 !  ! 2,1't i 3 4 0 ,  5 ,5 -i  | 1 38 2 17,02 3 0 ,8 4 2 3 ,6 6 2 3 ,6 6 6 4 ,0 4 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 6 6 ,0

З Н Ц 5 6 .2 2 .2 .5 -2 0 0 Т* 1.3-2П-26 0 , 4 8 1 ,20 2 ,3 2 4  0Э ! 4 ,2 3 ' 4,?»» 1 1 3 8 2 14,50 2 8 ,3 2 2 0 ,3 8 2 0 ,3 8 5 6 ,9 8 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 5 9 ,0
ЗН Ц  5 9 .2 2 .2 5 -2 0 0 1 -1 .3  -2П-2Й 0 ,4 8 1 ,2 0 2 ,32 4 0 0 l  : Д З ,  4 ,2o  j 13,82 15,38 2 9 ,2 0 21,49 21 ,49 5 8 ,9 7 2 ,00 2,00 2 ,0 0 6 1 0
З Н Ц 6 2 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -1 .3 -2 П -3 6 0 ,4 8 1 ,20 2 ,3 2 4 .0 0 '! s ,14  ; 3 ,4 0  5 ,5  4 1 1 3 8 2 16,17 2 9 ,9 9 2 2 ,3 3 2 2 ,3 3 6 1 ,8 8 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0

1

6 3 ,9
з н ц б 2 .2 2 . г 5 - г о о т - 1.3 -20-25 0 , 4 8 1,20 2 ,3 2 4.QA; 4 ,2 3  f  13 ,8 2 16,18 3 0 ,0 0 22; 57 2 2 ,5 7 6 0 ,8 5 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 6 2 ,8
5 Н Ц 6 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -  1.3-2П-36 0 ,4 8 1,20 2 ,3 2 4 ,0 ^ ’. 2 ^ ‘ ; 5 4 0 ,  i ,5 4  I 1 3 8 2 17,05 3 0 ,8 7 2 3 ,4 4 2 3 ,4 4 6 3 ,8 5 2 ,0 0

1

' 2,00 2 ,0 0 6 5 8
З Н Ц  6 5 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  1.3-2П-26 0 ,4 8 1,20 2 ,3 2 4 ,0 0 .  2,!>  ! 3 ,4 o ;  5 ,5 i  | 1 3 8 2 17,02 3 0 ,8 4 2 3 ,6 6 2 3 ,6 6 6 4 ,0 4 2 ,00 2 ,00 2 ,0 0 6 6 ,0
З Н Ц  52.22.2 5 - 2 0 0 Т -  Э.З-2П-5 0 ,4 8 0 ,3 6 2 ,32 3 ,1 6  1 ‘ f - 4 ? o  | 1 3 8 2 13 ,52 2 9 ,3 4 1 9 ,0 0 1 9 ,0 0 5 3 ,1 8 2,00 2,00 2 ,0 0 5 5  8
З Н Ц 5 5 .2 2 .2 5 - 2 0 0 Т -  З .Э -2 П -2 0 ,4 8 0 ,3 6 2 ,3 2 3 ,16  1 ■ 4 ,2 8  ! j 4 ,2 8  1 13,82

---------------------—\ J 5—------ —|—--------- 14,36 2 8 ,1 8 20,11 20,11 5 5 ,7 5 2,00 2,00 2 ,0 0 5 7 7
З Н Ц 5 5 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -3 .3 -2 П -5 0 ,4 8 0 ,3 6 2 ,3 2 3 .16 1  . 4 , 2 8 ;  4 ,2 -5 1 1 3 ,8 2 14 ,36 2 8 ,1 8 20,11 20,11 5 5 ,7 3 2 ,00 2 ,00 2 ,0 0

•j 1 ,1

57,7
ЗНЦ 5 8 .2 .2 .2 5 -2 0 0 Т*  3.3* 2 П -6 0 ,4 8 0 ,3 6 2 3 2 3 , ( 6 ~ T  4 ,2 S  • ' 4 ; 8 П з ,8 2 15,20 2 9 ,3 2 2 1 ,1 0 21,1CT 57 ,86 2,00 2,00 2 ,00 59,9
З Н Ц 5 8 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -3 .3 -2 П -2 0 ,4 8 0 ,3 6 2 ,3 2 3 l f  l 4 ,2G  . i 4 , ; $  | 13 ,82 1 5 2 0 2 9 ,0 2 2 1 ,2 2 2 1 ,2 2 5 7 ,6 8 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 5 9 7

1 .1 1 7 .1 - 1 4 .1 - 0 0 0 0 0 0  Р С  Г Г ]
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М а р к а

Э Л Е М Е Н Т / *

А  РИ/1ТУР/1 к л а с с а ____________  |
П  U I С

П р о к а т  м а р к и

ВСЕГО
Общим
раскол

с та ли

4 - х А  с- И | - Ц1 - I  Beer в  с т  5  к  п  г
Гост 5181-82 ГОСТ 61 Z~>£Q ГОСТ 103-16

<рв 9>8 <?> 12 Итого ф ю а с$>12 < И 4 Итого <$> 6 q>8 И го гл; Ц т е г у -4*50 Итого
З Н Ц 5 8 .2 1 2 5 -2 0 0 Т -3 3 -2 П -5 0 ,4 8 0 ,36 2 ,3 2 3 ,16 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 1520 2 - ,01' 21,10 ?л/С ,5153 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 59,6

5Н Ц 61 .22 .25 -20 0Т-3 .3 -2 П -3 0 ,4 8 0 ,3 6 2 3 2 3 1 6 2,14 3 ,4 0 5 ,54 13,82 16,03 2=3,85, 2 V .3  6 0 1 - 2,00 2 ,00 2 ,0 0 62.1

5 НЦ 6 1 .22 .25 -2 0 0 Т -3 3 - 2 П -6 0 ,4 8 0,36 2 3? 3 1 6 4 ,2 8 4,28 1 3 8 2 1 6 ,4  29,95’ 22-I 22,2 159,61 2 ,00 2 ,00 2,00 6 1 ,6

З Н Ц 6 1 .2 2 .г5 -2 0 0 Т -3 3 -2 П -2 0 ,4 8 0 ,36 2,52 3,16 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 16,14 29,° 5 22,21 22,2 1 5 9 ,61 ' 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 6i,6
ЗН Ц 61 2 2 .2 5 -2 0 0 Т-3 .3 -2 П -5 0 ,4 8 0,36 2 ,3 2 3,16 2,14 3 ,4 0 5,54 13 8 2 16,03 19 р \  22,19 22,14,60,14 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 62,1

ЗН Ц 64 .22 .2 5 -20 О Т-3 .3 -2 П -3 0 ,4 8 0,36 2 3 2 3 1 6 2,14 3 ,4 0 5,54 13,82 16,87 30.6^23,30 23301 62,69 2 ,0 0 2.00 2 ,00 6 4 ,7

З Н Ц 6 А .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -3 3 -2 П -6 0 4 8 0 3 6 2 ,32 3 1 6 4 ,2 8 4 ,2 8 13,82 16,88 3010 2^С\232о|б1.з; 2 ,0 0 2,00 2,00 6 3 3

З Н Ц 64 .22  2 5 -2 0 0 Т -3  3 -2 П -2 0 ,4 8 0,36 2 3 2
_1_—

3 1 6 2,14 3 ,4 0 5 ,54 13,82 (6 ,87  3 0 ,6 3 .2 3 .3 3  2 3 ,3 0 1 62,69 2,00 2,00 2,00 6 4 ,7

З Н Ц 5 8 .2 2 .2 5 -2 0 0  Т -3  3-2П-2Э 0 ,4 8 2,04 2 ,32 4  84 4 ,2 8 4 ,28 13,82 15,20 2 3 ,с :! 20 .1 3  2 0 ,1 1 ; 58,32, 2 ,00 2,00 2,00 6 0 ,5

З Н Ц 6 4 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т-3 ,3 -2 П -3 3 0 4 8 2 ,04 2  32 4 8 4 2,14 3 ,4 0 5,54 1 3 ,8 2 1 1687 ЗО.бЭ1 2?13  22,13 ; 6 5 2 ^ 2 ,00 2#00 2,00 6 5 ,2

З Н Ц 64  22 2 5 -2 0 0 Т -3 3 -2 П -2 3 0 ,48 2 ,0 4 2 ,32 4 ,8 4 2,14 3 ,4 0 5,54 13 82;| 16,87 30,63* 2 1 . Ь  22,13,63 ,2J 2 ,0 0 2,00 2,00 6 5 2

3 НЦ АЗ 22 2 5 -2 0 0 Т -4  1 0 ,2 4 0,18 1 1 4 2,16 2,14 2,14 8,28 п 10 84 19 1 ; 161 ; 36,14! 3901 1 ,00 1,00 1,00 4 0 ,6

ЗИ Ц А 6.22 2 5 -2 Q 0 T-4  1 0 ,2 4 0,18 1,14 2,16 3 ,4 0 3 ,4 0 6 28 1 !,6 9  19.9 Г , .С ’ i ,57 ;4 3 К - 1,00 1,00 1,00 4 4 ,1

З Н Ц 4 9 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -4 .1 0 2 4 0,18 П 4 2,16 3 ,4 0 3 ,40 9,66 12,50 2^,11 6SJ * 8 9 9 1 4 6 ,6 2 1.00 1,00 1,00 4 7 ,6

ЗН Ц  5 2 .2 2 .2 5 -2 0 0 1 -^ .1 0 ,24 0,18 1,14 2,16 3 ,4 0 3 4 0 966 1330,225 15S7 1л 89s4841 1,00 1,00 1,00 4 9 ,4

З Н Ц 5 5 .2 .2 .2 5 -2 0 0 Т -4 .1 0 ,24 0,18 1,14 2,16 3 4 0 3 ,4 0 11,04 11,14 2 5 / 8  ">\72  9 1 ,221 5\ 9? 1,00 1,00 1,00 5 3 ,0

з н ц  4322 .2 5 - 2001 - 1.4 0,24 0,18 1,14 2,16 2,14 2,14 6,28 ,1 0 ,8 4 .1 9 ,Г* <6 И 16,191 3961 1,00 1,00 1,00 4 0 ,6

З Н Ц 4 6  2 2 .2 5 - 2 0 0 Т - 1 4 0,24 0,18 1,14 2,16 3 ,4 0 3,40 8,28 11,69 16,9 Г , 5 7 11,5?! < 5 ' 1,00 1,00 1,00 4 4 1

З Н Ц 4 9 .2 2 .2 5 -2 0 0 Т -1 .4 0,24 0 1 8 1,14 2,16 3 4 0 3 ,4 0 9,66 1 2 5 0  22 Ь ,  16,£ r  ! ^,9о| 4 6 ,6 7 1 ,00 1,00 1,00 4 7 ,6

З Н Ц  5 2 ,2 2 .2 5 -2 0 0 Т -1 .4 0,24 0,18 1,14 2 ,(6 3 ,40 3 ,4 0 9 ,6 6 13,30 2?Q -; , 1 3 ,6 3 '4 8 ,4 1 1 ,00 1,00 1,00 4 9 ,4

З Н Ц  55 .22  2 5 - 2 0 0 Т - 1.4 0 ,24 0,18 1,14 2,16 3 4 0 3 4 0 11,04 16,1А 25, т 21.22 2 е 2V  51,9-' 1,00 1,00 1,00 53,0

З Н Ц 1 0 .2 2  3 0 -2 0 0 Т -8 .8 0 ,48 0,18 1,16 1,82 1,18 1,18 2,16 0.38 З К  31С л ^ < 0 5 0 1,00 1,00 1,00 4 5

ЗНЦ 13 2 2 3 0 - 2 0 0 Т - 8 .8 0 ,48 0 1 8 1,16 1,82 1,18 1,18 2 ,16 0,50 3,2- А р  * , 8  Ц Т 1,00 1,00 1,00 12,8

З Н Ц  16 2 2 .3 0 -  2 0 0 Т -8 .8 0 ,4 8 0,18 (,16 1 ,82 1,18 1,18 4 ,14 0.67 4 , К  fife в и 44^? | 1,00 1,00 1,00 15,5

З Н Ц  10 .2 2 .3 5 - 2 0 0 Т -  8 .8 0 ,4 8 0,18 1,16 1 ,82 1,18 1,18 2 1 6 0 5 8  . 3 ,1* * 0 5  4 , 0 5 НО,80 1,00 1,00 1,00 4 8
3  ИЦ 1 3 .2 2 .3 5 - 2 0 0 Т -  8  8 0 ,4 8 0,18 1,16 1,82 1,18 1,18 2 1 6 0.50 3,26 7,26 5  2 0 112,04 1,00 1,00 1,00 13,1

З Н Ц 16  22 .3 5  -  2 .Q 0T- 8.13 0 ,4 8 0 ,18 1,16 1,82 1,18 1,18 4 ,1 4 0 ,6 2  4 1 6  6 6  > б 67  ‘1 4 ,9 1 1,00 1,00 1,00 1 6 ,0

1.117 1-141-000000 P C
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Ар м а ту р а  с те р к̂ и е в л я  класса А -Е  Ш б ' М

кг 

кг

На и м е н о в а н и е , материала

И Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Арматура стержневая класса А - 1 ,г ш 5 7 8 И 2

~кг 
кг

к г

0 6 ,

0 8

012,

0 ^ ;

0 4 4 ,

Арматура стержневая класса А-ГОТКШГй
к г0 6 ,

P 8 J

Арматура проволочная классаВр-1ПШ2780

~  ~ 0 ^ Г

И з д е л и я  з а к л а д н ы е _______

Пр о к а т  МАРКИ ВС тЗ Ktl2  ГОСТ 5 3 5 - 7 8

П олоса я * 5 0  ГОСТ 4 0 3 - 7 6  ,

Итого СТАЛИ АРМАТУРНОЙ ,
Итого ПРОКАТА

И то го  СТАЛИ Ъ  НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ
В ТОМ Ч И С Л Е  ПО У К Р У П Н Е Н Н О М У  С О Р Т А М Е Н Т У : 

С Т А Л Ь  С Р Е Д Н Е С О Р Т Н А Я  К Г

ТТачТйд Ясинский ?
Rxohtp. ГИБЕРМАН-
Гл.инЖой Первушин"
Гид____ Кривькин
Ст инж. Симонова “Тр ---“7~—

1 . 4 4 7 . 4  -  4 4 .  4 -  О О О О О О  Р М

Ве д о м о с т ь  расхода 
м а т е р и а л о в

СТАДИЯ лист листов
р. Т "

ЦНИИЗП ж и л и щ а
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И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА
изм.

CJ -Г Г-сЧ -f

СО ЕГн

г- Я 
£ о  »

со ЕГ о 
СО "5 o'гО I

Г- СЧ "'7
5 ^ .7—' гС> .
К>|Лп 
СО ХГ о 
ю з: (S К» 1

^  oj 7
^ vdT 

r° 1

CS
г- H 7  

6 >— 
T *» 0  c° —r ОCO Ef£J 
Ш* ,

t-Ы

cO =T 0СП n: oj I4> ,

r- oi

Ю in 0  
<D rTo 
to -X. Ы rO |

_сч
£ 2 t-
^ ̂  5
a> zt-0

pn 1

5 ^
K> in О
CD О 
LT> ̂  Ы сО 1

^ c4
5*7 7
-г О *1 fO VD 0  
со xH о
LOX ^ ГЛ )

р_ О* •
О V- 

го чО О 
оо zr о
1Л X ̂ГО 1

5  д
S н 

со гг о СП X о 
к» 7

сч ~*ТГ— oJ
7*v 7
гС 7 .0
СО ЕГО
1Л 1  N гО |

N ;
г- 7
Йф Д
ю Д-О 
со Д о

Д Ю V-rO Vi) О
со =Го
СГ> 2Е сЧ 

К* ,

а я д
-Г гл V—
гП '•О О 
00 =ГО(Д X N

гг* I

4 СТАДЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , КГ 0933 0000 ШИШ 166 3,30 3,30 3,30 4,56 3,30 4,56 6,60 6,60 6 6 01 6,60 6,60 6,60 7,86 6,60 6,60 7,86

2 0533 2705 НОО1022

ъ КАТАНКА, КГ 0354 оооонооюю 466 12,30 13,18 13,98 44,&2 14,04 45,66 26,76 29,34 23,34 30,14 31,02 30,14 30,98 31,02 34,02 30,92

4 0934 D0001I001050

5 МЩМОИЗДШЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КГ1213 0000 8183 ОНО466 Э.&7 10,88 12,06 13,15 10,41 12,46 20,58 21,68 24,63 22,77 22,80 22,77 23,86 23,88 23,88 23,86

6 ИТОГО ПАДИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I ,  КГ 466 35,7 40,С U 3 45,6 38,6 45,5 78,5 84,0 84,0 83,7 8 8 ,2 83,6 88,0 8 6 ,6 86,6 88,1

7 ТО ЖЕ К СТАЛИ ВСтЗ, КГ 166 1,00 1,00 >1,00 1,00 4,00 1,00 2 ,0 0 2,00 2,00 2 ,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2,00 2 ,0 0 2 ,00

8 Бетон марки М2 0 0 , м3 57 4512И5Н 113 1,04 (.15 1,27 f.39~ 1,37 2 09 2,20 2,20 2,32 2,32 2,52 2,44 2,44 2,44 2,44

9 Портландцемент марки М400, т 57 3112 0 0 01 168 0 /М 0,34 0,37 0,41 0,34 0,40 0,62 0,65 0,65 0,68 0,68 0,68 0,72 0,72 0,72 0,72

10 Пенопласт псь-с М25 Гост4558S-70,

И ТОЛЩ vst м1 413 0,10 0,12 0,(3 0,14 0,12 0,44 0,22 0,24 0,24 0,25 0,25 0,25 0,27 0,27 0 27 0,27

42 Плить! ЯРИВРОЛИТОВЫБ МЗОО,

45 ГОСТ 8928 - 83 , Толщ 50, мь 413 о,и 0,25 0,27 0,30 0,25 0,30 0(46 0,49 0,49 0,52 0,52 0,52 0,55 055 0,55 0,55

1 ___
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U rn 1
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3cS о  - ■<* o> W 
= rO  0° =r 2LT> Ю) ^

{ И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 Ар м а т ур а  стержневая класса Ц г о с т а ш
3 ?* 6 , КТ 09У4 0 0 0 0 4100 40В 466 0 ,4 8 0,48 0,98 0 ,4 8 0 ,4 8 0; Ч8 0,48 0 ,4 8 0 ,4 3 0 ,9 8 0,48 0 ,4 8 0 ,48 0 ,48 0,48 0 ,4 8
4 0  8 , кг 0933 0000 Н001010 166 0 ,36 0,36 0,36 4,2 2 4,2 2 4,2 2 4,22 4,22 4 ,2 2 4,22 4,22 4,22 1,2 2 1 ,2 2 4,22 2 ,0 8
Ъ 0 ) 2 , кг 0333 00001Ю010» 466 2 ,6 2 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2 ,3 2 2 ,3 2 2 ,3 2 2,32 2,32 2 ,3 2 2 ,3 2 2 32 2 3 2 2 ,3 2
£ Арм атур а  с т ер ж н ев а я  класса А - В Т О Ш - й

7 0 - ) 2 , кг 0935 2105 М О  д а 166 2 ,14 ЧЪд 2 Я 4,28 4,28 2,44 4 ,2 8 2,)4 2,44 А ,28 4,2 8 4,2 8 2,4 4 2,14 2 , Л4 4 ,2 8
8 0 ) 4 , кг 0933 2705 14001022 466 з ,ч о 3 ,40 з.-чо 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40
9 Арм атура  стерж н ев ая  класса  Ан П п ш ш

Ю 0 6 , КГ 0934 0000 Ш И Ш 466 13 ,8 2 43, в 1 43,82 4 3,82 43,82 43,82 13 ,6 2 13 ,8 2 13,82 13 ,8 2 43,82 43,82 43,82 13 ,8 2 13 ,8 2 43,82
и 0 8 , кг 0534 0 0 0 01400 Ш 466 4 7,2 0 47,46 47,20 44,40 1S,56 46,32 46(36 47,20 47,20 44,68 45,56 46,36 46,32 4 7,20 47,20 45,56

\г 4рма1у р а  п р о в о ш н м » кд/га в д п ш ш и
\ъ 0 -я , кг Ш5 0000 81830110 1 6 6 2 4 ,9 7 24/36 24,97 24,42 22,23 23 47 23,34 24,28 24, ДО 20,33 24,23 23/34 23,47 24,40 24,28 24 66
щ И з д е л и я  з а к л а д н ы е

15 Пр о ш  м а р к и  8Ст Зкп2 ГОСТ 5 3 5 -79
46 ПоШСД 4 * 5 0  ГОСТ W 5 - 7 6  , кг 093214241310 0800 466 2,00 7 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2,00 2,00 2,00 2,0 0 2,00 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0
м Итого с т а л и  а рм а ту р  н о й } кг 466 €4/7 6 з , ч 614,7 5 7 ,Ъ 59,9 62,9 61,8 6 4,9 65,0 5 7,1 64,9 64,8 62,9 6 5 ,0 6 4 ,3 6 0 ,2
18 Итого проката ? кг 466 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2,00 2 ,0 0 2,0 0 2,00 2,00 2,00 2,00 2 ,0 0 2,00 2,00 2,00 1,00

49 ^ТОГО с т а л и  ь н а т у р а л ь н о й  м а с с е , кг 466 6 6 ,7 6 5 ,4 6 6 ,7 53,3 64/3 6 4 ,9 6 3 ,8 66,6 6 7 ,0 59, ( 6 3 ,9 6 3 ,6 6 4 ,9 G 7 ,0 6 6 ,9 62,2
20 6 т о м  числе по у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у :
24 СТАЛЬ С РЕД НЕС О РТН АЯ, к г 3952 1424 Ш  0 Ш 4 6 6 1,00 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2 00 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 00 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0

Лист
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СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я , КГ 0933 0000 НО01010 166 7  8 6  > 6 ,6 0 7 ,8 6 6 ,6 0 6 ,6 0 7 ,8 6 6 ,6 0 7 ,8 6 7 ,8 6 6 ,6 0 6 (6o 6 ,6 0 7 ,8 6 _ 7 ; 86_ 7 ,8 6 6 ,60

2 0953 210511001022
3 К А Т А Н К А , КГ 0934 ооооиоо юге 166 3 1 ,8 6 3 1 ,8 2 3 1,8 6 2 9 ,6 2 3 1,0 8 3 1,8 4 3 1,8 8 3 2 ,4 2 3 2 ,7 2 3 0 ,2 3 T ,0 8 ■51,88 3 1 ,8 4 3 2 ,72 3 2  Д 3 1 ,9 4

4 0934 0000 1100 Ш

5 МЕТАЦОИЗДЕАНЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ W(213 0000 8(83 ОНО 166 2 4 ,3 7 2 4 ,9 6 2 4 ,9 7 2 1,12 2 2 ,2 3 2 3 ,17 23 ,3 1 2 4 ,2 8 24,40 20,33 2 4 ,2 3 23,31 2 3 ,17 24,40 2 4 ,2 8 2 1 ,6 6

6 ИТОГО СТЛАН, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A - I  кг 166 9 1 ,0 8 9 ,3 9 1 ,0 8 0 ,1 83,9 8 7 ,9 8 6 7 9 0 ,8 9 1 ,0 7 9 ,9 9 0 ,8 В 6 ,7 8 7 ,9 9 1 ,0 9 0 ,8 8 3 ,6

7 ТО ЖЕ К СТАЛИ 8 С т 5 , КГ 166 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0

6 БЕТОН М А Р К И  М 2 0 0 , М 5 57 4512 115 4 113 2 ,5 5 2 ,5 5 2,55 2,19 2 30 2 ,4 2 2 ,4 2 2 ,5 4 2 .5 4 2,19  ; 2 ,3 0 2 ,4 2 2 ,4 2 2 ,5 4 2,54 2 ,2 9

9 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  м ч о о , т 57 3112 0001 168 0 ,7 5 Q 7 5 0 ,75 0 ,6 5 0,6 8 0 ,71 0 ,71 0 ,75 0 ,75 0,65 0 ,6 8 0 ,71 0,71 0 ,7 5 0 ,7 5 0 ,6 8

to П е н о п л а с т  П С Б -С  М 25  Г0СП 5588-7О

И т о м ц .2 5 , м ъ 115 0 ,2 8 0,28 0,28 0 ,2 4 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 8 0,28 0 ,24 0,25 0 ,27 0'il 0 ,2 8 0,28 0 ,2 5

hi Плиты Я Р И Б Р О Л И Т О & Ы Е M 3 0 0 ,

\3; ГОСТ 8 9 2 8 - 8 1   ̂ т о л щ.  5 0 ,  м1 1 1 3 0 ,5 7 0,57 0 ,5 7 0,49 0,52 0(S5 0,55 0 ,5 7 0,57 0,49 0,52 0,55 0,55 0,57 0 ,5 7 0 ,5 2
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4 И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

2 Ар м а т ур а  стерж невая  класса Ц  п в д 84-82
5 0  6 ,  к г очзчоооомоо т Лбб 0,48 0,48 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0 ,4 8 0,46 0,48 0,48 0,48 0,48
4 Ф  8 , КГ 0933 0000110010» 166 2,08 2 ,0 8 0,18 0,38 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36
5 У  1 2 , КГ 0955000011001010 166 2,32 2 ,3 2 v s 1,16 3,36 1,46 4,16 1,16 3,36 1,16 2 3£ 2,32 2 32 2,32 2 32 2,32
6 Арматура стержневая класса \-В 1Ш5Т81-82
7 £ > 4 2 , к г 0953 2705 Ц001022 168 2,14 2,14 2,14 2,14 2 ,14 2,14 4,28 4,28 4,20 214 4,2.8 4,28
8 0 3 4 , КГ 0935 П05Н001021 466 3,40 3 ,4 0 3,40 3,40 3 40 3,40 3 ,4 o

9 : Ар м а ту р а  с тер ж н ев а я  класса А-Щгост 5781-8£-

10 0  6 , КГ 0354 0 000 ноо им 166 13,82 33,82 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 33,82 43,82 35,82 13,82 1382 3 5,82
И 0  8 ,  КГ 03340000)300 ИЙ 166 17,20 17,20 7,03 7,8 7 8,70 9,54 7 03 7,8 7 8,70 9,54 44,47 1531 15,35 1614 16,19 16 15i

12 Аг ММУРМ1Р080К0ЧНКЯ КЛАССА &рГГ0СТ6И7-ЭД

13 0 4 ,  к г 12150000 61830110 166 25,71 23,71 11,85 12,86 14,02 35,02 11,85 42 96 14,02 15,02 22,56 2 3 ,6 7 23,67 24,73 24,7? 2 4 ,75
14 И З Д Ш Я  ЗА КЛ А Д НЫ Е

15 Пр о к а т  м а р к и  B c i iw t f  Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

16 П олоса 4 x 5 0  ГОСТ Ю З -7 6 , к г 093211241510 0800 166 2,00 2 0 0 4,00 1,00 4,0 0 1,00 4,00 4,00 4,00 4,00 2,00 2,oo 2 ,0 0 2. ,00 2,00 2 , 0 0

м И то го  СТАЛИ А РМ А ТУРН О Й , КГ 166 65,2 6  5 ,г 25,1 30,1 33,2 35,1 28,1 30,1 33,2 35,1 58,3 60,2 60,3 65,4 62,2 62,2
4 8 И того  П РО КА ТА , КГ 166 2,00 2 ,0 0 1,00 1,00 1,00 1,00 4,00 4,00 1 ,0 0 1,00 2,00 2,00 2 ,oo 2,00 2 , 0 0 2 . 0 0

19 И то го  СТАЛИ 3 НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 166 6 7,2 6 7,2 29,1 31,1 34,2. 36,1 29,4 31,1 34,2 36,1 60,3 6 2 , 2 6 2 ,3 65,4 6 4 ,2 6 4 ,2
2 0 В  ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТ?

21 СТАЛЬ СРЕДИЕСОРТЦЛЯ ;  КГ 033! ИМ 1310 0100 166 2,00 2,00 1,00 1 ,00 1 ,0 0 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2.00 2 ,0 0
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1 ИЗДЕЛИЯ АРММУРИЫЕ

2 ДрММГРА ПЕРЖИЕ6АЯ КЛАССА Ц П ТО М -82

“5

5 0  6 ; КГ 0934 0000 НООШ 166 0,48 0,48 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0 ,4 8 0,48 0,48 0; 48 0,48 0,48

4 0  8 , КГ 0953 0000 Ш и 4GG 2,06 2 ,0 8 0,18 0,18 0 ,(8 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36

6 A 0  <2 , кг 09330000110010Ю 166 2,52 2 ,3 2 i , i 6 1,16 1,16 1,16 1,16 1 ,(6 5,56 23£ 2,32 2 32 2 32 1 2 3 2 2,32

7

8

РМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ KAIЫ  Д;В ШСТ 5781-82

0 1 2 ,  КГ 093U705110010Z2 166 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 Ч ,28 4,26 4,20 214 4,20 4,28

9 t o  0 5 4 ,  КГ 0933 П05 иоо т 466 3,40 3 ,4 0 3,40 3,40 3,40 3,40 3 ,40

Ю 1АТУРА СТШСИЕШ К UXA Д-Щ ГОСТ 578l'8£-
H 0  6 , КГ 09И00005500(05[ 166 13,82 53,82 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 43,82 13,82 43,82 13,82 1382 13,82

12 U PM Am nPl 9* А 0954 0000 НОО ВД 166 17,20 17,20 7,0? 7,87 8,70 9,54 7 03 7,87 8,70 9,54 44 47 1531 15,35 1614 46,19 46 15
1

15 ^ОКОЧИАЯ АЦАбр-1ГОСТЙ2Ш

14 ИЗДЕЛИЯ З а 4 .  КГ 12130000 8183 ОНО 166 25,7{ 23,71 11,85 42,96 54,02 55,02 11,85 1296 14,02 4 5 0 2 22,56 23,67 23,67 24,73 24,76" 24,75

15 Прокат марки в ю к г ё  № K i
16

17

Пс
Пт

)ЛОСА 4 x 5 0  ГОСТ 105-76  \ 5 - 7 9--------------- ------ — ______ м 1 \
ОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, НГ 093! 11241310 0800 166 2 ,0 0 2 ,0 0 4,00 1 ,0 0 1 ,0 0 1 ,0 0 1 ,0 0 1 ,00 1,00 4,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 1 ,0 0 2,00 2 ,0 0

IS Итого ПРОШ А, кг 166 65,2 65,2 26,1 30,1 33,2 35,1 28,1 30,1 33,2 35,1 58.* 60,2 60 ,3 63,4 62,2 62,2

19 Итого СТАЛИ Ь НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ4<Т 1661 2,00 2,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

20 &ЮМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ COPTAMEHTJj 166 67,2 67,2 29,1 31,1 34 ,2 36,1 25,1 31,1 34,2 36,1 60 ,3 62,2 6 2 ,3 65,4 6 4 ,2 6 4 ,2

21 СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ 7 КГ 053! 112ч
•'ИОО 466 2,00 2,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2.00 2,00

A HOT

1 .4 1 7 .4  - 4 4 . 4 -  OOOOOO PM
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4 С ТА Л Ь  м е л к о с о р т н а я ,  к г 0933 0 0 0 0  HOD 1010 1 6 6 7  8 6 6 , 6 0 7 , 8 6 6 , 6 0 6 , 6 0 7 , 8 6 6 , 6 0 7 ,8 6 7 , 8 6 6 , 6 0 б ,б о 6 , 6 0 7  8 6 7 , 8 6 7 , 8 6 6 , б о

2 0953 2705 НОО1022 — I

3 К А ТА Н К А  К Г 0934 0000 И001ШО 76 6 3 7 ,8 6 3 7 ,8 2 3 7 ,8 6 2 9 , 6 2 3 7 ,0 8 3 7 ,8 4 3 7 ,8 8 3 2 , 4 2 3 2 ,7 2 3 0 , 2 3 7 ,0 8 3 7 ,8 8 3 1 ,8 4 3 2 ,7 2 3 2 , 7 2 5 1 3 4

А 0934 оооо ш н м о и р б '

5 М Ш Ц 0 И 5 Д Ш Я  ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ И 7213 0 0 0 0  8783 ОНО 1 6 6 2 4 ,9 7 2 4 , 9 6 2 4 ,9 7 2 7 ,7 2 2 2 , 2 3 2 3 ,1 7 2 3 ,3 7 2 4 , 2 8 2 Ч , Ч О 2 0 ,3 3 2 4 ,2 3 2 3 ,3 4 2 3 ,1 7 2 4 ,4 0 1 4 , 2 8 2 1 .  , 9 1

6 Итого С Щ И , ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ Д-1 КГ 4 6 6 9 7 , 0 8 9 , 3 9 7 ,0 8 0 ,7 8 3 ,9 9 7 ,9 8 6 , 7 9 0 , 8 9 4 , 0 1 9 , 9 9 0 , 8 В  6 ,7 2 1 , 3 9 4 , 0 9 0 , 8 8 ' 2 , ОС

17 ТО Ж Е К  СТАЛИ & С т 5 , КП 1 6 6 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0  Э 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 ,0 0 2 0 0 2  0 0 l / i

8 б е т о н  м а р к и  м г о о ,  М * 5 7  4 5 1 2  И  5 4 173 2 , 5 5 2 , 5 5 2 ,5 5 2 ,1 9 2  3 0 2 ,4 2 2 ,4 2 2 ,5 4 2 .5 4 2 ,1 0 2 , 3 0 2 , 4 2 2 ,4 2 2 ,5 4 2 ,5 4 ^ 6 6

9 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  М ч о о , т 57 3112  0 0 0 1 7 6 8 0 ,7 5 Q 7 5 0 ,7 5 0 , 6 5 0 ,6 8 0 ,7 1 0 ,71 0 ,7 5 0 ,7 5 0 ,6 5 0 ,6 0 0 ,7 1 0 , 7 5 0 , 7 5
I

4 0 П е н о п л а с т  П С Б - С  М 2 5  Г 0 Ш 5 5 8 8 - 7 О 0 ,2 5

И т о м ц .2 5 ,  м ь 4 7 3 0 ,2 .8 0 ,2 8 0 ,2 8 0 ,2 Ц 0 ,2 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 6 0 ,2 8 0 ,2 4 0 ,2 5 0 ,2 7 0 0 ,2 8

42 П л и т ы  Я Р И Б Р О Л И Т О В Ы Е  М 3 0 0 , ! > 6 7 0 ,5 2

13 ГО С Т 8 9 2 8 - 8 1  т о л щ . 5 0  , м * 1 4 3 0 ,5 7 0 ,5 7 0 ,5 7 0 ,4 9 0 ,5 0 ,5 5 0 ,5 5 0 ,5 7 0 ,5 7 0 ,4 9 0 ,5 2 0 ,5 5 0 , 4 _ о ,
с !
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И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
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со X  SЮ |Л Y

1 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , КГ0933 0000 440010» 466 7 ,8 6 7 ,8 6 з .з о З .з о 4 ,5 6 ^,56 3 ,3 0 3,30 ^4,56 4 ,5 6 6 ,60 6 ,6 0 6,60 7 ,8 6 6 ,60 6 ,6 0

2 0953 005 4400 1022

3 КАТАНКА , КГ 0954 0000440040» 466 33,58 33 ,58 4 2,87 45,84 4 4 ,6 4 ТБ,ЧВ 4 2 ,9 7 43,64 44,64 45,98 29,43 29,37 30,0( 30,6 30,85 30.8T

*\ 0934 000014004030

5 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯМШЗ 0000 8483 ОНО 166 23,74 23,74 44,85 42 ,% 44 ,02 45,02 44,85 42.96 44,02 45‘,02 22,56 2 3 6 7 23.67 2 4 ,7 5 2 4 ,7 8 24 ,7 5

6 Ит о г о  стали ,  п р и в е д е н н о й  к  классу Д-1, кг 466 9 0 ,6 90,8 39,5 М2/4 4 6 ,6 9 9 ,3 3 9 ,5 40 ,8 4 6 ,6 4 9 ,3 8 2 ,0 8 4 ,8 8 4 ,9 8 9 ,0 8 7 ,7 8 7 .6

7 то же к ст ал и  & с т ъ , кг 466 2 ,0 0 2,00 4,00 4 ,0 0 4,00 1,00 4,00 4,00 4,00 1,00 2,00 2 ,00 2,00 2,00 2,00 2 ,0 0

8 БЕТОН МАРКИ JV4200, М3 57 4542 4454 443 2 52 2 ,52 4,27 139 4,50 М 5 127 1,39 4,50 2,20 2,32 2,34 2 ,4 3 2 4 3 2 ,4 3

9 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  м л о о ,  1 57 3142 0004 468 0,74 0,74 0,34 0,57 о ,ш о,4н о,зч 0,37 0/44 о,цч 0 ,6 5 0,68 0 ,6 9 0,72 0 ,7 2 0,72

40 Пе н о п л а с т  п с б - с М 2 5 ,
44 Г О П  4 5 5 8 8 - 7 0  , Т О М Ц .25, М3 443 0,28 0 ,2 8 0,13 0,44 0,45 0,46 0,13 0,19 0,45 0,16 0,24 0,25 0,25 0,27 0,27 0,27

42 Плиты ФИБРОЛИТОВЫЕ М 3 0 0 ;

4* ГОСТ 8 9 Z 8 - 8 T  , т о м ц .5 0 ,  M J 443 0,57 0 ,57 0,25 0,29 0,31 о,зч 0,25 0,29 0}34 0,34 0,49 0,52 0,52 0 5 5 0,55 0,55
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1 Из д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 Арматура стержневая класса А-1,Г0С1Ш-8£

3 0 6 ,  кг 0934 0000 НОО {010 166 0,48 0,48 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0,48 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,48 0 ,4 8 0 ,4 8 0,48 0 ,4 8 0 ,^8 0 /1 8

4 0  8 ,  КГ 05340000 11001010 166 0(36 0,36 0,36 0 ,36 0 ,36 0,36 0,36 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 0 36 / 0,56 0,36
5 0 1 2 ,  Кг 0933 0000 иооюю 166 2,32 2,Ъ2 2.32 2„32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,3£ 2 ,3 2

6 Арматура стержнем* кллоса А-ПгосгП&ш

7 0 1 2 ,  КГ 0933 1ТО511001012 166 2,14 2,14 4 ,28 2 14 2,14 2,14 2,H 4,28 4,28 2,14 2,14 2.14 2,4 4 4 ,28 9 ,2 8 4 ,28

8 0 1 4 ,  КГ 0933 210511001022 166 3 ,40 3,40 3 ,4 0 3 ,4 0 3,40 3,40 3,40 3 ,4 0 3 ,4 0 5,40

9 Арматура стержневая классаАчЗ п ш М

10 0 6 ,  № 0934 0000 Н001030 166 13,82 43,82 13,82 15,82 13,82 13,82 <3,88 1382 13,82 13,82 13,82 13,82 13,82 45,844 13,82 13,82

H Ф  8 , КГ 0934 000011001030 166 16,98 17,02 1^,99 16,99 17,86 17,82 17,8 3 45,55 16,19 17,0 2 16,99 1 7 ,8 6 17,8 3 14 ,4 7 15 ,3 1 15,35
12 Арматура п ро в о л о ч н ая  класса йр- 1 П Ш Ш о
19 0 4 ,  кг ШЗОООО 8183 ОНО 166 25 7 J 25,84 25,86 25 ,8 4 26,84 26f<3£ 26,95 23.10 24,21 25 27 25,15 2 6 * 7 26,26 22,56 2 3 ,6 7 2 4 ,5 7
И И з д е л и я  з а к л а д н ы е

IS Пр о к а т  м а р к и  ВСт з к п Ш С Т  5 3 5 -79
46 По л о с а  4 * 5 0  г о с т  ю з - 7 б ) к г 0932 1124 1310 0800 166 2,00 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2,00 2 ,0 0 2 0o 2,00 2 0 0 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0
17 Итого с т а л и  а р м а т у р н о й ,  к г 166 6 5 ,* 6 5 ,4 64,1 6 5 ,4 6 7 ,2 67, Ъ 6 7 ,3 60,6 62,5 6 5 ,7 6,5,7 6 7 ,5 6 7 ,5 58,3 60,2 6 1 ,2
18 ИТОГО П Р О К А Т А , кг 166 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2 ,0  0 2 ,0 0 2,0 0 2,00 2 ,0 0 t o o

13 Итого с т а л и  8 н а т у р а л ь н о й  м а с с е ,  к г 166 67,2 67,4 6 6 ,1 6 7 ,4 69, l 6 8,3 69 ,3 6 2 ,6 6 4 ,5 6 7 ,7 67,5 66,5 69,5 60,3 6 2 ,2 63,2
20 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ с о р т а м е н т у :
2 1 СТАЛЬ СРЕД НЕСОРТНАЯ , КГ 0932112413100800 1 6 6 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2.00 2,00 2,00 £,00

4.447.1 - (4.4-000000 P M
лист
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4 СТАЛЬ М Е Л К О С О Р Т Н А Я , кг 0333 0000110010Ш 166 7 ,8 6 7 ,8 6 6,60 7 ,8 6 7 ,8 6 7 ,  86 7  86 6 ,6 0 6 ,6 0 7 ,8 6 7 ,8 6 7 ,8 6 7 ,8 6 6 ,6 0 6 ,6 0 6 ,6 0

2 0935 2705 HDD 1022
3 К А Т А Н К А ; К г 093ч 00001100 т 166 31,64 31,68 3 1,6 8 3 1,6 5 3 2 ,5 2 3 2,48 3 2 ,4 3 3 0 ,8 7 5 1,71 3 2 ,5 4 5 2 ,5 1 53, ЬЪ 53,55 29.T3 2 9 ,9 7 30,01

4 0954 0000 11001050
5 металлоизделия промышленного нмначения, кг 1213 0000 81830110 166 2573 25#гч 25,86 25,84 26,84 26,92 26,95 23,10 24,21 25,27 2 5 15 26,27 26,26 22^56 2 3,67 2 4 ,5 7

6 Итопо СТАМ ПРИВЕДЕННОЙ к  КЛАССУ А- I , КГ 166 9 7 ,7 88,9 90,4 9 1 ,3 9 4 ,6 9 3 ,6 9 4 ,7 8 4 ,9 8 7 ,7 9 2 ,0 9 1 ,8 9 4 ,6 9 4 ,6 8 2  0 8 4  8 8 6 ,2
7 ТО ЖЕ К СТАЛИ 8СГЗ, кг 166 2,00 2,0 0 2,00 2 о о 2,00 2,0 0 2,00 2,oo 2,0  0 2,00 2,0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2.00 Z,oo
8 бетон м а р к и  М 2 0 0 , м* 57 5512 И  54 113 2,55 2,55 2 5 5 2,5 5 2,67 2 67 2 ,6 7 2,30 2 ,4 2 2,54 2,53 2 ,6 5 2,65 2 ,2 0 2,52 2,32
9 По р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  М 4 0 0 , т 57 3112 0001 168 0,75 0,75 0 ,7  5 0 J 5 0 ,78 0 ,78 0 ,79 0,68 0 ,71 0,75- 0 ,15 0 ,78 0 ,7 8 0 ,6 5 0 ,6 8 0,68

40 Пенопласт ПС&-С М25,

и ГОСТ 1 5 5 8 8 - 7 0  t o m t Z 5 , м3 113 0,28 0,28 0,28 0,2В 0,30 0 ,3 0 0,30 0,25 0 ,2 7 0 ,2 8 0,28 0,30 0,30 0 Я 0 I S 0 ,2 5
П л и т ы  «РИВРОЛИТОВЫЕ М З О О ^

13 Г О С Т  8 9 Z 8 - 8 T  ,  т о л щ .  5 0 , м 5 113 0,88 0,58 0,58 0,58 0,61 0 t6A 0,64 0,5 2 0 5 5 0,58 0,58 o ,M 0 . И 0,49 0 ,5 2 0 ,5 2

И  И С Т

4 . 1 1 7 1  -  4 ^ 4 . 4 - 0 0 0 0 0 0  Р М
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Из д е л и я  а р м а т у р н ы е

£ ГрМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ Ш ССДИШ 5Т84-82
3 0 6 , КГ 0S34OODO14001010 166 0 ,А 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,9 8 0 ,9 6 0 ,4 6 0 ,4 8 0 ,9 8 0 ,9 8 0 ,9 8 0,98 0 ,9 8 0 ,4 8 0; 96 0,A8
9 0 8 , КГ 0334 00001100 1010 466 0,36 0,36 0 36 0,36 0 36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 4,22 4 ,2 2 4,22 4,22 1,22 4,22

5 0 4 2 , 0935 0000 1400 1010 166 1 г ,ь г . 2,52 2,32 2.32 2,32 2,32 2.32 2,3£ 2,32 2,32 2,32 2 3 2 2 32 £321 2,3£ 2,3£
6 Ар м а т ур а  с т е р ж н е &ая класса  А-ВГ0СШ 8Ш
7 0 4 2 . , КГ 0333 2105 14001022 466 2 / 9 9,28 4,28 2 / 9 2,И 9 ,2 8 2,19 2,14 2,14 2.49 9 ,2 8 9 ,2 8 2,19 2,49 2,19 2,49
8 0 М , КГ 0933 2Т05 1400 1022 3,90 3,90 3,40 3.90 3,90 3,90 3,90 3 ,40 3,90 3,90 3/10
В Ар м а т ур а  с т е р ж н е в а я  класса А-Ст о ш -к
40 0  6, КГ 0J3H 0000 14001030 166 4 3,82 4 3,82 13,82 43,82 43,82 43,82 13 ,8 2 43,82 13,82 43,82 43,82 43,82 4 3 ,8 2 43,82 4 3,82 43,82

44 0  8 , КГ 0934 0000 1100 ШО 166 46,49 16,19 16,45 46,98 47,02 4 6,99 16,99 47,86 47,82 47,8 3 45,35 16.19 17,04. 16,99 47,86 17,8 3
42 Арматура п р о в о л о ч н ая  класса $рт я т ы

13 0 4 , кг 1213 0000 81830110 466 2295 25,68 25 65 23 49 1 26,63 26,76 26,79 29,25 п ,7 < 2.7,85 29 00 2.4,21 г ь п t S .M 26,27 26 26
И И З Д ЕЛ И Я  ЗАКЛАДНЫ Е
45 Пр о к а т  м а р к и  в с т зк п г гост 5 3 5 -79
46 По л о с а  4 x 50  г о с т  т о л - 7 6 , КГ 0332 44241310 0800 466 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 .0 0 200 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2,00 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0
47 И т о г о  с т а л и  а р м а т у р н о й , КГ 466 6 1 ,6 63,1 63,1 6 2 ,6 66,2 65.0 6 6 ,2 69 6 68,0 6 8 ,2 64.5 6 2 ,5 6 5 ,7 65,6 6 7,5 6 7,5

18 Ит о го  п р о к а т а  . кГ 166 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2.00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2 ,0 0 2.00 2,00 2,00 2; 00
16 И т о г о  с т а л и  ь н а т у р а л ь н о й  м а с с е , кг \ь ь 65 6 1 6 5 4 65,< 6 9 ,6 68,2 6 7 ,0 68,2 66,6 7 0 ,0 7 0 ,2 6 3 ,5 6 9 ,5 6 7 ,7 6 7 ,6 69,5 69,5
20 Ь том числе по у к р у п н е н н о м у  с о р т а м *
24 с т а л ь  СРЁДИЕСОРТНАЯ, КГ 0932 11241310 0600 466 2 00 1 2.00 2,00 2,00 2.00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 200 2,00 2,00 2,00 1,00

11 ______ i

ЛИСТ

4.147. 4 -  4 4 . 1 - 0 0 0 0 0 0  РМ

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



К о д Код И МАРКА ИЗДЕЛИЯ , КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

S.
ы
о
а.
t—
о
z :

Н д И М Е И О & А И И Е  М А Т Е Р И А Л А  

И Е Д И Н И Ц Ь ! И З М Е Р Е Н И Я М А Т Е Р И А Л А
ч -

ИЗМ .

-Г- 1 КО 
=Г 1Л >
0 0 ^ 5

N. СТ^: <N =г ,
-*• cDt—
r o r r g
o o x g
СП fft |

<M i *7 
T ^ C  
oO ^  ^
" ■ й « н
cJ ^  1-V <jO *—

® I c J  LO pO ,

tfiЮ , , 
=r u>5  
oO ej ^  
^  cm cm 
r~ ^  -  
cJ =r / 
-
£  =**© CO ac Ы m ro ,

rOX  l I
Т 1 Л С
CD^. Tо*см
1-
o> f -  Д  

oo X  §
1П rC> ,

v£>VO , >

°0 cM*7 
■”t~~ oIt-
£  r -V  LO g

= fg
1П K> '

CM

OO ^  •
5  «4е4. 
r - ^ 7Ы ►_
rO =To 
oO 3  c) LO К» I

^  10 (fl 1 . 1

3 -cO *7 i 
См **

t -  ^  7  
O* r- •

40 о  к> = r g  
со ДГ °
W Ю 1

o . , ?

И 2
S l j
л г- о  >0

со X  Ol
cn fO 1

VO
£  1 £  £  in S3 00 cJ i 
-  csi°4 
7  ы — 
£  o' (_Lг -  о  Ю = r ga O T i s  
in rO |

cJО  ) •
Ш 1Л S  oo cm , 
"  сне)
r -  -  Ы О J. r~
S x|
in  rn ,

О
T ' , *?

5 2 T
оК? X o  

cD m ы in ro i

«оcMN  ) « m 1Д 5
(O ^  , ■** CM o)
r- CT -
CM zr 1
■r£* = fo  oo x  CM 
in m 1

*x>LOW> | iin to cr 
со cMCM
; a ' s

Ю c fo  (D I M  
in Ю l

»o
sr
°0 Csl 1 
r- CM -r-
^  к  1-*• VOb- fO rT-O 
CD X О 
ШгП ,

сш
in . V
Ln u j g  
oo cJ v-  ^CM 

cMT
S ^ o V -
« Х У
ШгЛ ,

«о
vo )
£ S ?
-  cJ ©• 
N « 4 7  
cj о  ►!

«0 3C S
m (O i

4 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 03330000 4400 Ш 466 7 ,86 6 ,6 0 6 ,6 0 7 ,8 6 7 ,8 6 6 ,60 7 ,8 6 7 ,8 6 7 ,8 6 7,86 6 ,60 6 ,60 7 ,8 6 7,86 7,86 7,8G

г 0333 2705 440D1022

ъ КАТАНКА, КГ 0934 0000 иооюю 466 30,8 30,85 30,2)1 31,64 31,68 31,65 5 ) ,6 5 32,52 3 2 ,4 8 32,4*3 30 ,87 34,74 52,54 32,51 33,38 3 3 ,3 5

ч 0934 0000 MOO Ш

5 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЙ 1243 0000 8183 ОНО 166 22,93 25,68 25,65 23,44 26 ,63 26,76 26,74 24,25 27,71 27,85 24,00 24,24 25,27 25,24 26,27 26,26

£ ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A-I, Кг 466 8 6 ,4 8 9 ,0 88,9 8 7 ,9 93,4 91,7 9 3 ,3 9 0 ,8 9 5 ,8 96,-f 0 6 ,2 07,4 94,9 91,9 9 4 ,6 9 4 ,6

7 ТО ЖЕ К СТАЛИ 0CT3, КГ 466 2,00 2 ,00 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2 ,00 2 ,0 0 2,00 2,00 2 ,0 0 2 ,00 2 ,00 2,00 2,00 2 ,00

a бетон марки м а д о , м3 57 4542 44 S4 443 2,43 2,43 2,43 2 ,5 5 2 55 1 2,55 2,55 2.67 2,67 2.67 2,30 2 ,4 2 2,54 2,5 4 2,65 2,65
9 Портландцемент марки NHOO, Т 57 ЗЦ2 000) 468 0,72 0,72 0,72 0 ,75 0,75 0 ,75 0,75 0,79 0,79 0 ,79 0,68 OJ) 0 ,74 0 ,75 0,78 0,18

<о Пенопласт П С Б-С  №25
44 ГОСТ 1 5 5 8 8 - 7 0 , толщ .2 5 , м * 413 0 ,Z7 0,27 0,27 0,28 0,28 0,28 0,28 0,30 0,30 0,50 0,25 0,27 0,28 0,28 0,30 0,30
42 Пдиты РРИБ РО Л ИТО В Ы Е М З О О
13 ГОСТ 8 9 2 8 -8 4  , ТОЛЩ. S O , М 3 413 0,55 0,55 0,56 0,58 0,58 0,58 0,58 0,6) 0,64 0,6) 0,52 0,55 0,58 0,58 0,64 0,6)

/ И С Т
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00 X 2LD/O 7

. К1e-J i d  <=lк- сч сч
е  oij-Г- °4ю сч СП I — UDH-
<*> 3. ыU> iO ,

4 Изделия арматурные

2 Арматура стержмщя шаШ гоа5?8Ш
3 0 6 , кг 0934000044004010 466 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0 ,Ц8 0,48 0 ,48 0 ,8 8

А 0  8 , кг 0934 0000 ИО01040 466 °,18 0,48 0,18 0,48 4,02 4,02 0,18 0,48 0 ,(6 0 ,(8 4,02 4 0 2 0,3,6 0,36 0,36 0,36
5 0 (2 , к г 0333 0000 4100 шю 166 4,46 1,46 4,46 4,46 (,(6 4,16 1 ,(6 ( , (6 4,16 4,46 i,i6 1,46 2,32 2,32 232 2,32
6 Арматура стержневая класса АгЕГШШШ
7 0 (2 , к г 0333 2705 14001022 466 2,44 2,44 2,44 2,(8 2,14 2,44 2,19 2,(9 4,28 4,28 9,28 4,28
& 0 -W__ 1___ кг 05352705 «00 (022 466 3,40 5,40 5,40 3,40
9 Арматура стержневая кААал№0СТ57М

10 0 6 , к г ОШОООИ001Ш 466 5.S2. 5,52 5,92 5,52 5,52 5,52 5,52 5,52 8,82 5,52 5,52 13,82 13,82 13.82 13,82
41 [ Z L . _______ м , __________  . КГ0934 000 0 14 001050 466 6,22 7,06 7,90 8,75 7,06 8,75 622 7,06 7,90 8,73 706 8,73 43,66 14,50 14,54 15/54
42 Арматура проеодочндя класса В̂ 1Ш6127-80
43 0 4 , КГ12130000 84830110 466 9,08 40,40 -54,18 4227 9,67 44,62 9,08 40,14 44,48 12 27 9,67 11,62 49,79 20,90 20 ,90 24,89
14 Изделия закладные

15 Прокат марки е > с тЗкл2 ,го с т555-“73
16 П о л о с а  4 *50, ГОСТ 403-76, к г 0932 1424 1310 0800 466 4,00 4,00 4,00 ( ,0 0 4,00 4,00 1,00 1,00 4,00 ( .0 0 4,00 1,00 2,00 2,00 2 ,0 0 2,00

П И то го  СТААИ АРМАТУРНОЙ , к г 46b 24,5 26,5 28Л ъ \ ъ 26 ,8 54,7 24,5 26,5 28,5 34,5 26,6 34,7 54,7 56,7 56,7 58,7
48 И то го  ПРОКАТА, кг 466 4,00 4,00 4,00 4,00 4,0 0 4,00 4,00 4,00 4,00 1,00 4,00 ( .0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0

43 И того  СТАЛИ 6 НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 466 <25.5 27,5 2 4 ,5 52,5 27,8 52,7 25,5 27,5 2 9 ,5 52,5 27,8 3 2 ,7 50,7 58,7 58,7 60,7
20 Ь ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМ
24 СТАЛЬ СРЕДИЕСОРТИДЯ, КТ0932142Ц134 0 0 8 0 0 466 4,00 1,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 2 00 2,00 2,00 2,00
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На им ено вание материала
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s  a

K4 =̂ o c o inU> rO ,

VD 1Л £  VC Ы \CD ■-г- Oi f'' «Н -<r M- • i N 1Л,
-   ̂ою =To 03 T  s  in К» 1

d
Б & г
?c-K!
r-. -
* % £Ю Cd оID INin K> \
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®  to Д vo 5̂  ~oo • n
- s *r— . -'■* cS in !m v- 
ю =fg « I S  
Ш K> Г
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> sicnin ы Iff СЧ , 

00 CM— Ы КЗ
Г  tooto CX-Oсо cx c4un fO l

m
O !/l C h- ы ы

-

r  ft 2 
ю g*§so csfiff» !

( j i i
K. ^ ^
® o i i
^ ^ ff!

КЗ =^o CD з: N In !■<-> 1
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со 1/1 К

^ г
^ cm ~,r" 

C"1 ^ 
cm e% 1 -<r и» »- 
K3 r f  g OO or SLD fP |

4 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ , кг 0933 ООООНО01010 466 3,30 3,30 3,30 A,56 3,30 4,5 6 3,30 3,30 3,30 9,56 3,30 4,56 6,60 6,60 6,60 6 6 0

г 0933 ШНОО1822
ъ КАТАНКА, кг 0534 000011001010 166 12,16 43,00 43,64 14,67 13,84 4 5,51 (2,16 (3,00 43,84 4*4,67 (3,89 45,51 28,32 29 i£ 29,20 3D;20

ч 0934 000011001030
5 МЕШТОДЕШ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КТ т ъ  оооовшоно 166 9,Об 40,13 44,16 12.27 9,67 14.62 9,08 40,13 44,18 12,27 9,67 44,62 19 73 ■20, go 20,30 И.ЬП

6 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A-I, кг 466 34,3 37,2 39,8 44,4 37,2 44,0 34,3 3732 39,8 44.1 37,2 444 0 76,7 79,5 7 5 ,6 a 2 3
7 ТО ЖЕ К СТАЛИ 8СТ5, кг /66 4,00 1,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 1,00 1,00 4,00 4,00 4,00 2,00 2,00 2,00 2,0°
8 Бетон марки М2оо; м* 37 4512 Н5Ч 413 4,00 1,4 2 4,23 4,35 4,40 1,33 4 OO 4,12 4,23 4,35 4,10 2,05 2,17 Z,\7 2,28

8 Вортаандцемент марки МЧОО, т 57 344*2 0001 468 0,33 0,33 0,36 0,40 0,32 0,39 0,30 0,33 0,36 0,40 0,32 0,39 0,60 0,ь M 0,6*1 0,67
40 Пенопласт ПСБ-С М25;

ro tr 155 8 8 - 70 Т0М4 25 , м* 443 0,(0 0,12 0,43 0,14 0,12 0,14 0S10 0,12 0,13 0,14 0,42. 0,1*1 0,22 019 0г £4 0,15
*1 Плиты ФИБРОЛИТОВЫЕ М300

!
!

13 ГОСТ 8928-84 , толщ 50 > м5 443 0,48 0,23 0,25 0,28 0L23 _ 0,26 0,49 0,23 0,25 0,28 о ,гз 025 0,«й o.Hf C.A'G s 0,5*9
i i 1

1i
1 __ - i

i !
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА
БА-

И AM.
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Гг cn Д
iO=fo DDleJ 
1ЛК> 1

КО
<Г 1 1 Г-* СП cj
СО  С-1 с4
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H>=f® <D i s  и* у
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Гм**.(Sol l ■̂ U3 H-
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M<St-r: ud о 
£,® ItH  If» 1

ю
h~ 1 - 1  

1-OO 4 
cM T  ^  CM

<S ci Д "Г ш n  рл =foCOJcJ If> rO 1

Ю

v *  "f
**■ 4 0  О 
tCi =f о(D I
CO pO 1
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cn U> cN ©I Ы OO • I T- ем 
^  ** ro (N 1П * -r- U> *r
£  о

u>
о . Л

<* ю 1

| r §in pO 1

» <•? < Ш r-
eJ —:  ̂ e*. rO

« u i  •
Ю = fo  CD 2  (HШ fO 1

1 Й
■r’ cm J L  
Г- C'< ro

5 ^ 1

® 1Д 5® oJ , 
Г* CM '*”• N <S rO 
^  <7»‘ »m ►—Ю«  2 o

=r
cp m ‘ C0 «s§
7̂CH•<« 1 

£ ^ 8

S g . s ?

^  cO rO 
ĈO* lCD £ГЛ
0 0  i S
0 |O ,

< 0o® in J. 
• »Г-сн-г <S см Ю 

"■г“ 1л Д. ОOO =fO
“ * 5 ?

Гм. ^  fM , ,
CO in s  CD csl*?

oj 'r  У- с̂ Ю04 СП 1 ' r  ID K
WDo

OO 1

S S .

<Nk> ■** in
°o aj

4 И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 Ар м а ту р а  с те р ж н е в а я  класса А-1,Г0СШ8Ш

3 Я56- КГ оззч оооо т  тою 4 6 6 0 ,4 6 0 ,4 8 0 ,4 B 0 ,4 8 0 ,4 8 0 , 4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,4 8

4
0  8 , кг 0934 000.0 «00 ш 166 0 ,5 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 4 ,22 . 4 ,2 2 4 ,22 0 ,36 4 ,22 1,22 0 ,3 6

5 0 < 2 , КГ 0935 0000 4100 4010 2,3^ 2 ,32 2,32 2 ,32 2 ,3 2 2 ,3 2 2.32 2 ,5 2 2 ,3 2 2 ,3 2 2 ,3 2 2 .32 2 3 2 2 ,32 2 ,3 2 2 ,3 2

6 Ар м а ту р а  с т е р ж н е ш  класса М ЦО С Т578НЙ

7 0 U , к г 0933 ПОЗ «00 4022 4 6 6 4 ,2 8 4 ,2 8 2 ,14 4 ,2 8 4 ,2 8 2 ,44 2 ,14 4 ,2 8 2 ,44 4 ,2 8 4 ,2 8 4 ,2 8 2 ,1 4 2,44 2 ,14 4 ,2 8

8 0 < 4 , К г 0933 2705 44004022 466 3,HO 3 ,4 0 3 ,4 0 3 ,4 0 5 ,4 0 3 ,4 0 3 ,4 0

9 Арм а тура  с тер ж н ева я  класса А -Ё,го с ш Ш 2

Ю 0 6 , к г 0334 0 0 00 «001030 466 1 3 ,8 2 4 3 ,6 2 1 3 ,8 2 4 3 ,8 2 4 3 ,8 2 4 3 ,8 2 < 5 ,82 1 3 ,8 2 4 3 ,8 2 4 3 ,8 2 4 3 ,8 2 43,82 4 3 ,8 2 43 ,82 13 ,82 4 3 ,8 2

44 0 8 , к г 0934 0000 «001030 466 45,38 <5,34 46,17 46,22 46,48 4 6 ,4 8 47 ,05 4 7 ,0 2 4 7 ,0 2 < 4 ,5 4 45,38 46 ,22 46,46 47 0 5 47,02 43,66

12 Арматура провоаочна»  класса Bp-iro(JG l2I-80

43 0 4 , КГ ШЗОООО 8185 0110 486 22,04 24 ,98 22 .38 2 3 ,0 0 2 3 ,0 9 2 3 ,0 7 2 4 ,0 9 2 4 ,0 8 2.4,48 2 0 ,3 3 24,44 2 2 ,4 3 23,07 2 3 ,5 2 1 3 ,4 9 49 ,79

14 Из д е л и я  з а к л а д н ы е

\ ь Пр о ш  м а р к и  ест5 кп2,гост 555-79

46 По ло с а  % 5 0 , ГОСТ 1 0 5 -7 6 , кг 0332 «24 4340 0800 466 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 4,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2,od

47 Итого с т а л и  а р м а т у р н о й  , кг 58 ,6 5 8 ,6 64 ,7 6 0 ,5 6 0 ,5 6 4 ,8 6 3 ,7 6 2 ,4 6 3 ,7 5 7 ,0 0 58 ,9 6 0 ,8 6 4 ,8 6 4 .0 6 3 ,9 5 4 ,7

48 Итого п р о к а т а , кг 166 2 ,0 0 2 , 0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 , 0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2. ,00

49 Итого СТАЛИ в  н а ту р а л ь н о й  м ас с е, к г 466 60,6 6 0 ,6 63,7 6 2 .5 6 2 , 5 6 3 ,8 65,7 6 4 ,4 6 5 ,7 5 9 ,0 60 ,9 6 2 ,8 6 3 ,8 6 6 ,0 65,9 56 ,7

20 Ь ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТ/

и СТАЛЬ СРЕДНЕСОРТНАЯ, кг 0332 «241310 0800 466 2 ,00 2 .0 0 2,00 2,00 2 0 0 2,01> 2 ,0 0 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0

4.447,4- 4 4.4 -ОООООО РМ
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в
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Наименование материала

И ЕДИНИЦЫ НАМЕРЕНИЯ

К о д К о д  и М АРКА ИЗДЕЛИЯ , КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

МАТЕРИАЛА
ЕА-

И*>М
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{ 1̂л 5
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1 1 Й ^
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ш
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5 Д-  bio£<30 X с*ю К» »

ГО
оо » 4(S. 1л Ы
< 6  0 4  J,

К> =fo во X ы
lf% гА |

Ы
т  ы А*— сМ О*во . 1СМ •*- !- °! СПо* in »СО <г—rrg  
< 0  =с gю &  |

1 -0

°  8 АОО №  5 03 Ы ^ 
о» ***. о) К*

^ ю £к% =rg ОО X 5 Ю к» ,

% ГА•х ( 0  л
S  5 !
г- *7 ^С4 •

bio
1-А r f  осо х енЮ кч 1

VO
<*• «?ср * 4  п= со ci  ^**- 04

0 4  < 6

S ? 8ЬА ГЛ 1

*> ,*в

Г~ S сб
ю S-g
ur> ^ ,

=х,К?®!ЛЧ ОО <*.с?* -*• f"> «=>* гО 
•

г ? !т  рп j

1 0  » с
§ ^ . 2  

г- SCJ ^ «
ю ^  ооо «яЮ гС* 1

VO 
VO 1 1® w = 
0 0  ы «=̂
5 s ^

4 6 1 2  
« 5  0fA rf-O

CO X 7tn гЛ *

,
f4* ^ c=.Ш gt
$  ci J-fA
й й :
K> ^ 0QO X e-/ Ш /

UT_ 3 I Ф TO t=Ш o<со • *-r ot fO ^ ^ -oi к> л -  ^ Ою гзГ о «Эхо*
1Г» rO (

1 ПАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 0933 0000 ШОТОЮ 4 6 6 6,60 6,60 7,86 6,60 6,60 7,86 7 , 8 6 6,60 7,86 8,60 6,60 6,60 7,86 7,86 7,86 6,60

2 0935 2705 1100 ТОМ

3 КАТАНКА, КГ 0939 ОООО11ОО Т01С 466 з о ,о н 30,0 30,83 30,88 30,89 30,84 54,74 34,68 31,68 30,06 30,9 34/7̂ 4 30,84 32,57 32,5*9 28,32

4 0939 0000 ШО {030

5 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОЙ! НАЗНАЧЕНИЯ, №1213 0000 8483 CHT0 166 22,01 24,98 22,98 23,00 23,09 23,07 24,09 24,08 24,48 ю , ъ ъ 21,44 22,ЧЪ 23,07 23,52 23,49 19,73

6 ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ A-I, «Г 166 82,5 82,3 86,6 85,1 85,1 86,7 39, 89,4 87,8 89,4 79,7 82,5 65,0 86,7 89,5 89,4
7 То ЖЕ К СТАЛИ ВСТЗ, кг 466 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2.00 2,00 2,00 2,00 2,00 2 00 2,00 2,00 2,00

8 &ЕТ0Н МАРКИ М200; м3 57 ЧБ42 1154 415 2,48 2,28 2,40 2,НО 2,НО 2,40 2,54 2,54 2,54 2,15 2,27 2,38 2,38 2,50 2,50 2,05
9 По ртландцем ент марки МАоо, Т 57 5412 0004 468 0,67 0,67 0J4 0,74 0,71 0,74 0,74 0,74 0,74 0,63 0,67 0,7 0 0,70 0,74 0,74 0  eo
10 Пенопласт ПСЬ-С М25

М ГОСТ 15588-то , ТОЩ.25, м3 143 0,25 0,25 0,27 0,27 0  и 0,27 0,28 0,28 0,28 од^ 0,25 0,27 о,:7 0 , 2 8 0,28 0,22

Л2 Пл и ты  чриеро лито&ы е  м з о о ,

М ГОСТ 8928-81, тощ. 50, мъ 143 0 9̂ 0,49 о,5а 0,52 0,52 0,52 0,55 0,55 0,55 0,46 0,49 0,52 0 , 5 2 0,55 0,55 0,44

j t
1

!
_____ Г _ Г

4.«/-1 — I  м -  о с о о о о  г м
jd » '
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4 Издели я  а р м а ту р н ы е

2 Арматура стержневая класса М  П Ш 8 НЙ
3 0  Ь , кг 0334 00D0 44 00 1010 466 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0 ,H8 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0 ,4 8 0,48

А 0  8 кг 0934 000044004010 466 0,36 0,36 0(3b 0,36 0,36 0 , 3 6 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 4 , 2 2 4,22 4,22 4,22

5 0  1 2 , кг 0933 0 000 Н001040 466 2,32 2,32 2,32 2,32 232 2,32 2,52 232 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2 32 2,32
6 Арматура стержневая класса А;ОГОСГШ^
7 5*12, кг 0933 2705 4400 1022 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 2,44 4,28 4,28 2,44 2,14 4,28 2,44 4,28 4,28» 4,25 2,44^

8 0 Н , кг 0933 П05  4400 4022 466 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40

9 Арматура стержневая кш саА-ШГОСШШ
40 0 6 ) кг 093 4 0 0 0 0 4400103С 166 43,82 43,82 13,82 13, « 2 43,82 13,82 43,82 43,82 43,82 43,82 43,82 43,82 4382 4 3,62 13,62 13,82

44 0  8 , кг 0334 0000 4400 W3C 466 14,50 14,54 45,34 45,38 45,34 4 6,47 46,22. 46,48 46,48 47,05 47,02 4 7,02 44,54 45,38 4 6 2 2 46,18

1 2 Арматура «рошочная каака Ь 11Ш Ш -?0

45 0 4 , кг Ш5 0000 64830440 466 20,90 20,90 24,99 2 2 ,0 1 24,98 22,98 23,00 23,09 23,07 24,03 24,08 24,48 20,33 21,44 2243 22,38

44 Из д е л и я  з а к л а д н ы е

45 Прокат марки ВСт З кп2(Гост 555 -79
16 Полоса 4x50, ПОСТ ю ь-76. кг 09324424 4340 0800 >466 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 OO 2 , 0 0 2 0 0 2,00 2 , 0 0

17 Итого П А Л И  АРМАТУРНОЙ , КГ 466 56,7 56,7 585 58,6 5 8 ,6 64,7 60,5 60,5 64,8 63,7 62,4 63J 57,0 58,9 60 8 64,9

48 Итого п ро ка та , кг 466 2 , 0 0 2 , 0 0 2 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0

49 Итого СТАЛИ в  НАТУРАМ>НОЙ М А С С Е , кг 466 58,7 56,7 60,5 60,6 6 0 , 6 63,7 62,5 62,5 63,8 65,7 64,4 65,7 53,0 60,3 62,8 6 3 ,9

2 0 В ТОМ ЧИСЛЕ по у к р у п н е н н о м у  сортам ента

2 { СТАЛЬ С РЕД НЕС 0РТИ А 9, кг 09321424 4340 0800 466 2 ,0 0 2 , 0 0 2 ,00 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0 0 2 , 0  0 2 , 0 0 2 , 0 0 2,00 2,00 2,00 2 , 0 0 2 ,0 c?

U47.1 -44.4 -  000000 РМ
/ист

4 5
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И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

К о д

М А Т Е Р И А Л
£Д-

иъм.

КОД И МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО НА М АРК У

22 юсс с© ы<нао . i
■~S«*

id 1

К> - t ' O  со 5 : 0
1 П ю Т

ю  Д 
<S 5

огХО

т-шс: 
СП С 4 |

59 О *  ГО

г О = Г о
СО  = г  о 4 
ЦП г о  I

oj Д £= 
00 • »

^ 4  ОП I 

Ю=Г§ ЩIК» dr о «О X Ы
1Г> рО ,

=г
СП , 
ОО С-1 с?4
5 s
гО
СО - -ю Ю

го

:9 1Л  
1 СП 

4 Г© СО

Оо» со=Го

|Х>
1 дif» 5СН 1

Ш о
=ГО л: Ы

ЧР Ю С  т с 4 7

г о  С Т О  оО ГС о4 Ш гп I

Ш
г- \ Д
СП i n  04 
0 0  cJ t 

С4  К7
r-°V 7
^ S | -
к »  0 О  со d (-J
Ю  Г °  I

QO Ю Д 

£ lb  '
Ю З Осо m o'
Ю  гП  |

С* (л с СТ>
“ о4(0oi
г -  lb  J- с4 Ш о 
£=ГООО ГС ‘Т' 
LO Г© 1

о» » >
§ й §

г- cb I 

го^О
«О X  «М 
Ю Ю  I

t ^
4“ 1Г» q
О  CJ вЭся ; *
- г -  fO  

О»ЙсЬ т
2  u* v-
>©=г§
СО X  С 4un to I

<s 10 Д
O c J  5  СП • I
^ a s  
2 8 1 -  
К» n r g
СО ос ы
Ш г О  ,

-  сн Гр
r - < = i  т
с ' с '  И - -'-ш о 
к> zeroОО ас Ы ЮгП I

л - ' **
S $ s
- s i
d-Ю t
m =r<
0 0  re c Lorn

С Т А Л Ь  м е л к о с о р т н а я кг ошооошзш {66 6 ,6 0 6 ,6 0 6 ,6 0 6 ,6 0 6 .6 0 7 ,8 6 6 ,6 0 6 .6 0 7 ,8 6 7.86 6 6 0 7,86 6.60 6.60 6,60 7 ,6 6

0333 2705 44 0 0 4 0 22

КАТАНКА КГ 0934 0000 H 0 0 W 0 -166 2 3 ,4 6 29.20 30,00 3 0  04 3 0 .0 0 30,83 3 0 , 8 8 3 0 ,8 4 3 0 ,8 4 34. 74 3 1 ,68 3 4 . 6 8 3 0 .0 6 3 0 , 9 3 1 7 4 3 1 7 0

0334 0000 11001030

М Е Т А Л Л О И З Д ЕЛ И Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Ю  Н А З Н А Ч Е Н И Я , КГ 1243 0000 81830110 46-6 20,90

И т о г о  С Т А Л И , П Р М6Е Д Е Н Н0Й  К  К Л А С С У  A - I  К г 

Т О  Ж Е  К  С Т А Л И  Б С т З  к г

466 76,1

70,90
7 9 . 6

2 1 9 9 22 ,01 2 1 3 8 2 2 ,9 8 23.00 23,09 23.07

7 9 . 7 8 2 ,4 8 2 ,6 8 0 , 5 86,4 83,1 8 5 ,2

24,09

92.6
24,08 
0 8 . 5

2.4,18 20,33 21,44 2 2 , 4 3 2 2.38
8 7 , 9 83,6 79,8 82,5 8 5 , 2

46 6

Бетон марки И200, 57 4542 4454 413
IfiO
W

1,00 2 00 2,00 2,00 2 00 2.00 2 . 00 2.00 2,00

2.47 2.28 2,28 .28 2.40 2.40 2,40 2.40 2,54
2,00

2.54
2.00 2,00 2,00 2.00 2 , 0 0

2,54 2.45 2.2-7 2,38 2.38
Портландцем ент марки М 4 0 0 , 57 ЗМ2 0004 к 68 О.бЦ 0 , 6 4 0,67 0 . 6 7 0,67 0 ,7 4 0,74 0.74 0 , 7 4 0 , 7 4 0.74 0,74 0 , 6 3 0 , 6 7 0 , 7 0 0 , 7 0

Пе н о п л а с т  ПСЬ-С № 25

ГОСТ 15583-70 Толщ. 25, М‘ 4 4 3 0 , 2 4 0 . 2 4 0,25 0 25 0,25 0.2-7 0,27 0 ,7 7 0 , 2 7 0 , 2 8 0.28 0,28 0,24 0,25 0 ,2 7 0 2 7

Плиты срибролито&ыб М300
ГОСТ 8 9 2 8 - 8 1 ,  Толи| 5 0 , М; 4 4 3 0 46 0,46 0,49 0,49 0 4 9 0,52 0,52 0,52 0,52 0 55 0,55 0.55 0,46 0,49 0 , 5 2 0.52

А 447.4 - \Ц. 4- 0 0 0 0 0 0  Р М
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код К о д  v1 МАРКА ИЗДЕЛИЯ , КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

МАТЕРИАЛА
^А-

ЙЗМ.

*ю
ю ‘ ^

^ 04
г- * т тЫ  i£ t— -- v© Оpf> f̂-O СО ^04 *-© fO >

во » 04<я '
о ©- 5сг> • !
- S 3

У© “Го0О5о4 W>K> ,

во 
5 К*
ю с g8<?
&з "5 

г-04 ш 2
1C ^ оО»=t ©<Ш эд }

&D S Ю
<» Ю е= 
'•* с4 т^ ЫК1
£1 сп j-^ »г* оК» =ГоаожыLO Ю |

«о . и»
S s sas *J °Т ы —._ Ы гО » \04 04 (JL— ю 5►л =гоС© X с4Ш ^ j

•ОVJD
23==51Ыс7

^  д
Z  Ш О
5® зг ?мL© рО 1

во, Ы
;г<н 5СГ> . ,*•" С-* «Ь-
Г>ТЫ «О 

f© —г*0
«О а: §

V

Й 1— oi v 1- о* 7
V0 О Ю -f'Oоо g о»1

£  и> 5
сг> ы '— CM
г- °4Тс>4 05 ^
г© =ГО ® 3 oJш t© |

№ 
1 4*■=Г Lft с= 

"■ Ы к’г- oJ -«-■
^ е ё  
s ? s

^ Й 5
<у • • — сч Ю
Г-®4.-Г
S s 5
£ ? g
^ Ю 1

<3

§ & ?  
2. «К »оOI —
5  ©j д  <х> ого ГГо 
«О =С Ы Ю «О 1

1 ^

S! ы ^  «н *»
^ i/jw 
-  ОгО =То оо ^ ыЮ гЛ ,

&tfi ‘ 

^ ю .

1Л

(ЯCS fO Г*- • I СЧС4 у!и> о К»
оо 5с и> Г© 1

ы
S i s
s 5 sг- Ы 
«  1л к■*■ LT о

Ю rO V

1 Изд ел и я  а р м а т у р н ы е

2 Арматура стержиещ класса Ш т Щ Ш

J КГ 0954 0000 «00 4010 466 о,%е 0,48 0,46 0,48 0,48 0 49 0,48 0,48 0,48 0,48 0,46 0,46 0,48 0,48 0,48 0,48

4 Р 8 , КГ 0834 000011001010 166 1,22 1,22 4,20 4,20 4,20 1,20 4,20 4,20 4,20 4,20 1,20 4,20 4,20 1,20 0,36 0,36

5 <N 2, КГ 0833 000011004№ 1€6 2S3‘Z 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 2,32 г ъ г

6 Арматура стержней  класса РДГОСШЙ?
1 *><2, кг 0833 270511001022 166 2,44 2 44 4,28 4f2g 2,14 4,28 2,14 2,14 4Д8 4,28 2,14 4,28 2,44 2,44 4,28 4,26
8 <рЩ . кг 0833 1105 Ш 1022 466 3,40 3,40 3,4° 3 40 3,40 3,40 3,40 3,40
3 ЙРММУрА СТЕРЖНЕМ КЛАССА й-|ШОТ8М

j o j р б , к г 0934 0 0 0011001050 466 43,82 13,62 13,82 1382 43,62 43.82 43 82 43,82 43,82 43,82 13,62 43,82 43,82 « , в г 43,82 43,81
44 Р 8 , к г 0934 0 0 0011001030 466 47,95 47,02 44,50 15,36 46,17 16,48 47,05 47,02 <4,50 45,38 1617 46,18 1705 47,02 4 3,52 44,36

42 Арматура п р о ш о ч ш  класса &Р~ХГ0О 6727-й)
43 0 4 , кг ШЗ 0000 6183040 466 2352 2349 20,38 24,^9 23,33 22,57 2344 23661 20,38 И .л э 22,33 22,57 23,44 23,66 49,00 20,11
14 Из д е л и я  з а к л а д н ы е

15 П р о к а т  м а рки  5Ст 5 кп 28Г0СТ 55S-73
16 Полоса 4 x50, гои  < 0 5 -7 6 , кг 0S3211W1310 0800 166 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,0 0 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
17 Итого СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, кг 466 ! €>4,0 63,9 57,0 59,0 64,9 60,8 63,8 64,0 57,0 59,0 61,9 60,8 63,8 64,0 53,0 55,о

48 Итого ПРО КАТА, кг 466 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2 0 0 2,00 2 ,0 0 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
19 Итого СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, к г 166 66,0 65 9 > 59,0 64,0 63,9 62,8 68,8 66,0 59,0 64,0 63,9 62,8 65,8 66 0 55 8 57,7
20 И о н  числе п о  укрупненном? сортамент

Ц СТАЛЬ СРЕДНССОРТЙАЯ, кг 0932 4124 {310 0800 466 2,00 2,00 2,00 200 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 1 , 0 0 2,00 2,00 1,00 2,00

: .

/мст
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https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Код Код и МАРКА ИЗДЕЛИЯ КОЛИЧЕСТВО НЛ М АРКУ

Наименование материала

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ МАТЕРИАЛА
БД-

ИВМ.

40к»
и» » с: 
cpcJ »
~ej5
-*"иэ О £=ГО сОХо! 1П К> »

%р
- J . 2С с4 5  СР • 1
-я- - *7 <м in «<JD »—
со x S  In Ю ,

«р
. » *? 
О tr*C7g <̂м
С4 U>̂ _— !£LoЮ =f-Qсо х §Ю КТ ,

*Р^ V ^
g ^ gСГ» _ 1

ся ТЗГ- C4IO
77 ^  оЮ si'o СОЗЫ Ш К> 1

S s ?

СЫ V--г- ш о ю =Го ОО х  <s «л к* ,

«оUD
Рии= i^oj «т* 

сы Та
Езч 1?£: см ̂  и> о к> Хосо х СМи> К> 1

*4Э
- J . 4«У-с-
J7: *1 ю^ 1Г> | *— 10 Н-к» -j -oоО х ° ЮЮ Y

«ок*
cJ |1г> 5  
сг> ^ J.
Г ЙКТ' Я- . 1 см Щ V- ■—* из о ю =^о ОО X Ы to rO 1

Г° Ю S  г; ы »СГ» • _л — СЯ
в Кн~> =Г О (С XN  и-> к> с

сг> «7 с— d М«1 т<Т» V-~1Ло го =f-0 ® х ыШ гЛ 1

VD 1 г?
ГГ> * 1

-= г § юхыи»ю t

■12 8 ^<Т» csi Ю “*■ СМ

£  х  ^

Цо
. *7 

t S f
^ см'го с*г- . ,СМ Ш-Г- сх» * Г  К* =Г g Ю х§  и>гО ~

® з ?ся ,n<~4 -Ч-
S iS gЮ =Го сО агы иг> ло ,

ш

21 ым
г- « I?«^di-moю хГОо® эе Ы и» к» 1

ofО 1 Лм и»§СР ы ~
£ а ?
«2 и* ЛfP о Ю =Го оо X с*in го ,

1 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 0933 ООООИОО10» 166 7,86 7,86 6,60 6,60 7,86 6,60 7,86 7,86 6,60 6,60 7,86 6,60 7,86 7,86 6,60 6,6 0
2 0935 2705 11001022
3 КАТАНКА, КГ 0934 0 0 00 «001010 466 32,57 32,5*1 30,00 30,88 31,67 51,69 32,55 32,52 50,00 30,88 34,67 31;€8 32,55 32,52 28,18 29,07

ц 093Н 000011001030
22,575 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КГ1213 0000 81830110 166 23,52 23,49 20,58 21,49 23,33 23,44 23,66 20,38 21,49 22,33 22,57 23,44 25,66 19,00 20,11

б Итого СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ Д-1, КГ 166 86,6 89,5 89,5 79,7 82,6 86,4 85,1 89,5 89,6 79,7 86,4 86,4 73,8 79,3 79, С 75,4
7 ТО ЖЕ К  СТАЛИ В СтЗ, кг 166 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

2,35
0,70

2,00
2,50

2,00
2,50

2,00 2,00
6 Ентон МАРКИ М200, М3 57 «-12 Ц5Ч 115 2,50 2,50 2,15 2,26

0,67
2,30

”о/70
2,58
0,70

2,50 2,50 1,(5

0,63

2,26 2,38 2,04 2,В
9 Портландцемент марки М400, т 57 3112 0ОО1 168 0,74 0,74 0,65 0,74 0,74 0,67 0,70 0,74 0,74 0,59 0,63

Ю Пенопласт ПСЕ>-С М25,

И ГОСТ (5588-ГО, толщ. 25, г*3 ИЗ 0,16 0,20 0 , 2 4 0,25 0,27 0,27 0,16 0,28 0,24 0,25 0,27 027 0,28 0,28 0,22 0,24

12 Плиты Ф И Б Р О Л И ТО В Ы Е  МЗОО
13 ГОСТ 8928-84, Томц. 50 , м3 113 0,55 0,55 0,46 0,49 0,52 0,52 0,55 J s55_ 0,4 Б 0,49 0,52 0,52 0,55 0,55 0,41 СуИ

- ---- — — -- -

ИМСТ
1.147.1 -14.1- 000000 РМ 18
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Н аим ено ьание материааа

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код, КОД И МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО ИА МАРКУ

МАТЕРИАЛА
БД-

W3M.

и*

*(Р м

Ы u*h--*• tn о £  =ГО 
с о  х<Н Ц> кг 1

1 'Р

<р ^  1 
«К!

I-<S со 1
г: и» $5 £  =го ю зс ы Цт?о 1

Г> . \

<г ы'У 
”** с4ю 
Т~ ^гб 
о! об 1
£ £ §  со X ыЮ КУ 1

(Г»
5Г 1 ‘
S J S ?
1 а З
^<оД
т : ^ о£  =го
Шг<т 1

ю
£  1 с
§ й ?
г-* S kt

S= *§
ц> Рт 71

со Л,4̂
СР . 1о» NT

с<к>CJ 1ф Ь-
Кт =Госо X с4UT к> 1

ot
К? i t= cJ in «X 
CP c< ‘ «*- . K>
r- S '”

^  о
£  =*'о
е з ?

inOO 1 i <S l/l C?
<P eJ *? 
Г" <Nt ,o
cJ ^  '03 clK> Я
Cf>rO I

о  • £

Ot f°.Г- C4 Ю

s t §
i

(JO

g i b s
cJ n?

м з -J. 
*T 4X5 °NT rXO 
CD x  cJ IT> ro 1

«4
^  in 5  
cp » 
-- _j«o.

0 0  X  eS LT> ro I

ro<N , «У 
tP 1ПС
CP
~  к»
Г» O* K>
Si CO ' in N- K> l l o
< » 5 S

Я
£  1 с: гР СО ы 
С Р  см 1
SCifO
CN ЭГ '

»  x SЦТ NT |

I s ?

5 5 2иэ О Ю
с о  х  ^ЦТ fO 1

UT I Ю Цт 
О!
Т" «4Т
Г- CS ,

к> Д
7Г =г ° Ю —j> о00 =  е1
ЦТ к> <

iD in 
г° Ы ^
2? ^  х  

’-г- X »-
КТ
со X Sю гП ,

4 ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

l Арматура СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А - Ш Т 5 М

3 <?(,, ' к г 0934 00004400 4010 4 6 6 0 ,48 0,48 о,не 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,98 0 ,9 8 0 ,48 0 ,4 6 0 ,48 0,48 0,24 0 ,2 4

A 0  8 , КГ 0934 0000 440040Ю 4 6 6 0 ,36 0 ,5 6 0 ,36 0 ,36 0,56 0 ,5 6 0 ,3 6 0 ,5 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 2 ,0 4 2 ,0 4 2 ,0 4 q i s 0,18

5 0 1 2 , f r 0933 0000 44001010 1 6 6 2 32 2 ,5 2 2 ,32 2 ,32 2 ,32 2 ,3 2 2 ,3 2 2 ,32 2 ,3 2 2 ,32 2 ,32 г ,  5 г 2 ,3 2 2 ,3 2 4 ,74 4,74

6 Арм атура  с те р ж н е в а я  ш щ  М Ш а ш - 8 2

7 0  42, КГ 0933 2.70 5 4400 1022 4 6 6 н }гь 4 ,2 6 4,28 4,28 2,14 А,28 9,28 2 ,4 4 2,14 4 ,2 « 2,44 4 ,2 8 г ,14 2 ,44 2.44

8 0  44, КГ 0933 2705 4400 4022 1 6 6 5 ,9 0 3 ,4 0 3 ,4 0 6 ,40 3 ,4 0 3 ,4 0 3 ,4 0

3 Арм а тура  с т е р д о а я  класса А-Ш ГОП5Ш 2

4o 0 6 ,  КГ 0934 0000 1400 1030 466 43 ,82 4 5 ,8 2 45,82 13,82 43,82 13,82 1 3 ,8 2 15,62 4 3 ,8 2 43,82 43,82 4 3 .8 2 4 3 ,8 2 13 ,82 8 ,2 8 8 ,2 8

44 0  8, КГ 0934 0 0 0 0 44 00 1030 4 6 6 1 4 ,5 6 4 5 ,2 0 45,20 15,20 46,03 4614 46,14 4 6 ,0 3 4 6 ,8 7 46,88 16,87 15 ,20 4 6 ,8 7 46,87 40,84 44.69

42 Арматура про во ло чная класса &р-1Г0С Ш Ш (]

13 0 4 ,  КГ 4245 0000 8483 0И0 466 20,44 24,40 24,22 24,40 гг,iq гг,г1 22,24 2 2 ,4 8 2 3 ,3 0 23,20 2 3 ,3 0 2 0 ,4 8 22,13 22,13 46,18 4 7 ,5 7

44 ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
45 Пр о к а т  м а р к и  ВСтЗ к п 2 гост 5 ^ 5 -7 9

46 П олоса 4 х 5О,Г0ШО5-76, к г С932 14244340 0800 1 6 6 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 4 ,0 0 1,00

17 ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, КГ 4 6 6 55 ,7 £>7,9 5 7 ,7 5 7 ,6 6 0 ,7 5 8 ,6 5 5 ,6 6 0 ,7 6 2 ,7

2 ,0 0

6 4 ,3 6 2 ,7 5 8 ,3 6 3 ,2 6 3 ,2 . 3 5 ,6

1 ,0 018 ИТОГО П Р О К А ТА , К Г 166 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 4 .0 0

19 Итого СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 466 57,7 5 8 ,9 59 ,7 5 9 ,6 62,7 64,6 6 4 ,6 6 2 ,7 5 4 ,7 6 3 ,3 6 4 ,7 60,Т> 6 5 ,2 6 5 ,2 4 0 ,6 4 4 ,1

20 Иом ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНВ
24 СТАЛЬ СРЕД НЕСОРТНАЯ, КГ 0932 4424 4340 0800 4 6 6 2 ,0 0 2 ,0 0 2,00 2,00 2,00 2 ,00 2 ,00 2 ,0 0 2 .0 0 2 ,0 0 2 ,0 0 2 ,00 2 ,0 0 2 ,00 4 ,0 0 1 ,00
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Код Код и 1МАРКА ИЗДЕЛИЯ, количество НА МАРКУ
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к»Ю 1 •
М 1А 5СР Ы^4

5 5 *
К» 5*0
г> ? §К> 1

V0
VO 1 ‘ СХ и> Я  
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S s * j
Г- oirD oJ V t -Г u> g
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LO rf> (

Ю
O ' 1 » 
O' cf ,
^ c4 Ю
5  2 ?  
s  S |со xur> рЛ t

u>
° s s
s S - »г-4-" т Д
-  u>S
k> Xo CO zr c*Ю ГО I

Ы

CJ y  1 <X> jr
£  =T§

<3OJ , *f K> цч CCD e* cf 
""pi N. 0,4 K*
tied '
S £ g
in *  ^

ro•o
£  , • 
O' c-* i
-  c i*N- c* lO
Ы 4-г ч£> 1— Ю
oo x gLD r° (

r o

Ж д |
O -S5?
r~ C~l ^
Sia-V

S S .
Й  т  i— o* ,

CX rO >- ^ 7 0*"> sfO°0 3C C-dIT) ю 1

Фи*Ю cJ O' • **t
sD ^
'  О ^ =3*0 X <s tn ro I

4 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, кг 0933 000044001010 466 6,60 6,60 6,60 6,60 7,86 6,60 6,60 7,86 7,86 6,60 7,86 6,60 7,86 7,86 3,88 5,»1 .
2 0933 2705 4400 4022
3 КАТАНКА, кг 0334 000044004010 466 29,02 29,86 С9.86 29,86 30,69 30,80 30,80 30,69 34,53 34,54 34,53 54,54 33,21 33,24 49,54 20,39
4 0934 0000 4400 4030
Ъ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕННОЙ) НАЗНАЧЕНИЯ, КГ4243 0000 84830440 466 20,44 21,10 24,22 21,10 22,49 22,24 22,24 22,19 23 30 23,20 23,30 20,48 22,43 22,13 46,49 4 7,57

6 Итого СТАЛИ, приведенной к классу A-I 466 78,5 78,3 84,3 84̂ 4 80,0 85,6 8 3,8 83,8 8 S’, 2 88,0 86 ,S 88,0 87,9 87,9 54,6 59,7
7 ТО ЖЕ К СТАКИ &СтЗ, КГ 466 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 1,00 A,0J0 _
8 &ЕТОН МАРКИ М200 , м3 57 4542 44S4 445 2.13 224 2,24 2.24 2 36 2,ЪС 2,56 2,36 2,48 2,48 2.48 2.24 2,44 2,44 1,69 4.76
9 ПСРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ №400, т 57 * 44 2 0 0 0 4 468 0,63 0,66 066 0,66 07 0 0,70 0,70 0,70 0,73 0,73 0,73 0,65 0,72 0,71 0,48 0,5Z_
4° Пенопласт ПСБ-С М25,
44 Г0СИ5588-7О , Тощ. 25 , м3 445 0,24 0,25 0,25 0,25 0,26 0,26 0,26 0,26 0,28 0,28 0,28 0,25 0,28 0,28 0,78 0,19
42 Плиты СРИБРОЛИТ0ВЫЕ МЗоо
43 Гост 8928-84 , томд.БЧ), ААЪ 0,4 Ч 0ч7~ 0,47 0,47 0,50 0,50 0,50 0,50 0,53 0,53 0,53 0,47 0,53 0,53 0,56 0,40

— -------------- ----------- - - - - — ~ - — - - - - — - — — - — — — —
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Код КО Д  И М А Р К А  И Ь Д Н А И Я , КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ
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Гг оКТ оо 
^ ся оо
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СГ> к . оо 
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»О ЦТ
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-  *’*■ ого =Го ® 1 Ы  ЦТ ^  ,

4 Изделия а рм а турн ы е

£ АРММУРЛ СТЕРЖНЕМ КЛАССА. А-1, ГОСТ 5781-й
5 0  6, кг 0934 0000 4400 1010 466 О, 24 0, £4 0,24 0,24 0,29 0,24 0,24 0,24 0,48 0,48 0,48 0,48 0,98 0,48
4 0  8 j КГ 0939 0000 4100 4010 466 0,48 0,43 0,4 & 0,48 0,18 0,48 0,18 0,48 0,18 0,48 0,48 0,48 0,4 8 0,4 8

? 0  12, кг 0933 0000 4400404С 466 1.74 4,74 1,74 4,74 1,79 4,74 4,74 1?/4 1,16 1,16 4,46 1,46 Т < 6 4,46
6 Арматура стержневая класса ЛДп ш й -Ю
7 0  42., КГ 0933 270514004022 466 2,44 4,82 4,82 1,82 4,82 482 4,82
8 0  4Н; КГ 0933 2705 4400 4022 4 66 3,4а 3,40 340 3,40 3,40 3,40 3,40

9 Арматура стержневая класса A-£irocT578f®
40 0  6, КГ 0934 0000 4400 4030 466 9,66 9,66 14,04 8,18 8,28 9,66 9,66 44,04 2,76 2,76 4,1 Ч 2,76 2,76 Ц, 44

44 0  8, КГ 0934 0000 41001030 466 42,50 43,30 44,44 J ° j 8i| 44,69 42,50 43,30 4 4 ,7 4 0,48 0 ,5 0 0,62 0,38 0,50 0, 62

42 Арматура проволочная класса Вр-1 ГОСТ6727-8С
4ъ $>Ц} КГ 4213 0000 64830440 466 48,30 49,63 24,22 16,19 47,57 18,90 49,89 24,22 3,76 4,67 6,16 4,06 5,20 &,62
й Изделия закладные

45 Прокат марки вст5кп2)гоа555-79
16 Полоса ч « 5 0 ,  гост 1 0 5 - 7 6 ,  кг 0 932 4424 4340 0800 466 4,00 4,00 4,00 4,00 4 ,0 0 4 ,0 0 4,00 4,00 4,00 4,00 1 ,0 0 1 , 0 0 4,00 4,00

17 Итого СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, КГ 466 46,6 48,4 5£,Q 39,6 46Lf sg o 40,5 44,8 40,8 42,4 4 5,0

48 Итого ПРОКАТА, КГ 466 4.00 4,00 4,00 4,00 1,00 4,00 4,00 4,00 4 ,0 0 1,00 4,00 4,00 4,00 1 ,0 0

43 Итого СТАЛИ 6 НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 466 47,6 49, ч 53,0 40,6 ~ 4 ч 7 Г 47,6 49±4_ Sbfi 1 1 , * 42,8 4 5,5 44,8 45,1 46,0 i

120 3 ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЩ

! * '
СТАЛЬ среднесортная , кг 0932 4424 4310 0800 466 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 1 ,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4 ,00 4(о о 4 ,0 0

I
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Наименование материала

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код
" ■ 1 -I
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, 4 СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 0933 00004100 ГОЮ466 5,44 5,14 5,14 3,88 5,14 5,14 5,14 5,14 2,98 2,98 2.98 2,98 2,98 2,98
2 0933 2705 4400 4022
3 КАТАНКА, КГ 0934 000044001010 466 22,58 23,38 25,60 43,50 20,39 22,58 23,38 26 20 3,80 3,92 5,42 3,80 3,92 5,42
4 0534 0000 4400 1030
5 МШШИЭДЩЯ ПРОМЫШЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ,»4243 0000 8483 0140 466 48,90 43,89 24,22 46,19 17,57 18,90 19,89 21,22 3,76 4,87 6,16 4,06 5,20 6,62
6 ИГОП) СТЛАН, ПРИВЕДЕННОЙ К КАЛССуД-1 КГ 466 66,2 68,3 73,5 55,8 58,7 66,2 68,2 73,5 44,0 15,9 '19,8 14,5 46,3 20,5

7 ТО ЖЕ К СТАЛИ БСгЗ; КТ 466 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 1,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

8 Бетон марки М2о о , м3 57 4542 4454 443 4,88 2,00 2,12 4,64 1.76 4,88 200 2,12 0,50 0,66 0,83 0,55 0,74 0,89
9 По р т л а н д ц ем ен т  м а рк и  МЧОО, Т 57 3442 0004 468 0,56 0,59 0,62 0,4 б 0,52 0,56 0,53 0,62 0,15 0 20 0,24 0Д6 0, « 0,26
40 Пен о п л ас т ПСЕ>-С М25
4 ГОСТ 15588-70 , то м ц.25 , мь И З 0,20 0,22 0, 24 0,18 o,<g 0,20 0,22 0,24 0,06 0,07 0,08
42 томц 50( м 3. 413 0,08 0,44 0,43

43 Плить\ ФИБРОЛИТОВЫЕ М 500
44 ГОСТ 8 9 2 0 -8 Т , ТОЩ. 5 0 , Мъ 443 0,42 0,45 0,47 0,36 0,40 0,42 0,45 0,HT 0,05 0,08 0 /6
45 Т0МЦ.75, М3 445 0,0b 0,12 0,15

4. 447.4- 44.4-000000 PM
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